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Please read these Instructions for Use carefully and familiarize yourself with the use of the material. The following materials have been developed
solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages
resulting from failure to observe the Instructions or the stipulated area of application. The user is responsible for testing the product for its
suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are not
binding. These regulations also apply if the materials are used in conjunction with products of other manufacturers.

Product description
Ivotion is a PMMA-based tooth- and gingiva-shaded disc for the CAD/CAM technique. It is used for the fabrication of permanent restorations for
removable denture prosthetics using a subtractive fabrication procedure.

Composition
Polymethyl methacrylate, pigments

Typical material properties

Denture base material

Chem. description

PMMA-based denture resin

Flexural strength > 65 MPa
Modulus of elasticity > 2000 MPa
Residual MMA quantity <22%
Water absorption <32 ug/mm?
Water solubility < 1.6 ug/mm’

Tooth material

Chem. description

Highly cross-linked PMMA-based material

Flexural strength

>80 MPa

Water absorption

<40 ug/mm?

Water solubility

<7.5 yg/mm’

Purpose
Removable prosthetics

Indication
Removable dentures

Contraindication
Proven allergy to one of the components.

Side effects
Systemic side effects are not known to date. In individual cases local allergic reactions to methyl methacrylate materials have been reported.

CAD/CAM processing

For the fabrication of maxillary and mandibular dentures, there is one disc each with a different internal geometry. When designing the dentures,
the minimum wall thickness of 2 mm in the area of the denture base and 2.5 mm in the tooth area must not be underscored. If the minimum
values are not observed, this may lead to failure (e.g. fracture of the restoration) or negatively affect the tooth shade.

Ivotion discs may only be processed in CAD/CAM milling systems that allow the correct transfer of a predefined disc position within a specially
adjusted workflow of CAD/CAM, milling machine and disc holder (e.g. 3Shape — CAM — PM7 and PrograMill Disc Holder in conjunction with Digital
Denture holder rings). Use only the milling tools recommended for the respective milling system. Please note that the improper use of milling
tools, polishing brushes or steam jets may expose the material to overheating, which in turn may result to damage of the material.

Processing after milling

Finishing

After milling in the CAD/CAM device, separate the restoration from the holding bar with a fine tungsten carbide bur or a diamond separating disc.
Smooth out the attachment points with fine tungsten carbide burs to prevent the risk of injury by sharp edges. Make sure not to damage the
anatomical surface structure in the process. Adjustments of shape may be made with cross-cut tungsten carbide burs or diamond burs. Make sure
that the minimum wall thickness is maintained even after finishing.

Polishing

Manual polishing of the restoration is carried out with rotary instruments and polishing paste.

In order to achieve an optimum surface gloss, please observe the following procedure:

- Use the corresponding handpiece speed and little pressure for polishing to prevent heat development.

- Pre-polishing is done with the handpiece / goat hair brushes and fine pumice / Universal Polishing Paste.

- Interdental areas and occlusal surfaces should be given special attention.

- High-gloss polishing is achieved using a goat hair brush, cotton or leather buff, as well as Universal Polishing Paste.

Repair / extension / relining

Dentures made of Ivotion can be repaired, extended and relined with conventional self-curing denture base resin (e.g. ProBase® Cold). The
practical procedure is the same as that for conventionally fabricated dentures. The corresponding details can be found in the respective
Instructions for Use.



Cleaning and disinfection
Clean the dentures under running water using a brush. The dentures are disinfected with
asuitable, customary disinfectant.

Important processing restrictions

The following stipulations must be followed for successful work with Ivotion:

- Observing the necessary minimum wall thickness (2 mm denture base, 2.5 mm tooth area)
- Milling of the discs using a compatible CAD/CAM system

- Staining / layering using materials that are approved or recommended by Ivoclar Vivadent

General notes

- When using Ivotion, make sure to select the correct disc for the respective jaw (see icon for the maxilla or mandibula on the disc/packaging).

- The tooth area of Ivotion follows the A-D shade system.

- Make sure that the positioning of the restoration in the CAD/CAM software is as precise as possible. If this is not the case, the pink and white
esthetics may slightly vary.

- Prevent overheating of the material during finishing or with the alcohol torch.

- CNC processing without coolant liquid is recommended.

- Do not use any worn down or blunt cutters.

- Contact with solvents or monomer may lead to white discolouration.

- Do not inhale grinding dust during finishing — use exhaust air discharge and mouth protection.

- Varnishing with a glaze varnish is not recommended.

- After having been removed from the package, the discs must be protected from direct sunlight to prevent slight shade changes in the denture
base material.

- Keep material out of children’s reach.

- Failure to observe the stipulated limitations of use and processing instructions may lead to failure.




Bitte lesen Sie diese Gebrauchsinformation aufmerksam durch und machen Sie sich mit der Anwendung vertraut. Die folgenden Materialien
wurden fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und miissen gemdss Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schdden, die sich aus
anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, tibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der
Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fiir die vorgesehenen
Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind. Dies gilt auch, wenn die Materialien mit
Produkten von Mitbewerbern gemischt oder zusammen verarbeitet werden.

Produktbeschreibung
Ivotion ist eine PMMA-basierte zahn- und gingivafarbene Scheibe fiir die CAD/CAM-Technik, aus der im abtragenden Fertigungsverfahren eine

definitive Versorgung fiir die abnehmbare Prothetik hergestellt wird.

Zusammensetzung
Polymethylmethacrylat, Pigmente

Typische Materialeigenschaften

Prothesenbasismaterial

Chem. Beschreibung

PMMA-basierter Prothesenkunststoff

Biegefestigkeit > 65 MPa
Biegemodul > 2000 MPa
Restmenge MMA <22%
Wasseraufnahme <32 ug/mm?
Wasserloslichkeit < 1.6 ug/mm’

Zahnmaterial

Chem. Beschreibung

Hochvernetztes PMMA-basiertes Material

Biegefestigkeit >80 MPa
Wasseraufnahme <40 pg/mm*
Wasserloslichkeit <7,5ug/mm?

Zweckbestimmung
Abnehmbare Prothetik

Indikation
Abnehmbare Prothesen.

Kontraindikation
Bei erwiesener Allergie auf einen der Inhaltsstoffe.

Nebenwirkungen
Systemische Nebenwirkungen sind nicht bekannt. In Einzelféllen wurden bei methylmethacrylathaltigen Materialien lokale allergische
Reaktionen beschrieben.

Verarbeitung mittels CAD/CAM

Fiir die Fertigung von Oberkiefer- und Unterkieferprothesen ist je eine Scheibe mit unterschiedlich verlaufender Innengeometrie vorhanden.
Beim Design darf die Mindest-Wandstarke von 2 mm im Bereich der Prothesenbasis sowie 2,5 mm im Zahnbereich nicht unterschritten werden.
Wird der Mindestwert nicht eingehalten, kann dies zum Misserfolg (z.B. Bruch der Restauration) fiihren oder sich negativ auf die Zahnfarbe
auswirken.

Ivotion-Scheiben kénnen nur in CAD/CAM-Frassystemen verarbeitet werden, die eine vordefinierte lagerichtige Ubergabe der Scheibenposition
in einem speziell abgestimmten Workflow von CAD/CAM, Frasmaschine und Rohlinghalter ermdglichen (z.B. 3Shape - CAM - PM7 und
PrograMill® Disc Holder in Verbindung mit dem Digital Denture Holder Rings). Zur Bearbeitung ausschliesslich die fiir das Frassystem
empfohlenen Fraswerkzeuge nutzen. Bitte beachten Sie, dass durch den unsachgeméssen Einsatz von Fraswerkzeugen, Polierbiirsten oder
Dampfstrahlern das Material einer Uberhitzung ausgesetzt werden kann, dies wiederum kann zu einer Schadigung des Materials fiihren.

Verarbeitung nach dem Frasvorgang

Ausarbeiten

Nach dem Fréasvorgang im CAD/CAM-Gerét die Restauration mit einem feinverzahnten Hartmetallfraser oder einer diamantierten Trennscheibe
vom Haltesteg abtrennen. Die Ansatzstellen mit feinen kreuzverzahnten Hartmetallfrasern verschleifen, um eine Verletzungsgefahr durch scharfe
Kanten zu vermeiden. Achten Sie darauf, dass dabei die anatomische Oberflichenstruktur nicht zu stark beschédigt wird. Formkorrekturen
kénnen mit kreuzverzahnten Hartmetallfrasern oder diamantierten Frasern vorgenommen werden. Achten Sie darauf, dass nach dem
Uberarbeiten die Mindest-Wandstérke noch gegeben ist.

Politur

Die manuelle Politur der Restauration erfolgt mit rotierenden Instrumenten und Polierpaste.

Um einen optimalen Oberflachenglanz zu erhalten, folgende Vorgehensweise beachten:

- Bei geeigneter Drehzahl mit dem Handstiick und wenig Anpressdruck polieren, um Warmeentwicklung zu vermeiden.
- Die Vorpolitur wird mit Handstiick/Ziegenhaarbiirsten und feinem Bimsstein/Universal Polierpaste durchgefiihrt.

- Speziell auf Interdentalrdume und Okklusalflichen achten.

- Die Hochglanzpolitur erfolgt mit Ziegenhaarbiirste, Baumwoll- bzw. Lederschwabbel sowie Universal Polierpaste.



Reparatur/Erweiterung/Unterfiitterung

Eine aus der Ivotion gefertigte Prothese kann mit konventionellen autopolymerisierenden Prothesenkunststoff repariert, erweitert und
unterfiittert werden (z.B. ProBase® Cold). Die praktische Vorgehenswesise ist identisch mit dem einer konventionell gefertigten Prothese. Details
sind der entsprechenden Gebrauchsinformation zu entnehmen.

Reinigung und Desinfektion
Die Prothese mit einer Biirste unter fliessendem Wasser reinigen. Die Desinfektion erfolgt mit einem geeigneten, handelsiiblichen
Desinfektionsmittel.

Wichtige Verart
Folgende Rahmenbedingungen miissen fiir ein erfolgreiches Arbeiten mit Ivotion beachtet werden:

Einhaltung der notwendigen Mindeststérken (2 mm Prothesenbasis, 2,5 mm Zahnbereich)
Frasen der Scheiben in einem kompatiblen CAD/CAM-System
Bemalen / Beschichten mit von Ivoclar Vivadent freigegebenen bzw. empfohlenen Materialien

Allgemeine Hinweise

Bei der Verwendung von Ivotion unbedingt darauf achten, dass Sie die passende Scheibe zum Kiefer gewéhlt haben (siehe Oberkiefer- oder
Unterkiefer-Piktogramm auf der Scheibe/Verpackung).

Der Zahnbereich von Ivotion ist an das A-D-Farbsystem angelehnt.

Achten Sie darauf, dass die Positionierung der Restauration in der CAD/CAM-Software méglichst exakt ist, ansonsten kann die Rot-Weiss-
Asthetik leicht variieren.

Eine Uberhitzung des Materials beim Ausarbeiten oder mit dem Alkoholtorch vermeiden.

Die CNC-Verarbeitung ohne KiihImittel wird empfohlen.

Keine verschlissenen oder stumpfen Fraser verwenden.

Kontakt von Lésungsmitteln oder Monomer kann zu Weissfarbungen fiihren.

Schleifstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen — Absauganlage und Mundschutz verwenden.

Eine Lackierung mit Glanzlack wird nicht empfohlen.

Nach Entnahme aus der Verpackung die Scheiben vor direkter Sonneneinwirkung schiitzen, ansonsten kann es zu leichten
Farbverénderungen im Prothesenbasismaterial kommen.

Fiir Kinder unzuganglich aufbewahren.

Das Nichtbeachten der aufgefiihrten Anwendungseinschrankungen sowie Verarbeitungsschritte kann zu Misserfolgen fiihren.




Veuillez lire attentivement ce mode d'emploi afin de vous familiariser avec |'utilisation de ce matériau. Les matériaux suivants ont été développés
exclusivement pour un usage dentaire. Ils doivent étre mis en ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du
fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application
prévu. L'utilisateur est responsable des tests effectués sur le matériau et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le mode d'emploi. Les
descriptions et les données fournies ne sont pas des garanties ni des engagements. Ces regles s'appliquent également si les matériaux sont
utilisés en association avec d'autres produits issus d'autres fabricants.

Description du produit
Ivotion est un disque de PMMA combinant couleur dent et gencive pour la technique CAD/CAM. Il est utilisé pour la fabrication de restaurations
définitives en prothése dentaire amovible, par usinage.

Composition
Polyméthacrylate de méthyle, pigments

Propriétés du matériau

Résine de base

Description chimique Résine a base de PMMA
Résistance a la flexion =65 MPa

Module d'élasticité > 2000 MPa

Taux de monomere résiduel <22%

Absorption hydrique <32 ug/mm?

Solubilité hydrique <1,6 ug/mm?

Matériau dent

Description chimique Matériau PMMA hautement réticulé
Résistance a la flexion >80 MPa
Absorption hydrique <40 ug/mm?
Solubilité hydrique <7,5ug/mm?
Domaine

Prothése adjointe

Indication
Prothéses adjointes

Contre-indication
Allergie connue a I'un des composants.

Effets secondaires
Aucun effet secondaire systémique connu a ce jour. Dans certains cas isolés, des réactions allergiques aux méthacrylates de méthyle ont été
observées.

Procédé CAD/CAM

Il existe deux disques différents : un destiné aux prothéses maxillaires, un destiné aux prothéses mandibulaires, chacun présentant une structure
interne originale pour la répartition des volumes blanc/rose. Lors de la conception des prothéses, respecter les épaisseurs minimales de 2 mm
dans la zone de la base prothétique et de 2,5 mm dans la zone des dents. Si les valeurs minimales ne sont pas respectées, cela peut entrainer une
défaillance (par ex. fracture de la restauration) ou affecter négativement la teinte des dents.

Les disques Ivotion ne peuvent étre usinés que dans des systémes CFAO qui permettent le transfert correct de la position de disque, prédéfinie
dans le flux de travail, aux usineuses et aux supports de disques (par ex. 3Shape — CAM — PM7 et support de disques PrograMill en association
avec des support de disques Digital Denture). Utilisez uniquement les outils recommandés pour chaque systeme d’usinage. Veuillez noter que
I'utilisation inappropriée d'outils d’usinage, de brosses a polir ou de jets de vapeur peut provoquer une surchauffe qui peut endommager le
matériau.

Mise en ceuvre aprés usinage.

Finition

Aprés usinage, séparer la restauration du disque avec une fraise fine en carbure de tungstene ou un disque a séparer diamanté. Gratter les points
d'attache avec de fines fraises en carbure de tungsténe en veillant & ne pas endommager la structure anatomique au cours du processus. Des
corrections de forme peuvent étre effectuées avec des fraises carbure de tungsténe a denture croisée ou des fraises diamantées. Veiller a ce que
les épaisseurs minimales soient conservées apres finition.

Polissage

Le polissage manuel de la restauration est réalisé avec des instruments rotatifs, de la ponce et une pate a polir.

Afin d'obtenir un brillant de surface optimal, respecter la procédure suivante :

- Pour le polissage, veiller a appliquer a une vitesse de rotation adaptée et une faible pression afin d'éviter un développement de chaleur.

- Le polissage est effectué a I'aide de brossettes en poils de chévre et de ponce.

- Il convient de veiller particuliérement aux embrasures et aux surfaces occlusales.

- Pour le polissage au brillant, utiliser une brosse en poils de chevre, un disque en coton ou en cuir et la pate a polir Universal Polishing Paste.



Réparation / rajout / rebasage
Il est possible de réaliser des réparations, des rajouts et des rebasages sur les prothéses fabriquées avec Ivotion. La procédure est identique a celle
appliquée aux prothéses conventionnelles. Vous trouverez des informations plus détaillées dans le mode d'emploi correspondant.

Nettoyage et désinfection
Nettoyer les prothéses a 'eau courante a |'aide d'une brosse douce. La désinfection est réalisée avec les produits adaptés habituels.

Restrictions d'utilisation importantes

Respecter les points suivants lorsque vous travaillez avec Ivotion :

- Respecter les épaisseurs minimales recommandées (2 mm pour la base prothétique, 2,5 mm pour la partie "dents")
— Usiner les disques dans un systeme CAD/CAM compatible

- Magquiller/stratifier en utilisant des matériaux validés ou recommandés par Ivoclar Vivadent

Remarques générales

- Assurez-vous de choisir le disque Ivotion correspondant a la machoire traitée : respecter I'icone "maxillaire” ou "mandibule” présente sur le
disque/I'emballage.

- Lazone "dents" du Ivotion est proposée en teintes A-D.

- Veiller a ce que le positionnement de la restauration dans le logiciel de CFAO soit aussi précis que possible. Si ce n'est pas le cas, I'esthétique
rose et blanche peut varier |égérement.

- Eviter la surchauffe du matériau lors de la finition.

- L'usinage CNC sans liquide de refroidissement est recommandé.

- N'utilisez pas de fraises usées ou émoussées.

- Le contact avec des solvants ou du monomere peut provoquer un blanchiment de la résine.

- Ne pas respirer la poussiére de grattage pendant la finition - utiliser un systéme d'aspiration et un masque de protection.

- L'utilisation d'un vernis de surface n’est pas recommandé.

- Une fois retirés de I'emballage, les disques doivent étre protégés de la lumiére directe du soleil afin d'éviter de Iégers changements de teinte
de la résine de base.

- Conserver le matériau hors de portée des enfants

- Lenon-respect des restrictions et des étapes de mise en ceuvre stipulées peut conduire & un échec.
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Legga attentamente le presenti Istruzioni d’uso e prenda conoscenza dell'impiego del prodotto. | seguenti materiali sono stati sviluppati per un
impiego in campo dentale e devono essere lavorati seguendo le Istruzioni d’uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni
risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo d’applicazione previsto per il prodotto. L'utente pertanto &
tenuto a verificare, prima dell'impiego, I'idoneita del materiale ad utilizzi non indicati nelle istruzioni d'uso. Questo vale anche se i materiali
vengono miscelati o lavorati insieme a prodotti di altri produttori.

Descrizione prodotto
Ivotion € un disco a base di PMMA, di colore dentale e gengivale per la tecnica CAD/CAM, con il quale nel procedimento di asportazione, si

realizza un trattamento definitivo per la protesi rimovibile.

Composizione
Polimetilmetacrilato, pigmenti

Caratteristiche tipiche del materiale

Materiale per basi protesiche

Descrizione chimica Resina per protesi a base di PMMA
Resistenza alla flessione =65 MPa

Modulo di elasticita > 2000 MPa

Quantita residua MMA <22%

Assorbimento d'acqua <32 ug/mm?

Solubilita in acqua < 1.6 ug/mm’

Materiale dentale

Descrizione chimica Materiale a base di PMMA altamente reticolato
Resistenza alla flessione >80 MPa

Assorbimento d'acqua <40 ug/mm?

Solubilita in acqua <7,5 ug/mm’

Scopo previsto
Protesi rimovibile

Indicazioni
Protesi rimovibili.

Controindicazioni
In caso di allergia nota ad uno dei componenti.

Effetti collaterali
Non sono noti effetti collaterali di tipo sistemico. In singoli casi, per i materiali a base di metilmetacrilato sono state descritte reazioni allergiche
locali.

Lavorazione tramite CAD/CAM

Per la realizzazione di protesi superiori ed inferiori & disponibile un diverso disco con un differente decorso della geometria interna. Durante il
design, deve essere rispettato lo spessore minimo delle pareti di 2 mm nell'area della base protesica e di 2,5 mm nell'area dentale. Qualora non
venga rispettato il valore minimo, questo pud condurre ad un insuccesso (p.es. frattura del restauro) oppure avere influssi negativi sul colore
dentale.

| dischi Ivotion possono essere elaborati soltanto in sistemi di fresatura CAD/CAM, che consentono una trasmissione predefinita della posizione
del disco in uno specifico e coordinato flusso di lavoro fra CAD/CAM, fresatrice e portamateriale (p.es. 3Shape - CAM - PM7 e PrograMill® Disc
Holder combinazione a Digital Denture Holder Rings). Per la lavorazione, utilizzare esclusivamente gli strumenti di lavorazione consigliati per il
sistema di fresaggio. Si prega di considerare che attraverso I'uso non corretto di strumenti per fresatura, spazzole per lucidatura oppure
vaporizzatori, il materiale puo essere esposto a surriscaldamento, che a sua volta pud comportare un deterioramento del materiale.

Lavorazione dopo il processo di fresatura

Rifinitura

Dopo il processo di fresatura in un apparecchio CAD/CAM, separare il restauro dalle barre di tenuta con frese in metallo duro oppure con disco per
separazione diamantato. Rifinire i punti di unione con frese fini in metallo duro e a taglio crociato per evitare ferite dovute a bordi taglienti.
Prestare attenzione a non danneggiare eccessivamente la struttura anatomica superficiale. Le correzioni di forma possono essere effettuate con
frese in metallo duro a taglio crociato oppure con frese diamantate. Prestare attenzione, che dopo la rifinitura siano ancora rispettati gli spessori
minimi delle pareti.

Lucidatura

La lucidatura manuale del restauro avviene con strumenti rotanti e pasta per lucidatura.

Per ottenere una lucentezza superficiale ottimale, procedere come descritto qui di seguito:

- lucidare con manipolo ad un idoneo regime di giri ed esercitando poca pressione, in modo da evitare lo sviluppo di calore.

- Laprelucidatura si esegue con manipolo/spazzolini di pelo di capra e pomice fine/pasta per lucidatura universale.

- Prestare particolare attenzione agli spazi interdentali ed alle superfici occlusali.

- Lalucidatura a specchio avviene con spazzolino in pelo di capra, strumenti per lucidatura in cotone e pelle nonché pasta per lucidatura
universale SR Universal Polierpaste.



Riparazione/Aggiunte/Ribasature

Una protesi realizzata in Ivotion puo essere riparata, modificata e ribasata con convenzionali resine per palati autopolimerizzanti (p.es. ProBase®
Cold). Il procedimento pratico € lo stesso che per le protesi realizzate secondo le tecniche convenzionali. Per dettagli, consultare le rispettive
Istruzioni d'uso.

Pulizia e disinfezione
Pulire la protesi con spazzolino sotto acqua corrente. La disinfezione avviene con un idoneo e consueto disinfettante.

Importanti limitazioni alla lavorazione
Per la lavorazione di successo con Ivotion, devono essere rispettate le sequenti condizioni di massima:

- Rispetto dei necessari spessori minimi (2 mm per la base protesica, 2,5 mm area dentale)
- Fresatura dei dischi in un sistema CAD/CAM compatibile
- Pittura/ stratificazione con materiali deliberati / consigliati da Ivoclar Vivadent

Avvertenze generali

- Utilizzando Ivotion prestare assolutamente attenzione ad utilizzare il disco idoneo per mascellare/mandibola (vedi pittogramma superiore/
inferiore sul disco/confezionamento).

- L'area dentale di Ivotion si orienta al sistema cromatico A-D.

- Prestare attenzione, che il posizionamento del restauro nel software CAD/CAM avvenga in modo possibilmente preciso, perché altrimenti
I'estetica bianco-rosa puo variare leggermente.

- Evitare un surriscaldamento del materiale durante la lavorazione oppure con torcia ad alcol.

- Siconsiglia la lavorazione CNC senza liquido refrigerante.

- Non utilizzare frese usurate o spuntate.

- Il contatto con solventi o monomero puo condurre a decolorazioni biancastre.

- Durante larifinitura, non inalare la polvere di rifinitura, utilizzare impianto di aspirazione e mascherina.

- Non é consigliato I'uso di lacche lucidanti.

- Dopo il prelievo dal confezionamento, proteggere i dischi dai raggi diretti del sole, altrimenti si possono verificare leggere decolorazioni nel
materiale della base protesica.

- Conservare fuori dalla portata di bambini.

- Il mancato rispetto delle sopraindicate limitazioni alla lavorazione nonché delle fasi di lavorazione, puo condurre ad insuccessi.




Lea atentamente las presentes instrucciones para familiarizarse con el uso del material. Los siguientes materiales se han desarrollado
exclusivamente para su uso en odontologia y deben procesarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. El fabricante no se hace
responsable de los dafios ocasionados por otros usos o por el incumplimiento de las instrucciones. El usuario es responsable de comprobar la
idoneidad y el uso de los productos para cualquier fin no recogido explicitamente en las instrucciones. Las descripciones y los datos no
constituyen una garantia de las caracteristicas y no son vinculantes. Estas normativas también son aplicables cuando los materiales se utilizan con
productos de otros fabricantes.

Descripcion del producto
Ivotion es un disco a base de PMMA de colores dentina y encia para la tecnologia CAD/CAM. Se utiliza para la fabricacion de restauraciones
permanentes para prétesis removibles utilizando un procedimiento de fabricacién sustractivo.

Composicion
Polimetilmetacrilato, pigmentos.

Propiedades tipicas del material

Material de base dental

Descripcién quimica Resina para protesis con base de PMMA
Resistencia a la flexion >65MPa

Médulo de elasticidad > 2000 MPa

Cantidad de MMA residual <22%

Absorcion de agua <32 ug/mm?

Solubilidad en agua <1,6 ug/mm?

Material del diente

Descripcion quimica Material a base de PMMA altamente reticulado
Resistencia a la flexion >80 MPa
Absorcion de agua <40 ug/mm?
Solubilidad en agua <7,5ug/mm?
Finalidad

Prétesis removible

Indicacion
Protesis removibles

Contraindicaciones
Alergia comprobada a alguno de los componentes.

Efectos secundarios
Hasta la fecha no se conocen efectos secundarios sistémicos. En algun caso se han notificado reacciones alérgicas localizadas a los materiales de
metilmetacrilato.

Procesamiento CAD/CAM

Para la fabricacion de protesis maxilares y mandibulares con discos especificos para cada caso con geometria interna diferente. Al disenar las
protesis, debe respetarse el grosor minimo de la pared de 2 mm en el drea de la base de la protesis y de 2,5 mm en el drea del diente. Si no se
respetan los valores minimos, se pueden producir fallos (p. ej., fractura de la restauracion) o problemas con el color del diente.

Los discos Ivotion solo pueden procesarse en sistemas de fresado CAD/CAM que permitan transferir correctamente una posicion predefinida del
disco dentro de un flujo de trabajo especialmente ajustado de CAD/CAM, fresadora y soporte de disco (p. ej., 3Shape - CAM —

PM?7 y soporte de disco PrograMill junto con anillos de soporte para prétesis digitales). Utilice inicamente las herramientas de fresado
recomendadas para el sistema de fresado correspondiente. Tenga en cuenta que el uso indebido de herramientas de fresado, pulidores o chorros
de vapor puede provocar el sobrecalentamiento del material y dafiarlo.

Procesamiento después del fresado

Acabado

Después de fresar en el dispositivo CAD/CAM, separe la restauracion de la barra de sujecion con una fresa de carburo de tungsteno fina o un disco
separador de diamante. Alise los puntos de sujecion con fresas de carburo de tungsteno finas para evitar el riesgo de lesiones por bordes afilados.
Asegurese de no dafar la estructura de la superficie anatdmica en el proceso. Los ajustes de forma se pueden realizar con fresas de corte cruzado
de carburo de tungsteno o fresas de diamante. Compruebe que se mantiene el grosor minimo incluso después del acabado.

Pulido

El pulido manual de la restauracion se lleva a cabo con instrumentos giratorios y pasta de pulido.

Para conseguir un brillo superficial 6ptimo, siga el siguiente procedimiento:

- Usela velocidad correspondiente de la pieza de mano y una presion leve para evitar que se genere calor.

- Elprepulido se realiza con la herramienta de mano/cepillos de pelo de cabra y piedra pémez de grano fino o pasta de pulir universal.
- Debe prestarse especial atencion a las zonas interdentales y las superficies oclusales.

- Elpulido a alto brillo se realiza con cepillos de pelo de cabra, discos de algodén o cuero y con pasta de pulir universal.



Reparacion/extension/rebasado

Las protesis de Ivotion pueden repararse, extenderse y rebasarse con una resina para protesis autopolimerizable convencional (p. e]., ProBase®
Cold). El procedimiento practico es el mismo que el de las prétesis de fabricacion convencional. Para mas detalles, consulte las instrucciones de
uso correspondientes.

Limpieza y desinfeccion
Limpie las prétesis con agua corriente y un cepillo. Las prétesis se desinfectan con
un desinfectante convencional adecuado.

Restricciones de procesamiento importantes

Respete las siguientes instrucciones para un resultado éptimo con Ivotion:

- Mantener el espesor minimo de pared necesario (base de la prétesis: 2 mm, érea del diente: 2,5 mm)

- Fresar los bloques en un sistema CAD/CAM compatible

- Realizar la estratificacion y el maquillaje con materiales aprobados y/o recomendados por Ivoclar Vivadent

Notas generales

- Alusar Ivotion, compruebe que ha seleccionado el disco correcto para el maxilar respectivo (busque el icono del maxilar o mandibula en el
disco/envase).

- Elérea del diente de Ivotion sigue el sistema de colores AD.

- Compruebe que la ubicacion de la restauracion en el software CAD/CAM sea lo mas precisa posible. En caso contrario, la estética rosa y blanca
puede variar ligeramente.

- Evite sobrecalentar el material durante el acabado o con el mechero de alcohol.

- Se recomienda el procesamiento por CNC sin liquido refrigerante.

- No utilice cortadores desgastados o romos.

- El contacto con disolventes o con el mondémero puede producir una decoloracién blanca.

- Noinhalar polvo cerdmico durante el proceso de acabado - utilice proteccion para la boca y extractor de aire.

- No se recomienda barnizar con barniz de glaseado.

- Una vez extraidos los discos del envase deben protegerse de la luz solar directa para evitar cambios leves de color del material base de la
prétesis.

- Mantener el material fuera del alcance de los nifios.

- Elincumplimiento de las limitaciones de uso o las instrucciones de procesamiento estipuladas puede provocar fallos.




Por favor, leia essas Instrucdes de Uso cuidadosamente e se familiarize com a utilizagao do material. Os seguintes materiais foram desenvolvidos
exclusivamente para uso em odontologia. O processamento deve ser realizado estritamente de acordo com as instrugdes de uso. A
responsabilidade néo pode ser aceita por danos resultantes do ndo cumprimento das instrugdes ou da area de aplicagao estipulada. O usuério é
responsavel por testar os produtos para a adequagao e a sua utilizagao para qualquer finalidade que néo explicitamente indicado nas Instrugoes.
Descrigoes e dados nao constituem nenhum tipo de garantia e ndo séo vinculativos. Estes regulamentos também se aplicam se os materiais forem
usados em conjunto com produtos de outros fabricantes.

Descricao do produto
Ivotion é um disco de PMMA com coloracao de dente e gengiva para técnica CAD/CAM. E usado para a confecgdo de restauracées definitivas para
préteses totais removiveis utilizando um procedimento de fabricacdo subtrativo.

Composicao
Polimetilmetacrilato, pigmentos.

Propriedades tipicas do material

Material para base de dentadura

Descrigao quim. Resina para dentadura a base de PMMA
Resisténcia flexural >65MPa

Médulo eléstico > 2000 MPa

Quantidade residual de MMA <22%

Absorgao de dgua <32 ug/mm?

Solubilidade em &gua < 1.6 ug/mm?

Material do dente

Descricao quim. Material & base de PMMA de ligagdo altamente cruzada
Resisténcia flexural >80 MPa
Absorgao de dgua <40 ug/mm?
Solubilidade em &gua <7.5ug/mm?
Propésito

Prétese removivel

Indicagao
Dentaduras removiveis

Contraindicagao
Alergia comprovada a um dos componentes.

Efeitos colaterais
Efeitos colaterais sistémicos ndo sao conhecidos até o momento. Em casos individuais, foram notificadas reacoes alérgicas locais a materiais de
metilmetacrilato.

Processamento CAD/CAM

Para a fabricacdo de dentaduras superiores e inferiores, existe um disco, cada um com uma geometria interna diferente. Ao projetar as
dentaduras, a espessura minima de parede de 2 mm na area da base da prétese e de 2,5 mm na area do dente nao deve ser destacada. Se os
valores minimos nao forem observados, pode levar a falha (por exemplo, fratura da restauragéo) ou afetar negativamente a cor do dente.

Os discos Ivotion s6 podem ser processados em sistemas de fresagem CAD/CAM que permitam a correta transferéncia de uma posicao de disco
predefinida dentro de um fluxo de trabalho especialmente ajustado de CAD/CAM, fresadora e suporte de disco (por exemplo, 3Shape - CAM —
PM?7 e PrograMill Disc Holder em conjunto com os anéis de suporte Digital Denture). Utilize apenas os instrumentos de fresagem recomendados
para o respectivo sistema de fresagem. Observe que o uso inadequado de instrumentos de fresagem, escovas de polimento ou jatos de vapor
pode expor o material ao superaquecimento, o que pode resultar em danos ao material.

Processamento ap6s fresagem

Acabamento

Apods a fresagem no dispositivo CAD/CAM, separe a restauragao da barra de retengao com uma broca de carboneto de tungsténio fino ou um
disco de separagdo de diamante. Alise os pontos de fixagdo com brocas de carboneto de tungsténio fino para evitar o risco de ferimentos devido
as bordas afiadas. Certifique-se de nao danificar a estrutura anatémica da superficie durante o processo. Ajustes de forma podem ser feitos com
brocas de carboneto de tungsténio de corte cruzado ou brocas diamantadas. Certifique-se de que a espessura minima da parede seja mantida
mesmo apds o acabamento.

Polimento

0 polimento manual da restauragéo é realizado com instrumentos rotatérios e pasta de polimento.

Para obter um 6timo brilho superficial, observe o seguinte procedimento:

- Use a velocidade da peca de mao correspondente e pouca pressdo para o polimento, evitando o desenvolvimento de calor.

- O pré-polimento é feito com a pega de méo / escovas de pelo de cabra e pedra-pomes fina / Universal Polishing Paste.

— Areas interdentais e superficies oclusais devem receber atencéo especial.

- O polimento de alto brilho é conseguido usando uma escova de pelo de cabra, algodéo ou couro, bem como com a Universal Polishing Paste.



Reparo / extenséo / realinhamento

Dentaduras feitas de Ivotion podem ser reparadas, estendidas e realinhadas com resina autopolimerizavel para base de prétese convencional (por
exemplo, ProBase® Cold). O procedimento pratico é o mesmo das préteses fabricadas de forma convencional. Os detalhes correspondentes
podem ser encontrados nas respectivas Instrugoes de Uso.

Limpeza e desinfeccao
Limpe as proteses sob dgua corrente utilizando uma escova. As proteses sao desinfetadas com
um desinfetante adequado e habitual.

Restri¢des importantes de processamento

Os seguintes passos devem ser seguidos para um trabalho bem sucedido com Ivotion:

- Observar a espessura minima de parede necesséria (2 mm para a base da prétese dentaria, 2,5 mm para a area dentaria)
- Fresar os discos usando um sistema CAD/CAM compativel

- Magquiar / estratificar usando materiais aprovados ou recomendados pela Ivoclar Vivadent

Notas gerais

- Ao usar o Ivotion, certifique-se de selecionar o disco correto para a respectiva arcada (consulte o icone para a maxila ou mandibula no disco/
embalagem).

- Adrea dentéria do Ivotion segue o sistema de cor A-D.

- Certifique-se de que o posicionamento da restauragao no software CAD/CAM seja o mais preciso possivel. Se este nao for o caso, a estética
rosa e branca pode variar ligeiramente.

- Evite o superaquecimento do material durante o acabamento ou com a lamparina.

- O processamento CNC sem liquido refrigerante é recomendado.

- Nao use nenhum instrumento de corte desgastado ou sem corte.

- 0O contato com solvente ou mondmero pode levar a descoloracao esbranquicada.

- Nao inale o pd de desgaste durante o acabamento - utilize um aspirador e uma mascara.

- Ouso de um verniz de glaze nao é recomendado.

- Apds serem removidos da embalagem, os discos devem ser protegidos da luz solar direta para evitar pequenas mudancas de cor no material
de base da prétese.

- Mantenha o material fora do alcance das criangas.

- 0 nao cumprimento das limitagdes de uso e instrugdes de processamento estipuladas pode levar a falhas.
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Var vanlig och Ids dessa instruktioner noggrant och gor dig familjar med materialet. Dessa material har utvecklats endast fr dentalt bruk.
Bearbetningen ska noga félja de givna instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att folja
bruksanvisningen eller anvédndning utanfor de givna indikationsomradena. Anvandaren &r ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet for
annat andamal, &n vad som &r direkt uttryckt i instruktionerna. Detta géller ocksa om material anvands eller blandas med produkter frén andra
tillverkare.

Produktbeskrivning
Ivotion &r en PMMA-baserad tand- och gingiva-fargad disk for CAD/CAM-tekniken. Den anvénds for framstélining av permanenta restaurationer

for avtagbar protetik med hjalp av frasningsteknik.

Sammansattning
Polymetylmetakrylat, pigment.

Typiska materialegenskaper

Dentalt basmaterial

Kemisk beskrivning PMMA-baserat resin for proteser
Bojhallfasthet > 65MPa

Elasticitetsmodul > 2000 MPa

Resterande MMA <22%

Vattenabsorption <32 pg/mm?

Vattenloslighet < 1.6 ug/mm*

Tandmaterial

Kemisk beskrivning Hog andel korsbundet PMMA-baserat material
Bojhallfasthet >80 MPa
Vattenabsorption <40 pg/mm?*
Vattenloslighet <7.5 ug/mm?
Anvandning

Avtagbar protetik

Indikation
Avtagbara proteser

Kontraindikationer
Kand allergi mot nagon av komponenterna.

Sidoeffekter
Systemiska sidoeffekter &r inte kanda till dags dato. | enstaka fall har lokala allergiska reaktioner mot metylmetakrylat-material rapporterats.

CAD/CAM arbete

For framstallning av proteser finns en disk for verkaken och en for underkdken, med olika inre geometri. Nér proteser framstélls, far inte
véggtjocklekarna pa 2 mm i omrédet for det dentala basmaterialet och 2,5 mm i tandomradet underskridas. Om minimivardena inte halls, kan det
leda till misslyckanden (t.ex. fraktur pa restaurationen) eller firgen pa tanden kan paverkas negativt.

Ivotion far endast processas i CAD/CAM-fréssystem som mdjliggor korrekt 6verforing av ett fordefinierat ldge pé disken inom ett speciellt justerat
arbetsflode med CAD/CAM, frasmaskin och diskhallare (t.ex. 3Shape — CAM — PM7 och PrograMill diskhéllare tillsammans med Digital Denture
ringhallare). Anvind endast frasverktyg som har rekommenderats for respektive frassystem. Var vanlig och notera att felaktig anvandning av
frasverktyg, polerborstar eller vattendnga kan exponera materialet fér verhettning, vilket kan leda till skador pa materialet.

Arbete efter frasning

Finishering

Efter avslutad frasning i CAD/CAM apparaten, separera restaurationen frén hallaren med hjélp av en fin tungsten karbidborr eller en diamant
separerdisk. Jamna till kontaktpunkterna med en fin karbidborr for att forhindra risken for skador p.g.a. skarpa kanter. Se till att den anatomiska
ytstrukturen inte skadas under detta arbete. Justeringar av formen kan gdras med kors-skuren tungsten karbidborr eller diamantborr. Se till att
minimitjockleken pa vaggen kvarstar efter finisheringen.

Polering

Manuell polering av restaurationen gérs med roterande instrument och polerpasta.

For att fa en optimal glans, var vénlig och gor enligt fljande:

- Anvand motsvarande handstycke och 1agt tryck for att polera och for att undvika varmeutveckling.

- For-polering gérs med handstycke/ getharsborst och fin pimpsten / Universal Polishing Paste.

- Approximala omraden och ocklusala ytor ska kontrolleras extra.

- Hég-glanspolering uppnds med typ robinssonborste, polerhjul i bomull eller léder, samt Universal Polishing Paste.

Reparation / extension / rebasering
Proteser framstallda av Ivotion kan repareras, forlangas och rebaseras med konventionellt sjélv-hdrdande basmaterial for proteser (t.ex. ProBase®
Cold). Arbetet gar till pa samma sétt som for konventionellt framstéllda proteser. Detaljer géllande arbetet hittar du i respektive bruksanvisning.

Rengoring och desinfektion

Rengor proteserna i vatten med en borste. Proteser desinfekteras med ett lampligt, pa marknaden férekommande desinfektionsmedel.
Viktiga restriktioner i framstallningen
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Dessa regler maste foljas for att arbetet med Ivotion ska bli bra:

- Kontrollera att minimivaggtjocklek (2 mm protesbas, 2,5 mm tandomréde) ar intakt
- Frés diskarna i ett kompatibelt CAD/CAM system

- Anvénd malnings- / skiktningsmaterial som har godkants av Ivoclar Vivadent

Generella regler

- Nér duanvénder Ivotion, se till att ratt disk valjs for respektive kéke (kontrollera ikonen for maxilla eller mandibel pé disken/férpackningen).

- Tandomradet pd Ivotion foljer A-D fargskalan.

- Var noggrann och positionera restaurationen i CAD/CAM mjukvaran sa exakt som mgjligt. Om detta inte gors, kommer den rosa och vita
estetiken variera.

- Undvik att 6verhetta materialet under finisheringen eller med alkohol-blaslampan.

- Virekommenderar CNC-svarvning utan kylvatska.

- Anvénd inte slitna eller trubbiga frasar/knivar.

- Kontakt med I6sningar eller monomer kan orsaka missfargning.

- Inandas inte slipdamm under finisheringen — anvénd utsug och munskydd.

- Glasering med glaze-varnish rekommenderas inte.

- Efter att disken har tagits ur forpackningen, maste den skydda fran direkt solljus for att undvika fargskiftningar i protesbasmaterialet.

- Forvara materialet utom réckhall for barn.

- Underlatenhet att félja de angivna begransnings- och arbetsinstruktionerna kan leda till misslyckanden.




Laes venligst brugsanvisningen omhyggeligt for at blive fortrolig med brugen af materialet. De folgende materialer er udelukkende udviklet til
brug i forbindelse med restaurering af teender. Bearbejdning skal udferes i ngje overensstemmelse med brugsanvisningen. Producenten patager
sig intet ansvar for skader, som skyldes forkert brug eller manglende overholdelse af brugsanvisningen. Det er brugerens ansvar at teste om
materialet er egnet til formalet, nar det benyttes til opgaver, der ikke er udtrykkeligt anfart i brugsanvisningen. Beskrivelser og data udger ingen
garanti for egenskaber og er ikke bindende. Disse bestemmelser gaelder ogsa, hvis materialerne bruges sammen med produkter fra andre
producenter.

Produktbeskrivelse
Ivotion er en PMMA-baseret, gingiva-tonet skive til CAD/CAM-teknikken. Produktet anvendes til fremstilling af permanent aftagelig protetik ved
hjeelp af en subtraktiv fremstillingsprocedure.

Sammensatning
Polymethylmethacrylat, pigmenter.

Typiske materialeegenskaber

Protesebasismateriale

Kemisk beskrivelse PMMA-baseret proteseresin
Bojestyrke >65 MPa

Elasticitetsmodul >2000 MPa

Resterende MMA-mangde <22%

Vandoptagelse <32 ug/mm?
Vandopleselighed <1,6 ug/mm?

Tandmateriale

Kemisk beskrivelse MMA-baseret materiale med saerligt mange krydsbindinger
Bojestyrke >80 MPa
Vandoptagelse <40 ug/mm?
Vandopleselighed <7,5ug/mm?
Formal

Aftagelig protetik

Indikation
Aftagelig protetik

Kontraindikation
Dokumenteret allergi over for et eller flere af indholdsstofferne.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kendte. | enkelte tilfeelde er beskrevet allergiske reaktioner over for methylmethacrylat-materialer.

CAD/CAM-behandling

Der er én skive til protetik til overkaben og én skive til protetik i underkaeben. Skivernes interne geometri er forskellig. Ved design af proteserne
skal den mindste veegtykkelse pd 2 mm i protesebasisomradet og 2,5 mm i tandomrédet overholdes. Hvis minimumsvaerdierne ikke overholdes,
kan det fore til fejl (fx fraktur af restaureringen) eller forringe tandfarven.

Ivotion-skiver ma kun bearbejdes i CAD/CAM-freesesystemer, der tillader korrekt overfarsel af en foruddefineret skiveplacering i et seerligt tilpasset
workflow for CAD/CAM, fraesemaskine og skiveholder (fx 3Shape - CAM — PM7 og PrograMill Skiveholder sammen med holdere til Digitale
Proteser). Brug kun fraesevaerktgj, som anbefales til det pdgeeldende fraesesystem. Bemaerk, at forkert brug af fraeseveerktej, poleringsberster eller
dampspray kan udsztte materialet for overophedning, hvilket igen kan fore til beskadigelse af materialet.

Bearbejdning efter fraesning

Faerdiggerelse

Efter freesning i CAD/CAM-udstyret skal restaureringen adskilles fra holderen med et fint hdrdmetalfinerbor eller en diamant separationsskive.
Udjavn fastgerelsespunkterne med fine hardmetalfinerbor for at forhindre risiko for skader fra skarpe kanter. Serg for ikke at beskadige den
anatomiske overfladestruktur i forbindelse med feerdiggerelsen. Justering af form kan foretages med hérdmetalfinerbor eller diamantbor. Serg
for, at den mindste vaegtykkelse bevares efter faerdiggerelsen.

Polering

Manuel polering af restaureringen udferes med roterende instrumenter og polerpasta.

For at opnd optimal overfladeglans skal felgende procedure folges:

- Brug héndstykkets hastighed og et let tryk for at forhindre varmeudvikling.

- Forpolering udferes med héndstykke, gedeharsberster og fin pimpsten/universalpolerpasta.

- Interdentale og okklusale omrader skal vises sarlig opmarksomhed.

- Hgjglanspolering opnas med brug af gedehérsberste, bomulds- eller laederpolerskive samt universalpolerpasta.



Reparation/udvidelse/underforing

Proteser fremstillet af lvotion kan repareres, udvides og underfores med konventionel, selvhaerdende protesebasisresin (fx ProBase® Cold). Den
praktiske fremgangsméde er den samme som for konventionelt fremstillede proteser. Relevante oplysninger kan findes i de respektive
brugsanvisninger.

Rengering og desinficering
Renger proteserne under rindende vand med en berste. Proteserne desinficeres med
et egnet, almindeligt desinfektionsmiddel.

Vigtige begransninger for bearbejdning

Folgende bestemmelser skal overholdes for et fremstille en vellykket protetisk restaurering med Ivotion:
- Overhold de ngdvendige mindste veegtykkelser (2 mm protesebasis, 2,5 mm tandomréde)

- Fraesning i skiver med brug af et kompatibelt CAD/CAM-system

- Farvning/lagdeling med anvendelse af materialer, der er godkendt eller anbefalet af Ivoclar Vivadent

Generelle bemaerkninger

- Under brug af Ivotion skal det sikres, at den korrekte skive vaelges til den respektive kaebe (se ikonet for maxil eller mandibel pa skiven/
emballagen).

- Tandomrédet pé Ivotion felger A-D-farvesystemet.

- Serg for, at placeringen af restaureringen i CAD/CAM-softwaren er s& praecis som muligt. Ellers kan der opsta sma afvigelser i den hvide og
lysergde astetik.

- Undgé overophedning af materialet under faerdiggerelse med alkoholflamme.

- CNC-bearbejdning uden kelevaeske anbefales.

- Brug ikke slidte eller slove fraesere.

- Kontakt med oplesningsmidler eller monomer kan fere til hvide misfarvninger.

- Indénd ikke slibestev under feerdiggerelsen — brug udsugning og maske.

- Lakering med en glaseringslak anbefales ikke.

- Nar skiverne er taget ud af emballagen, skal de beskyttes mod direkte sollys for at undga sma farveaendringer i protesebasismaterialet.

- Materialet skal opbevares utilgaengeligt for barn.

- Manglende overholdelse af de angivne begraensninger for anvendelse og forarbejdningsanvisningerne kan fore til fejl.




Lue n@ma kdyttoohjeet huolellisesti ja tutustu materiaalin kdyttoon. Seuraavat materiaalit on kehitetty ainoastaan hammaslaaketieteelliseen
kayttoon. Kasittelyssa tulee ehdottomasti noudattaa kayttohjeita. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siita, ettd kayttdohjeita tai
ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen tai kdyttaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun
tarkoitukseen on kayttdjan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivat takaa ominaisuuksia eivétka ole sitovia. Néma saannokset ovat voimassa myos
silloin, jos materiaaleja kdytetdan yhdessa muiden valmistajien tuotteiden kanssa.

Tuotekuvaus
Ivotion on PMMA-pohjainen hammas- ja iensévytetty kiekko CAD/CAM-tekniikkaa varten. Kiekkoa kaytetadn jyrsintalaitteissa irrotettavien

hammasproteesien valmistamiseen.

Koostumus
Polymetyylimetakrylaatti, pigmentit.

Tyypilliset materiaaliominaisuudet

H F in runk iaali

Kemiallinen kuvaus PMMA-pohjainen hammasproteesiresiini
Taivutuslujuus > 65 MPa

Elastisuuskerroin > 2000 MPa

MMA-jaannosmaara <22%

Veden imeytyminen <32 pug/mm3

Vesiliukoisuus <1,6 yg/mm3

Hammasmateriaali

Kemiallinen kuvaus Tihedan ristiinsilloitettu PMMA-pohjainen materiaali
Taivutuslujuus >80 MPa

Veden imeytyminen <40 ug/mm3

Vesiliukoisuus <7,5ug/mm3

Tarkoitus
Irrotettavat hammasproteesit

Kayttoaiheet
Irrotettavat hammasproteesit

Kontraindikaatio
Todettu allergia jollekin ainesosista.

Haittavaikutukset
Systeemisid haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta. Metyylimetakrylaattimateriaalien aiheuttamia paikallisia allergisia reaktioita on raportoitu
yksittdisissa potilastapauksissa.

CAD/CAM-kasittely

Yl&- ja alaleuan hammasproteesien valmistukseen on eri kiekko kummallekin leualle. Kiekoissa on erilainen sisdinen geometria. Kun irrotettavia
hammasproteeseja suunnitellaan, on proteesirungon seindmén oltava vahintdan 2 mm paksua ja hampaiden vahintaan 2,5 mm paksuja. Jos
minimiarvoja ei noudateta, se aiheuttaa tyén epdonnistumisen (esim. hampaan murtumisen) tai vaikuttaa negatiivisesti hampaan savyyn.
Ivotion -kiekkoja saa kayttaa vain sellaisissa CAD/CAM-jyrsinjérjestelmissa, joissa esimdaritetty kiekon asemointi voidaan tasmallisesti siirtaa
CAD/CAM-tydskentelyyn, jyrsintékoneeseen kiekkopidikkeen avulla (esim. 3Shape — CAM — PM7 seké PrograMill -levypidike yhdessa Digital
Denture -pidikerenkaiden kanssa). Kayta ainoastaan asianomaiselle jyrsintédjarjestelmalle suositeltuja jyrsintatyokaluja. Huomaa, etta
jyrsintatyokalujen, kiillotusharjojen tai hdyrypesurin vdara kdytto voi altistaa materiaalin ylikuumenemiselle, miké puolestaan voi

aiheuttaa materiaalin vaurioitumisen.

Kasittely jyrsinnan jalkeen

Viimeistely

CAD-/CAM-laitteen suorittaman jyrsinnan jélkeen irrota tuote pidiketangostaan hienolla kovametalliteralla tai timanttiseparointilaikalla. Tasoita
kiinnityskohdat kovametalliterilld estdaksesi teravien reunojen aiheuttamat viiltoriskit. Varmista, ettei anatominen pintarakenne vaurioidu
prosessin aikana. Voit muokata muotoja ristirihlatuilla kovametalliterilld tai timanttiterilld. Varmista, ettd minimiseinamapaksuus silyy viela
viimeistelynkin jélkeen.

Kiillotus

Proteesin manuaalinen kiillotus tehdaan pyorivilla tyokaluilla ja kiillotustahnalla.

Optimaalisen pintakiillon saavuttamiseksi noudata seuraavaa menettelya:

- Kaytd kulloistakin kiillotusinstrumenttia vastaavaa kasikappaleen kierrosnopeutta ja vain kevytté painetta kiillotuksessa estamaan lammaon
kehittyminen.

- Esikiillotus tehdaan kasikappaleella/ vuohenkarvaharjalla ja hienolla hohkakivella/ yleiskayttoiselld kiillotustahnalla.

- Erityisen hyvin on kiillotettava hammasvalialueet ja okklusaalipinnat.

- Huippukiilto saadaan kayttdmalla vuohenkarvaharjaa, puuvilla- tai nahkakiillotuskiekkoa seka yleiskayttoista kiillotustahnaa.



Korjaus / jatkaminen / pohjaus

Ivotionista tehtyja hammasproteeseja voidaan korjata, jatkaa ja pohjata tavanomaisilla itsekovettuvilla hammasproteesien
proteesipohjaresiineilla (esim. ProBase® Cold). Kaytannon tyGtavat ovat samat kuin tavanomaisilla menetelmilla valmistetuilla
hammasproteeseilla. Tydskentelyohjeet Idytyvat vastaavien tuotteiden kéyttdohjeista.

Puhdistus ja desinfiointi
Hammasproteesit puhdistetaan harjaamalla ne juoksevan veden alla. Hammasproteesi desinfioidaan
sopivalla, tavanomaisella desinfiointiaineella.

Tarkeita kasittelyrajoituksia

Seuraavia vaatimuksia on noudatettava Ivotionista tehtdvén tyon onnistumiseksi:

- Noudatettava ehdottomia minimiseindmapaksuuksia (2 mm t roteesin pohjalevy; 2,5 mm hampaiden alue)
- Kiekkojen jyrsiminen yhteensopivan CAD/CAM-jarjestelmén avulla

- Vaérjdys/ kerrostaminen kayttaden Ivoclar Vivadentin hyvéksymid tai suosittelemia materiaaleja.

Yleisid huomautuksia

- Kun kéytét Ivotionia valitse oikea kiekko oikeaan leukaan (katso kuvake yla- tai alaleuan kiekossa/pakkauksessa).

- Ivotionin hammasalue noudattaa A-D-savyjarjestelmaa.

- Varmista, etta kiekon sijoitus CAD/CAM-ohjelmistossa on mahdollisimman tarkka. Ellet tee néin, vaaleanpunaisen ja valkoisen estetiikka voivat
hieman vaihdella.

- Estd materiaalin ylikuumeneminen viimeistelyn aikana tai alkoholipolttimen kanssa.

- Suosittelemme CNC-kasittelyd ilman jadhdytysnestetta.

—  Als kdyta kuluneita tai tylsid jyrsintateria.

- Kontakti liuottimien tai monomeerin kanssa voi aiheuttaa valkoisen varjaytymisen.

—  Ala hengita jyrsintapolya viimeistelyn aikana — kiyta kohdeimuria ja suusuojainta.

- Lakkaus kiiltolakalla ei ole suositeltavaa.

- Kun kiekot on poistettu pakkauksistaan, ne tulee suojata suoralta auringonvalolta. Ndin estat lievdt savynmuutokset hammasproteesin
materiaalissa.

- Materiaali pidettéva pois lasten ulottuvilta.

- Lueteltujen kayttorajoitusten ja kasittelyohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa epaonnistumisen.




Les denne brukanvisningen grundig og gjer deg kjent med anvendelsen. De falgende materialene ble utviklet til bruk pa det odontologiske
omréadet og skal bearbeides i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader som skyldes annen bruk eller
ufagmessig bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhand og pa eget ansvar & kontrollere om materialet egner seg og kan brukes til de
tiltenkte formal, spesielt hvis disse formalene ikke er oppfert i bruksanvisningen. Dette gjelder ogsa hvis materialene blandes eller bearbeides
sammen med produkter fra konkurrenter.

Produktbeskrivelse
Ivotion er en PMMA-basert tann- og gingivafarget disk til CAD/CAM-teknologien som det ved fresing fremstilles en endelig restaurering av til

avtakbar protese.

Sammensetning
Polymetylmetakrylat, pigmenter.

Typiske materialegenskaper

Protesebasismateriale

Kjem. beskrivelse PMMA-basert plast til proteser

Boyefasthet > 65 MPa
Boyemodul > 2000 MPa
Resterende mengde MMA <22%
Vannabsorpsjon <32 ug/mm?

Vannlgselighet

< 1,6 ug/mm’

Tannmateriale

Kjem. beskrivelse

Sveert tverrbundet PMMA-basert materiale

Boyefasthet >80 MPa

Vannabsorpsjon <40 ug/mm?

Vannlgselighet <7,5ug/mm?

Tiltenkt bruk
Avtakbar protese

Indikasjon
Avtakbare proteser.

Kontraindikasjon
Ved kjent allergi mot ett av innholdsstoffene.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kjent. | enkelte tilfeller er det rapportert at metylmetakrylatholdige materialer forérsaker lokale allergiske
reaksjoner.

Bearbeiding ved hjelp av CAD/CAM

Til fremstilling av over- og underkjeveproteser finnes det en disk hver med forskjellig innvendig geometri. Minimum veggtykkelse ma ikke
underskride 2 mm i omradet ved protesebasis eller 2,5 mm i tannomradet. Hvis denne minimumsverdien ikke overholdes, kan dette fare til feil
(f.eks. brudd pé restaureringen) eller ha en negativ innvirkning pa tannfargen.

Ivotion-disker kan bare bearbeides i CAD/CAM-fresesystemer som muliggjer en forhandsdefinert korrekt posisjonert overfering av diskposisjonen
i en spesielt tilpasset arbeidsflyt med CAD/CAM, fresemaskin og rohlingholder (f.eks. 3Shape — CAM — PM7 og PrograMill® Disc Holder i
kombinasjon med Digital Denture Holder Rings). Bruk utelukkende freseverktay som anbefales for fresesystemet. Vaer oppmerksom pé at
uhensiktsmessig bruk av freseverktay, polerberster eller dampapparater kan utsette materialet for overoppheting, som sa kan fre til skader pa
materialet.

Bearbeiding etter fresing

Bearbeiding

Etter freseprosessen i CAD/CAM-apparatet skal restaureringen skilles fra holdestykket med en fintannet hardmetallfres eller en diamantert
kappeskive. Slip til forbindelsespunktene med en fin, krysstannet hardmetallfres for & unnga fare for skader grunnet skarpe kanter. Pass pa at den
anatomiske overflatestrukturen ikke skades for mye. Formkorrekturer kan utferes med krysstannet hardmetallfres eller diamantfres. Pass pa at
minimum veggtykkelse fortsatt er opprettholdt etter bearbeiding.

Polering

Manuell polering av restaureringen utferes med roterende instrumenter og polerpasta.

Vaer oppmerksom pé felgende fremgangsmate for 8 oppné optimal overflateglans:

- Utfer polering med handstykket pé egnet turtall og lavt trykk for 8 unnga varmeutvikling.

- Forpolering utfgres med handstykke/geitehérsberste og fin pimpstein/universalpolerpasta.

- Veer sarlig oppmerksom pa interdentalomrader og okklusalflater.

- Hoyglanspolering oppnas med geiteharsberste, bomulls- eller laerskive samt universalpolerpasta.
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Reparasjon/utvidelse/underféring

En protese produsert av Ivotion kan repareres, utvides eller underféres med konvensjonelt autopolymeriserende proteseplast

(f.eks. ProBase® Cold). Den praktiske fremgangsmaten er identisk med fremgangsméten ved en konvensjonelt produsert protese. Se detaljer i den
tilsvarende bruksanvisningen.

Rengjering og desinfisering
Rengjer protesen med en barste under rennende vann. Desinfisering utferes med et egnet, vanlig desinfeksjonsmiddel.

Viktige begrensninger for bearbeiding
Felgende rammebetingelser ma overholdes for vellykket arbeid med Ivotion:

- Opprettholdelse av nadvendig minimumstykkelser (2 mm protesebasis, 2,5 mm tannomréde)
- Fresing av disker i et kompatibelt CAD/CAM-system
- Maling/lakkering med materialer godkjent eller anbefalt av Ivoclar Vivadent

Generelle merknader

- Ved bruk av Ivotion er det viktig & passe pé at du velger den passende disken til kjeven (se piktogram for over- eller underkjeve pa disken/
emballasjen

- Tannomradet av Ivotion er tilpasset til A-D-fargesystemet.

- Pass pa at posisjoneringen av restaureringen i CAD/CAM-programvaren er sa ngyaktig som mulig, ellers kan dette fore til lettere variasjoner i
den red-hvite estetikken.

- Unngé overoppheting av materialet ved bearbeiding eller ved bruk av alkoholbrenner.

- CNC-bearbeiding uten kjglemiddel anbefales.

- Ikke bruk slitte eller slove freser.

- Kontakt med Igsemidler eller monomer kan fore til hvitaktig misfarging.

- Unngd innadnding av slipestev under bearbeiding - bruk avtrekksanlegg og maske.

- Lakkering med glanslakk anbefales ikke.

- Beskytt disken mot direkte sollys etter at den er tatt ut av emballasjen, ellers kan det oppsta lettere fargeendringer i protesebasismaterialet.

- Oppbevares utilgjengelig for barn.

- Ignorering av de ovennevnte bruksbegrensningene og bearbeidingstrinnene kan fore til et mislykket resultat.
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Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door en maak uzelf vertrouwd met het gebruik van het materiaal. De volgende i zijn uitslui voor

gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebrui ijzing worden uitgs d. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of
door verkeerd gebruik, kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is er verantwoordelijk voor om na te gaan of het product voor de beoogde
toepassing geschikt is, vooral als deze ing niet in de gebrui ijzing vermeld staat. Omschrijvingen en gegevens vormen geen garantie voor eigenschappen en zijn

niet bindend. Deze regels zijn ook van toepassing als de materialen in combinatie met producten van andere fabrikanten worden gebruikt.

Productomschrijving

Ivotion is een PMMA-gebaseerde schijf in tand- en tandvleeskleur voor de CAD/CAM-techniek. Deze wordt gebruikt voor de vervaardiging van
permanente restauraties voor uitneembare gebitsprothesen met behulp van een subtractief vervaardigingsproces.

Samenstelling
Polymethylmetacrylaat (PMMA), pigmenten.

Typische eigenschappen materiaal

Basismateriaal voor de gebitsprothesen
Chemische omschrijving PMMA-gebaseerde hars voor gebitsprothesen
Flexurale sterkte =65 MPa
Elasticiteitsmodulus >2000 MPa
Resthoeveelheid MMA <22%
Waterabsorptie <32 pug/mm3
Wateroplosbaarheid <1,6 ug/mm3
Tandmateriaal
Chemische omschrijving In hoge mate cross-linked PMMA-materiaal
Flexurale sterkte >80 MPa
Waterabsorptie <40 ug/mm3
Wateroplosbaarheid <7,5ug/mm3
Doel

Uitneembare prothesen

Indicatie
Uitneembare gebitsprothesen

Contra-indicatie
Bewezen allergie voor een van de componenten.

Bijwerkingen
Tot nu toe zijn er geen systemische bijwerkingen bekend. In uitzonderlijke gevallen zijn plaatselijke allergische reacties op
methylmetacrylaatmateriaal beschreven.

CAD/CAM-verwerking

Voor de vervaardiging van maxillaire en mandibulaire gebitsprothesen is er één schijf voor elk met een andere interne geometrie. Bij het
ontwerpen van de gebitsprothese mogen de minimale wanddikte van 2 mm in het gebied van de basis van de prothese en 2,5 mm in het
tandgebied niet te klein worden ingeschat. Als de minimale waarden niet in acht worden genomen, kan dit leiden tot falen (zoals breuk van de
restauratie) of kan dit de kleurtint van de tand negatief beinvioeden.

Ivotion-schijven mogen alleen worden verwerkt in CAD/CAM-freessystemen met de mogelijkheid tot een juiste overdracht van een vooraf
gedefinieerde positie van de schijf binnen een speciaal aangepaste workflow voor CAD/CAM, freesmachine en schijfhouder (zoals 3Shape - CAM -
PM?7 en PrograMill-schijfhouder in combinatie met digitale ringen voor het vasthouden van de prothese). Gebruik alleen het aanbevolen
freesgereedschap voor de respectievelijke freessystemen. Houd er rekening mee dat een onjuist gebruik van freesgereedschap, polijstborstels of
stoomstralen het materiaal kan blootstellen aan oververhitting, wat weer kan leiden tot beschadiging van het materiaal.

Verwerken na het frezen

Afwerking

Scheid de restauratie na het frezen in het CAD/CAM-apparaat met een fijne wolfraamcarbideboor of een diamanten scheidingsschijf van de
klembeugel. Maak de bevestigingspunten glad met fijne wolfraamcarbideboren om het risico op letsel door scherpe randjes te elimineren. Zorg
ervoor dat de anatomische oppervlaktestructuur tijdens dit proces niet wordt beschadigd. Aanpassingen in de vorm kunnen worden uitgevoerd
met dwarsdraads gesneden wolfraamcarbideboren of diamanten boren. Zorg ervoor dat ook na de afwerking de minimale wanddikte wordt
gehandhaafd.

Polijsten

Het handmatig polijsten van de restauratie wordt uitgevoerd met draaiende instrumenten en polijstpasta.

Om een optimale glans van het oppervlak te bereiken, moet de volgende procedure worden gevolgd:

- Gebruik de bijbehorende snelheid van het handstuk en een beetje druk voor het polijsten om hitteontwikkeling te voorkomen.
- Het voorpolijsten gebeurt met het handstuk/borstels met geitenhaar en fijn puimsteen of Universal Polishing Paste.

- Deinterdentale gebieden en de occlusale oppervlakken hebben extra aandacht nodig.

- Polijsten in hoogglans wordt bereikt met een borstel met geitenhaar, katoen of leren polijster, of met Universal Polishing Paste.
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Repareren / uitbreiden / opnieuw uitlijnen

Gebitsprothesen die zijn vervaardigd van Ivotion kunnen worden gerepareerd, uitgebreid en opnieuw worden uitgelijnd met conventionele
zelfuithardende basishars voor gebitsprothesen (zoals. ProBase® Cold). De praktijkprocedure is gelijk aan die voor conventioneel vervaardigde
gebitsprothesen. De bijbehorende informatie is te vinden in de respectievelijke Gebruiksaanwijzing.

Reinigen en desinfecteren
Reinig de gebitsprothese onder stromend water met een borstel. De gebitsprothese wordt gedesinfecteerd met
een geschikt, gangbaar desinfectiemiddel.

Belangrijke beperkingen bij de verwerking

Om het werk met Ivotion te laten slagen, moeten de volgende bepalingen worden gevolgd:

- De benodigde minimale wanddikte in acht nemen (2 mm basis prothese, 2,5 mm tandgebied)

- Het frezen van de schijven met een compatibel CAD/CAM-systeem

- Vlekking/laagvorming met behulp van materialen die zijn goedgekeurd of worden aanbevolen door Ivoclar Vivadent

Algemene opmerkingen

- Zorg er bij gebruik van Ivotion voor dat de juiste schijf wordt gebruikt voor de betreffende kaak (controleer het pictogram voor maxilla of
mandibula op de schijf/verpakking).

- Het tandgebied van Ivotion volgt het A-D-kleurtintensysteem.

- Zorg ervoor dat de positioneren van de restauratie in de CAD/CAM-software zo precies als mogelijk is. Als dit niet het geval is, kunnen de roze
en witte esthetiek enigszins variéren.

- Voorkom oververhitting van het materiaal tijdens het afwerken of met de alcoholblazer.

- CNC-verwerking zonder koelvloeistof wordt aanbevolen.

- Gebruik geen versleten of stompe messen.

- Contact met oplosmiddelen of monomeren kan leiden tot witte verkleuring.

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken het slijpstof niet wordt ingeademd; gebruik een uitlaatluchtdoorvoer en draag mondbescherming.

- Vernissen met een glanzend vernis wordt niet aanbevolen.

- Na verwijdering uit de verpakking moeten de schijven worden beschermd tegen direct zonlicht om wijzigingen in de kleurtint van het
basismateriaal voor de gebitsprothese te voorkomen.

- Houd materiaal buiten bereik van kinderen.

- Het niet in acht nemen van de aangegeven gebruiksbeperkingen en verwerkingsinstructies kan leiden tot falen.
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MeAeTrioTe MPOOEKTIKA TIC TapoUoeC Odnyiec Xpriong Kat e€olkelwBeite pe T Xprion Tou UAiKov. Ta akéAouBa uAikd mpoopilovtal amoKAEITTIKA
yta odovtiatpikn xprion. Kata my ene€epyacia, Ba mpémel va akohouBouvtal auotnpd ot 08nyieg Xpriong. Amaitiioeig yia PAAReS mou ogeilovrtat
0€ Un pnon Twv OdnylaY, 1 o€ Xprion KT TG evOeSelypévng IEPIOXNG EQappoYRE, Sev Ba yivovtal Sektég. O xprotng €xel Ty euBuvn va
eNéy&el TV KATaAANAGTNTA Kall TN SuvatdTnTa XProng Tou POIGVTOG Yia 0TTolovSHTTIOTE GANO OKOTO, EKTOC G0WV avagépovTal pnTtd otig Odnyieq.
O TTEPIYPAPES KAl TA OTOIXEIR TTOU TTAPEXOVTaL SEV GUVIOTOUV EYYUNGN WG TIPOG Ta XAPAKTNPIOTIKA TOU TTPOIOVTOC Kat Sev ival Seopeutikd. Autoi
01 6poL loXUOUV €MMONG €4V Ta UMKA TTPOKELTAL VA XPNOIHOTIOINB0UV GE GUVSUACHO e TIPOIOVTA AAAWV KATAOKEUAOTWY.

Meprypagri Tou mpoiévrog
To Ivotion givat évag diokog Baong PMMA o€ 080VTIKEG Kal OUNIKEG AMOXPWOELS yla KaTepyaaia pe Texvikry CAD/CAM. Xpnolpomoleitat yia tTnv
KATOOKEUN HOVIHWY QMTOKATAGTAGEWV Yia TTPOCBETIKEG EPYATIE OE KIVNTEC 0SOVTOOTOIYIE ME SLAdIKATIA APAIPETIKIG KATAOKEUIG.

TovBeon
MoAu(peBakpuNKOG HEBUNEDTEPAC), ABIANUTEC XPWOTIKEC.

TumKéQ IB16TNTEC LAIKWV

YAi6 Bdong Texvntric odovroaToryiag
Xnpikr o0vOeon Pntivn Bdong PMMA yia texvntég oSovtoaTolyieg
Avtoxn Kappng >65MPa
Métpo ehaoTikdTnTag > 2000 MPa
YnoAetmopevn moootnta MMA <22%
Anoppdenon vepol <32 pug/mm3
AahutéTnTa OF VEPD <1,6 ug/mm3
080vTIKG UAIKO
Xnpikr) o0vOeon YAk6 Bacnc PMMA upnAii Slaotavpwong
Avtoxn Kapyng >80 MPa
Anoppdenon vepol <40 ug/mm3
AahutéTnTa OF VEPO <7,5ug/mm3
TKOTOG

Kwntég mpooBetiké epyacieg

Evéeieig
Kwntég texvntég oSovtootolyieg

Avtevdeieig
Amodedetypévn alepyia o€ KATOL0 amd T GUOTATIKA.

AvemOUUNTEC EVEPYELES
Agv gival yVwOTEG PéXPL OUEPA CUOTNHATIKEG AVEMBUUNTEG EVEPYELES. T€ HEHOVWHEVES TIEPITTWOELS, £XOUV aVaPEPBED TOMIKEC ANEPYIKES
avTISpAcELG O UAIKA pebakpuAikol peBuleatépa.

Katepyaaia CAD/CAM

Ta v Kataokevn TexvnTiic odovtooTolxiag TN dvw Kat Tg KAatw yvadou, umdpyel amo évag Siokog pe SIaPOPETIKN ECWTEPIKN YEWHETpia. Kata
Tov OXESIA0H0 TWV TEXVNTWY 050VTOOTOIXIWY, Ba Tpémel va Slatnpeitat ENdXIoTo TaxXog 2 mm oty mePLoxr) TNG BAong Tng odovroaTolyiag Kat 2,5
mm otnv oSovTikr Teploxr}. Av Sev TnpnBolV ot ENAXIOTEG TS, umopei va ipokAnBei aotoxia (m.y., 6pavon g amokataotaong) iy va
EMNPEAOTEL APVNTIKA N AaMOXPWAN TOu SovTIov.

Ot Siokot lvotion pmopouv va umoBAnBolv o€ Katepyaaia povo o KomTikd pnxavipata CAD/CAM mou eMTPEMOUY Th OWOTH HETAPOPA TG
npokaBopiopévng 6éong Tou Siokou oty 181kd Slapopewpiévn por epyaciag Tou KomTikou pnxaviipatog CAD/CAM kat Tou gopéa Tou Siokou
(m.x., 3Shape — CAM — PM7 kat popéag Siokou PrograMill og cuvduaopo pe Saktulioug ouykpdtnong Digital Denture). Na xpnotpomnolgite pévo ta
£PYAAEIQ KOTITIC TTOU GUGTAVOVTAL YIa TO AVTIOTOIXO KOTITIKG GUOTNUA. ZNHEIWOTE 0TI €AV Sev XpnotpomomnBolv owoTd Ta KomTika epyaléia, ot
BoupToEg OTIABWONG I} Ol GUOKEVEG ATHOU, TO UNKO Mmmopei va umiepBeppavbei kat va umootei {nuid.

Enegepyacia peta tnv komn

OMokArjpwaon

Meta v komrj otn cuokeuri CAD/CAM, SlaxwpioTe TNV amokataoTacn and Ty pmdpa ouykpatnong e Aemrt gpéla amdé kapBidio BoAppapiouv i
e 8ioKo SlaxwPIoUOL HE SIaPAVTOKOKKOUG. AEIGVETE Ta ONEIC CUVAPHOYNG HE AEMTEC ppélec amd kapBidio BoAppapiou, WOTE va Pnv umdpyel
Kiv8UVOG TPAUNATIOHOU armd alxpnpég akpé. Mpoaé€te va unv mpokahéoete {npid otn Sopr TG AVATOUIKAG EM@AvELAq Katd T Sladikaaia.
A10pBWOEIC TOU OXAKATOC UIOPOUV va TTpaypatomnolnBolv pe pélec amd kapBidio Boppapiou eykapatag kommc. BeBaiwbeite 611 1o eNdyioTO
TIAx0G TolXWHATOC Slatnpeital kat Petd T Asiavon.

ItiABwon

H otiABwon Tng amokataoTaong Ke To XEPL TPAYHATOMOIETAL UE TIEPIOTPOPIKA Epyaleia Kal TAoTa oTABwonG.

la va emtoxeTe TN PEATIOTN CTINTVOTNTA TNG EMPAVELAS, AKOAOUBNOTE TV Mapakdatw diadikacia:

- Katd tn otiA\won, xpnotpomolote Ty KatdAnAn tax0tnta tne XelpoAaBrc kat EAagpd mieon, WoTe va pnv avantuxBei Oeppdtnta.

- Ny apxikn otidBwon, xpnotponojoTe T xelpoAaBn / Bouptoeg and Tpixa kataikag kat Aemtr ehapponeTpa / mdota oTIABwoNg YeVIKig
xenonc.

- Aci€te 161aitEPN POCOXT| OTIC HECOSOVTIEC TTEPIOXES KAL OTIC HAONTIKES EMPAVELEG.

—  YYnAr oTATIVOTNTA EMTUYXAVETAL LE BoUpTOa amo Tpixa Kataikag, diokoug oTiABwong amd BapBdki 1y Séppa, kabwg Kat maota otilBwong
YEVIKNG Xpnone.
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Emdi16pBwon / enéktaon / avayopwon
Ot texvnTég 0SovTooTolxieg mou Kataokeudlovral amd To UNIKO Ivotion pmopouv va emSlopBwBouv, va emektadouv Kat va avayopwBolv pe
ouppatiki} avtomolupept{Opevn pntivn Baong yia odovtoatolieg (m.x., ProBase® Cold). H mpaktikr Siadikaoia givat iSia 6mwg Kat yia Ti¢ TexvnTég

080VTOOTOIKiEC UPBATIKIG KATAOKEVNG. ZXETIKEC MANpoPopies Ba Ppeite oTic avtioTolxeg O8nyieg Xpriong.

KaBapiopog kat amoAvpavon
KaBapiote Ti¢ TexvnTég 050vTooTOIXiEC KATW AMd TPEXOUHEVO VEPO UE éva BoupTadkl. Ot TEXVNTEC 08ovToaTolyiEC amoAupaivovTal Pe
KatdAnAo cUvnBeC amoAupavTIKG.

INnpavTiKoi mEPIoPIopOi Katepyaciag

la emtuyn Katepyacia Tou Ivotion, Ba mpémel va TnpouvTal ot akOAOUBEG GUOTATEIC:

- Nanpeital To ENAXI0TO AMATOUKEVO TIAXOE TOIKWHATOG (2 mm 0T BAoN TG TEXVNTHG 08ovToaTolyiag, 2,5 mm otnv 08ovTIKN mepLoxr)
- Kom twv diokwv pe oupBaté cvotpa CAD/CAM

- Bagry/ emkahuyn pe UNKA eykekpipéva fj cuvioTwpeva amoé v Ivoclar Vivadent

TEVIKEG ONPEIWOELG

- Katd tn xprion tou Ivotion, BePaiwBeite 0Tt éxeTe emAéEel TV 6woTo Sioko yla Ty avtioTolxn yvado (BA. eikovidlo yia Ty avw 1 TV KATW
yvabo navw otov dioko/oTn cuokevacia).

- Hodovrtikn mepioxr Tou Ivotion akohoubei To cuotnpa anoxpwoewv A-D.

- BeBawbeite 611 n TomoBétnon ¢ amokatdotacng oto Aoyiopikd CAD/CAM egivat 600 To Suvatov mo akpiPrig. Av Sev 1oxVel auto, n pol Kat
AeUKEG aIoBNTIKEG AMOXPWOELG UMOpE( va Slapépouv ENappwe.

- AToTpéYTe TV umepBEppavon Tou UNKOU Katd Tn Agiavon r Tn Xprion GAGYIOTPOU OIVOTIVEUUATOC.

- Xuothvetal katepyasia CNC xwpic YukTiKO uypod.

- Mn xpnotpomoleite pBappéva rj OTOpwHEVA KOTITIKA epyaleia.

- Hemagr pe S1aAUTEG 1} HOVOEPT| UTTOPET VO IPOKANEDEL EVAMOBEDN AEUKNC XPWOTIKAG.

—  Mnv €10mvE€TE Tr OKOVN TIOU eKAVETAL KATA TN AEiavOn — XPOILOTIOOTE CUOKEUEC Mmaywyr|G TOU aépa Kal HAOoKa TPOCTAGIag Yia TO OTOA.

- Aev ouoTtrivetat n emKaAuYn pe YUaNOTIKO BepViKL.

- Agou agatpeboly amoé Tn cuokevaaia, ot Siokot Ba mpémel va mpooTatebovtal and ancubeiag ékBeon oTov R0, WOTE va anoTparei Eappd
HeTaBoAr TG amdxpwong 0To UAIKO BAcNG TnE TEXVNTIE 0SovToaTolyiag.

- OuNa&Te To UNKO paKpid amd matdid.

—  Av 8gv pnBouv o1 KaBopiopévol TepIopIoHoi XPrioNng Kat ot 0dnyieg katepyaciag, pmopei va mpokAnOei actoyia.
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Liitfen bu talimatlari dikkatle okuyun ve malzemenin kullanimiyla ilgili bilgi edinin. Asagidaki malzemeler yalnizca dis hekimliginde kullanim igin
gelistirilmistir. islemler, kesinlikle kullanim talimatlarina uygun sekilde gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatlarinin
izlenmedigi durumlarda olusacak hasarlar nedeniyle sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriiniin uygunluk agisindan test edilmesi ve bu
Talimatlarda agika belirtilen amaglar disinda kullaniimasina iliskin sorumluluk kullaniciya ait olacaktir. Tanimlama ve bilgiler 6zellikler icin garanti
teskil etmeyecedgi gibi bir baglayiciligi da yoktur. Bu diizenlemeler, ayrica, maddelerin diger Ureticilerin Griinleriyle birlikte kullaniimasi
durumunda da gegerlidir.

Uriin tanimi
Ivotion, CAD/CAM teknidi icin PMMA bazl dis ve dis eti sekilli bir disktir. Cikarmali bir tiretim prosediirii kullanilarak hareketli protezler icin kalict

restorasyonlarin Giretimi amaciyla kullanilir.

Bilesimi
Polimetil metakrilat, pigmentler.

Tipik materyal 6zellikleri

Protez kaide materyali

Kimyasal tanim PMMA bazli protez rezini
Egilme kuvveti >65MPa

Esneklik katsayisi > 2000 MPa

Kalintt MMA miktar <%2,2

Su emilimi <32 pug/mm3

Suda ¢oziintrlik <1,6 ug/mm3

Dis malzemesi

Kimyasal tanim Yiiksek derecede capraz bagl PMMA bazli kimyasal
Egilme kuvveti >80 MPa
Su emilimi <40 pg/mm3
Suda ¢oziintrlik <7,5ug/mm3
Amag

Hareketli protez

Endikasyon
Hareketli protezler

Kontrendikasyon
Bilesenlerden birine karsi kanitlanmig alerji.

Yan etkiler
Halihazirda sistemik yan etkileri bilinmemektedir. Bireysel vakalarda, metil metakrilat malzemelerine karsi lokal alerjik reaksiyonlar bildirilmistir.

CAD/CAM isleme

Maksiller ve mandibular protezlerin tretimi igin, her biri farkli bir i¢ geometrili bir disk vardir. Protezler tasarlanirken, protez tabani alaninda en az
2 mm ve dis alaninda en az 2,5 mm duvar kalinhigina dikkat edilmelidir. Minimum degerlere uyulmamasi hataya (6rn. restorasyon kirigina) veya
dis sekillerinin negatif olarak etkilenmesine neden olabilir.

Ivotion diskler, yalnizca 6zel olarak ayarlanmis CAD/CAM, kazima cihazi ve disk tutucu is akisi icinde 6nceden tanimli bir disk pozisyonunun dogru
aktarimina izin veren CAD/CAM kazima sistemlerinde islenebilir (6rn. Digital Denture tutucu halkalariyla birlikte 3Shape — CAM — PM7 ve
PrograMill Disk Tutucu). Yalnizca ilgili kazima sistemi igin 6nerilen kazima frezlerini kullanin. Kazima frezleri, polisaj fircalari veya buhar jetlerinin
yanls kullaniminin malzemeyi agiri isinmaya maruz birakabilecegini ve dolayisiyla malzemede hasar ortaya ¢ikarabilecegini litfen unutmayin.

Kazima sonrasinda isleme

Bitirme

CAD/CAM cihazinda kazima sonra, restorasyonu ince bir tungsten karbid frez veya elmas ayirma diskiyle tutucu cubuktan ayirin. Keskin kenarlar
nedeniyle yaralanma riskini 6nlemek icin baglama noktalarini ince tungsten karbid frezle diizlestirin. islemde anatomik yiizey yapisina zarar
vermemeye dikkat edin. Sekil diizenlemeleri capraz kesimli tungsten karbid frezler veya elmas frezlerle yapilabilir. Bitirmeden sonra bile minimum
duvar kalinliginin korundugundan emin olun.

Polisaj

Restorasyonun manuel polisaji doner aletler ve polisaj macunuyla yapilir.

En iyi ylzey parlakhigi elde etmek igin lttfen asagidaki prosediire uyun:

- Isi olusumunu 6nlemek amaciyla ilgili mikromotor kullanin ve polisaj igin hafif baski uygulayin.

- On polisaj mikromotor / kegi kili firgalar ve ince ponza / Universal Polisaj Macunu ile yapilir.

- interdental bblgeler ve okliizal yiizeylere dzellikle dikkat edilmelidir.

— Yiiksek parlakliki polisaj, Universal Polisaj Macununun yani sira bir kegi kil firca, pamuklu veya deri perdahla elde edilir.
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Onarim / uzatma / besleme
Ivotion‘den tiretilmis protezler klasik kendiliginden sertlesen protez taban reziniyle (6rn. ProBase® Cold) onarilabilir, uzatilabilir ve beslenebilir.
Uygulama prosediirii klasik tiretilmis protezler icin olanla aynidir. ilgili ayrintilar ilgili Kullanim Talimatlarinda bulunabilir.

Temizleme ve dezenfeksiyon
Protezleri akan su altinda bir firga ile temizleyin. Protezler
uygun bir geleneksel dezenfektanla dezenfekte edilir.

Onemli isleme kisitlamalan

Ivotion ile basarili bir calisma icin asagidaki kosullara uyulmalidir:

- Gerekli minimum duvar kalinligina uyma (2 mm protez tabani, 2,5 mm dis alani)

- Uyumlu bir CAD/CAM sistemi kullanarak disklerin 6giitilmesi

- Ivoclar Vivadent tarafindan onaylanan veya 6nerilen malzemeleri kullanarak renklendirme / katmanlama

Genel notlar

- Ivotion'i kullanirken, ilgili cene icin dogru diski sectiginizden emin olun (diskteki/ambalajdaki maksilla veya mandibula simgesine bakin).

- Ivotion'in dig alani A-D renk sistemine uyar.

- CAD/CAM yazilimindaki restorasyon konumlandirmasinin miimkiin oldugunca hassas oldugundan emin olun. Boyle bir durum yoksa, pembe
ve beyaz estetigi hafif derecede farkli olabilir.

- Bitirme sirasinda veya torg ile malzemenin asiri isinmasini onleyin.

- Sogutucu sivi olmadan CNC isleme Gnerilir.

- Asinmis veya kor keskileri kullanmayin.

- Coziciiler veya monomerle temas beyaz renk degisimlerine neden olabilir.

- Bitirme sirasinda tesviye tozunu solumayin — atik hava tahliyesi ve agiz koruyucu kullanin.

- Sirvernigiyle sirlama 6nerilmez.

- Protez taban malzemesindeki hafif renk degisimlerini onlemek icin diskler, ambalajdan cikarildiktan sonra dogrudan giines isigindan
korunmalidir.

- Malzemeyi cocuklarin erisemeyecegi yerde saklayin.

— Ongériilen kullanim sinirlamalari ve isleme talimatlarina uyulmamas hataya neden olabilir.
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MosxanyiicTta, BHIMATENbHO 03HAKOMbTECH € STUMU MHCTPYKLMAMM MO Mp 0 1 Cnp! matepuana. Cnepytolme Matepuanbi
6bi1 pazpaboTaHbl UCKIIOUNTENBHO ANA NPUMEHEHNs B CTOMaTonornn. O6paboTka AOMKHa MPOM3BOAUTBLCA CTPOTO B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKLUMAMM MO NpuMeHeHmio. OTBETCTBEHHOCTb 3a yLiep6, MosyYeHHbIN B pesynibTaTte HeCObMIoAeHNA VHCTPYKLIA MO MPUMEHEHNIO N
061acTin NpUMeHeHVA, IeXIUT Ha nonb3oBaTene. onb3oBaTeNb HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a TECTUPOBaHME NPO/AYKTa Ha ero NPUroAHOCTb Ha
npUMeHeHe B NII0BbIX LieNsAX, He onucaHHbIX B MHCTPYKUmMAX. OnncaHnA 1 aHHble He ABNAIOTCA rapaHTUel CBOMCTB U HE MEIOT opUANYECKOi
CUnbl. 3TV yKa3aHWA TakKe NPUMEHAIOTCA B Cyyae COBMECTHOTO UCMONb30BaHNA MaTepuana C NpoAyKLuei Apyrux NpousBoguTenei.

OnucaHue npoaykTa
Ivotion 3710 Anck Ha ocHose TMMA, LBeTa 3y608 1 fiecHbl Ans TexHonorum CAD/CAM. OH NPUMEHAETCA AR N3rOTOBNEHNS BPEMEHHbIX
pecTaBpauuii AnA CbeMHbIX NPOTE30B NPY NOMOLLM Cy6TPaKTUBHOTO MeTo/la NPOM3BOACTBA.

Cocras
Mon UMEeTUIMETaKpunaT, Kpacutenu

Ti CBOICTBa MaTep

Matepuan 6a3bl npotesa

Xvumunyeckoe onuncaxne Cromatonoruyeckas nnactmacca Ha ocHose NMMMA
MpoyHOCTb Ha 3rnb >65MlMa

Mogynb anactuyHocTn >2000 MMNa

KonnuectBo ocTaTouHOro MoHoMepa <22%

MornowweHve Boab! <32 pr/mm?

PactBOpuMOCTb B BOAle < 1,6 ur/mm’

Marepuan 3y6oB

Xumuyeckoe onncaHme Matepuan Ha ocHose NTMMA ¢ nonepeyHbIMK CBA3AMU
MpoyHoCTb Ha u3rnb >80 MfMa
MornowweHve Boabl < 40 pr/mm?
PactBOpuMOCTb B BOfle <7,5 ur/mm’
HasHauenne

CbemHoe npoTe3npoBaHne

MNokasaumna
CbeMmHble NpoTesbl

MpoTusonokasaxus
Wmetowanca anneprua Ha oAvH U3 KOMNOHEHTOB

Mo6ouHble 3pdeKTbl
Cuctematnyeckie noboyHble SPGeKTbl Ha AaHHDBI MOMEHT He BbisIBIIEHbI. B HEKOTOPBIX CTyyasnx OTMeYanuch MECTHBbIE annepruyeckue peakunum
K MeTUMeTakpunaTam.

CAD/CAM o6pa6oTka

OauH ANCK C pa3HO BHYTPEHHeN reoMeTpueil ANA N3roTOBNEHNA NPOTE30B BEPXHEN U HUXHe YentocTeil. Bo Bpema ansaliHa npoTe3os
MWHUManNbHaA TONWNHA 2 MM B 06nactu 6asbl npotesawn 2,5 MM. B obnactn 3y63 He [O/MKHbI 3aHMXaTbCA. TaK Kak 3T0 MoXeT npueectn K
HeXXenatesbHbIM NOC/IeACTBUAM (Hanpmmep, cKonam peCTaBpaL[VIM) W HeraTUBHO NOB/INATL Ha LBET 3y605.

nck lvotion moxeT obpabaTbiBaTbca BO dpesepHbix CAD/CAM cuctemax, rapaHTUPYIOLLUX KOPPEKTHbIN NepeHOC 3apaHee onpeseneHHo
no3nLMN AUCKa NpU MOMOLLM CMeLanbHO OTperynnpoBaHHoro pabouero npotecca CAD/CAM, dpe3epoBoyHOI MalLMHbI, iepXaTens Aucka
(Hanpumep, 3Shape — CAM - PM7 u PrograMill Disc Holder BmecTe ¢ konbuamu Digital Denture)

Mcnonb3yiiTe ToNbKO peKOMeHA0BaHHbIE NPON3BOAUTENEM Gpe3bl ANA COOTBETCTBYIOLLE Gpe3epoBOUHOI cucTeMbl. [oxanyiicta, nmeliTe B
BUAY, YTO NCNOJSIb30BaHNE HENOAXOAALMX ¢p93, NONMPOBOYHbIX LLETOYEK U NapoCTpyeB MoryT CrnocobcTBOBaTL neperpesy matepuna, 4to
npuseaeT K NOBpeXAeHUo matepunana.

0O6pa6oTka nocne ppesepoBaHna

OuHUWwHaA 06paboTka

Nocne o6paboTku B CAD/CAM, oTaenuTe pectaBpauuio OT fepaTeneil Npy NOMOLLY TOHKO3EPHICTOrO Kapbua-8onbdpamosoro 6opa nin
anmasHoro cenapaLyoHHoro Aucka. CrnagbTe TOUKM NPUKPENNEHNA NPY NOMOLLY TOHKO3EPHIUCTOrO Kapbua-Bonbdpamosoro 6opa, YTo6bl
CHU3UTb PUCK NOBPEXAEHNA OCTPbIMI Kpaamu. MocTapaliTech He NOBPeAUTb aHaTOMUYecKyto GopMy B npoLiecce. KoppeKLmio Gopmbl MOXHO
CAenaTb Npy NOMOLLM LIMNHAPUYECKOTO Kapbua-Bonbdpamosoro 6opa nnn anmasHoro 6opa. Yoeautech, YTo MUHMMAaNbHaA TONLMHA
COXpaHAETCA Aaxe nocsie GUHULIHON 06paboTKN.

Monuposka

Py‘lHaﬂ noNn“poBKa pecTaBpayum NpoBoANTCA NPU NOMOLLM BPaLLAOWMXCA UHCTPYMEHTOB 1 I'IOHI/IpOBOHHOVI nacTbl. ;l]'lﬂ AOCTUXKEeHUA

onTUManbHoro 6necka NOBEPXHOCTY, NOXanyicTa, cobiofialiTe cnefyioluelo npoLeaypy:

- Vicnonb3yitTe COOTBETCTBYIOLLYIO CKOPOCTb HAKOHEUHIKa U He aBiUTe CIMILKOM CUAbHO NpY NOANPOBKe, YTOGbI NPefoTBPaTUTh Neperpes

- MpepnsapuTenbHaa NOANPOBKa 0MKHa OCYILECTBAATLCA NPY NOMOLLW HAKOHEUHWKa/ WEeToUeK 13 KO3bero BO0ca ! TOHKO3ePHIUCTON
nem3oii/ yHuBepCanbHOI NOAMPOBOYHON NaCcTOIA.

-~ Ocoboe BHUMaHwe HeO6XOJ:lVIMO yAenutb ME)K3y6HbIM NPOMEXYTKaM 1 OKK/TO3MOHHbIM NOBEPXHOCTN

- I'IonvlposKa A0 CUNTbHOro 6necka AOCTUraeTca Npyu NOMOLLUN LLETOYKU U3 KO3bero BO0Ca, XJIOMKOBOIO UM KOXKaHOro 6y¢a, a Takxe
YHUBEPCAbHOW NONMPOBOYHON NaCTbl.
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n

y AMHbY/

nO‘WIHKy n nepe6aszOBKy npoTe3oB u3 Ivotion MoXHO OCyLecTBAATL NPY NOMOLLK 06bIYHOTO CamoTBep/eoLero KOMnosnTHOro
CTOMaToNOrMyeckoro matepuana 6assi (Hanpumep, ProBase® Cold). Mpovueaypa npumeHeHns aHanornyHa npoeaype Npy TpaanLMOHHOM
M3roToBIeHnM NpoTe30B. COOTBETCTBYIOLIME YKa3aHWA MOXHO HailTIN B UHCTPYKLIN MO MPUMEHEHMIO.

Ouunctka v aesuHdpekumna
MoumncTute NpoTesbl Moa CTpyeit BOAbI NPy NOMOLLY WeTK. [lesuHGULMpPoBaTh NPOTe3bl MOXHO NPY MOMOLLM MOAXOAALLETO 0BbIYHOTO
fe3nHdeKTaHTa.

orp:

[ina ycnewHoi pa6oTbl ¢ Ivotion AomKHbI 6biTb COBAIOAEHDI CleAylOLLMe YCIOBUA:

CobniofieHne HeoHX0AMMOI MUHUMaNbHON TONLWMHBI (2 MM 6a3a NpoTesa, 2,5 MM B 06nacT 3yba)
DpesepoBaHue Ancka Npy nomoLyy noaxopALei ana 31oi uenn CAD/CAM cuctemb!
OkpaluuBaHe/ 0611LOBKa NpY MOMOLLM MaTepranos, PeKOMEH0BaHHbIX UK YTBEPXKAEHHBIX ANA 3Toi Lenu Ivoclar Vivadent

OCHOBHbIE NONoXeHNA

Mpu npumeHeHnn Ivotion y6eauTecs, uto Bbl BbIGpany ANCK, COOTBETCTBYIOLNI YENIOCT (CM. 3HAUOK HIKHEN 1NN BEPXHEN YeniocTh Ha
AnCcKe/ynakoBke).

0O6nacTb 3y6a Ivotion okpatueHa no cucreme A-D

Y6epuTech, 4to pectaBpana nosuumonnpyetca 8 0 CAD/CAM makcumanbHO TOUHO. ECiv 3T0 He TakK, To KpacHO- 6enas 3CTeTnka MoXeT
cnerka BapbupoBaTbCa.

V36eraiiTe neperpesa mMatepuana BO BpemA NOAVNPOBKM 1AW CMIUPTOBOIA FOPENKOA.

PekomeHpyeTca obpaboTka CNC 6e3 oxnaxpatoLen XXUaKocTn

He ncnonb3yiite M3HOLWEHHbIE VAW 3aTYNUBLLINECA Gppe3bl

KOHTaKT C pacTBOPUTENAMI MY MOHOMEPaMI1 MOXET NPUBECTU K U3MEHEHMIO LiBeTa

He BabIxaiiTe Mbinb 0T Gpe3epoBaHns BO Bpema GUHNLLHOIN 06pabOTKM- UCMONb3YiiTe BbITAXKHOE YCTPOWCTBO 1 3a 3aLuTy ANA pTa.
lpumeHeHme rnasypoBOYHOro laka He peKoMeHA0BaHO

Mocne n3BneyeHA U3 ynakoBKy, ANCK AOMKEH BbiTb 3alMLLEH OT BO3[ECTBUA NPAMbIX CONHEUHbIX Tyyeil ANA NpeioTBPaLLeHNs USMeHeHNs
B LiBeTe MaTepuana 6a3bl npotesa

XpaHuTe MaTepuan B MecTe, He[JOCTYNHOM [IeTAM

Hecot [IaHHbIX Orp i npi M VHCTPYKLWIA MO MPUMEHEHMIO MOXET MPUBECTU K MONYUYEHWIO HeY/J0BNIETBOPUTENbHBIX
pesynbTaTos.
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Nalezy przeczyta¢ uwaznie niniejsza instrukcje stosowania i zapoznac sie z mozliwosciami materiatu. Ponizsze materiaty zostaty opracowane
wytacznie do uzytku w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno odbywac sie scisle wedtug instrukcji stosowania. Odpowiedzialno$¢ za
szkody wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji lub okreslonego obszaru zastosowania nie moze zostac przyjeta. Ponadto, uzytkownik jest
zobowigzany do przetestowania produktu na wiasng odpowiedzialnos¢, jezeli chce go zastosowac do celéw innych niz te wymienione w
instrukcji. Opisy i dane whasciwosci materiatu nie stanowia gwarancji i nie sg wigzace. Dotyczy to réwniez sytuacji, w ktorej materiaty s uzywane
w potaczeniu z produktami innych producentéw.

Opis produktu
Ivotion jest dyskiem z PMMA do frezowania catej protezy w jednym procesie, poniewaz zawiera w sobie zarowno cze$¢ na tuk zebowy, jak réwniez
czes¢ na plyte. Stuzy do wykonywania statych elementéw protez ruchomych w technice

Sktad
Polimetyl metakrylanu, pigmenty

Typowe wiasciwoséci materiatu

Materiat na ptyty protez

Opis chemiczny Polimetakrylan metylu - zywica na ptyty protez
0Odporno$¢ na zginanie >65MPa

Modut elastycznosci > 2000 MPa

Monomer resztkowy <22%

Wchfanianie wody <32 ug/mm?

Rozpuszczalno$c w wodzie <1,6 ug/mm?

Materiat zebow

Opis chemiczny Wysoko usieciowany PMMA
Odpornos¢ na zginanie >80 MPa
Wchfanianie wody <40 ug/mm?
Rozpuszczalno$c w wodzie <7,5ug/mm?

Wskazanie

Protetyka ruchoma

Wskazania
Protezy ruchome

Przeciwwskazania
Stwierdzona alergia na ktérykolwiek ze sktadnikéw.

Skutki uboczne
Dotychczasowe ogdlnoustrojowe skutki uboczne nie sg znane. W indywidualnych przypadkach stwierdzono reakcje alergiczne na metakrylan
metylu.

Proces CAD/CAM

Jeden dysk o réznej geometrii wewnetrznej jest wykorzystany do wykonania jednej protezy — gérnej lub dolnej. Podczas projektowania protez
nalezy zachowac minimalna grubos¢ ptyty 2 mm a w obszarze tuku zebowego nie mniej niz 2,5 mm. Jesli wartosci minimalne nie zostang
utrzymane, moze to doprowadzi¢ do niepowodzenia (np. pekniecia uzupetnienia) lub negatywnie wptynac na kolor zeba.

Dyski Ivotion moga by¢ przetwarzane tylko w systemach frezowania CAD/CAM, ktére umozliwiaja prawidtowe przeniesienie predefiniowanej
pozycji ptyty w specjalnie dostosowanym obiegu pracy CAD / CAM, frezarki i uchwytu dysku (np. 3Shape — CAM — PM7 i PrograMill Disc Holder w
potaczeniu z pierscieniami uchwytu na cyfrowa proteze). Nalezy uzywac tylko narzedzi frezujacych zalecanych dla danego systemu frezowania.
Nalezy pamieta¢, ze niewtasciwe uzycie narzedzi frezujacych, szczotek polerskich lub strumieni pary moze narazi¢ materiat na przegrzanie, co z
kolei moze spowodowac uszkodzenie materiatu.

Postepowanie po frezowaniu

Obrébka koricowa

Po frezowaniu w urzadzeniu CAD / CAM uzupetnienie nalezy oddzieli¢ od facznikéw podtrzymujacych drobnym wierttem z weglikow spiekanych
lub diamentowa tarcza oddzielajaca. Aby zapobiec ryzyku zranienia ostrymi krawedziami, punkty mocowania nalezy wygtadzi¢ drobnymi
wierttami z weglikow spiekanych. Nalezy upewnic sig, ze w tym procesie nie zostanie uszkodzona anatomiczna struktura powierzchni. Regulacje
ksztattu mozna wykonac za pomoca wiertet z weglikéw spiekanych lub wiertet diamentowych. Nalezy upewnic sie, ze minimalna grubo$¢ sciany
jest zachowana nawet po zakoriczeniu.

Polerowanie

Reczne polerowanie uzupetnienia odbywa sie przy pomocy instrumentéw obrotowych i pasty polerskiej.

Reczne polerowanie uzupetnien odbywa sie przy pomocy narzedzi obrotowych i pasty polerskiej.
Aby zapobiec generowaniu ciepta podczas polerowania nalezy dopasowa¢ predkos¢ i odpowiedni nacisk.

- Wstepne polerowanie odbywa si¢ przy pomocy mikrosilnika / szczotek z koziego wiosia i delikatnego pumeksu / uniwersalnej pasty polerskiej.

- Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na obszary miedzyzebowe i powierzchnie zujace.

- Polerowanie na wysoki potysk odbywa sie przy pomocy szczotki z koziego wiosia, bawetny lub skory, jak rowniez uniwersalnej pasty do
polerowania.
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Naprawa / przedtuzanie / podscielenie

Protezy wykonane z Ivotion mozna naprawiac, przedtuzac i podsciela¢ przy pomocy konwencjonalnej samowiazacej zywicy na plyty protezy (np.
ProBase® Cold). Procedura jest taka sama jak w przypadku protez wykonanych konwencjonalnie. Odpowiednie szczegéty mozna znalezé w
instrukcjach stosowania.

Czyszczenie i dezynfekcja
Wyczys¢ proteze pod biezacg woda za pomocg pedzla. Protezy s dezynfekowane przy pomocy
odpowiednich, zwyktych $rodkéw dezynfekujacych.

Wazne ograniczenia przetwarzania

Aby pomysinie pracowac z Ivotion, niezbedne jest:

- Zachowanie niezbednej minimalnej grubosci scianki (2 mm dla ptyty protez, 2,5 mm dla tuku zebowego)
- Frezowanie ptyt za pomoca kompatybilnego systemu CAD / CAM

- Barwienie / naktadanie przy pomocy materiatéw zatwierdzonych lub zalecanych przez Ivoclar Vivadent

Ogdlne notatki

- Uzywajac Ivotion nalezy upewnic sig, ze wybrany zostat wasciwy dysk dla odpowiedniej szczeki (patrz ikona szczeki lub zuchwy na dysku /
opakowaniu).

- Obszar tukéw zebowych Ivotion jest zgodny z systemem koloréw A-D.

- Nalezy upewnic sig, ze umiejscowienie uzupetnienia przy pomocy programu CAM jest jak najbardziej precyzyjne. Jesli tak nie jest, prawidtowe
rozmieszczenie strefy fuku zebowego i ptyty bedzie nienaturalne.

- Nalezy zapobiegac przegrzaniu materiatu podczas wykariczania lub stosowania palnika alkoholowego.

- Zaleca sie obrobke CNC bez ptynu chtodzacego.

- Nie zaleca sig stosowania zuzytych lub tepych frezow.

- Kontakt z rozpuszczalnikami lub monomerem moze powodowac biate przebarwienia.

- Nie wdycha¢ pytu szlifierskiego podczas wykariczania - stosowac ochrong jamy ustnej.

- Lakierowanie lakierem glazurujacym nie jest zalecane.

- Po wyjeciu z opakowania, dyski muszg by¢ chronione przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, aby zapobiec drobnym
zmianom koloru w materiale na ptyty protez.

- Nalezy trzymad materiat poza zasiegiem dzieci.

- Nieprzestrzeganie okreslonych ograniczen uzytkowania i instrukgji przetwarzania moze prowadzi¢ do awarii.
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Pozorno preberite ta navodila za uporabo in se seznanite z uporabno materiala. Naslednji materiali so bili razviti izklju¢no za uporabo v
zobozdravstvu. Predelavo je treba opraviti strogo v skladu z navodili za uporabo. Za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali
dolocenega podrocja uporabe, proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Uporabnik je odgovoren za preskusanje primernosti izdelka in njegovo
uporabo za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih. Opisi in podatki ne predstavljajo jamstva glede lastnosti in niso zavezujoci. Ti
predpisi veljajo tudi, Ce se materiali uporabljajo v povezavi z izdelki drugih proizvajalcev.

Opis izdelka
Ivotion je disk na osnovi PMMA v odtenku zob in dlesni za tehniko CAD/CAM. Uporablja se za izdelavo permanentnih restavracij za protetiko

odstranljive zobne proteze s postopkom subtraktivne izdelave.

Sestava
Polimetilmetakrilat, pigmenti.

Tipi¢ne lastnosti materiala

Material osnove zobne proteze

Kemicni opis Smola zobne proteze na osnovi PMMA
Pregibna trdnost > 65 MPa

Modul elasti¢nosti > 2000 MPa

Preostala koli¢ina MMA <22%

Absorpcija vode <32 ug/mm?

Topnost v vodi <1,6 ug/mm?*

Material zob

Kemicni opis Izredno krizno vezan material na osnovi PMMA
Pregibna trdnost >80 MPa
Absorpcija vode <40 ug/mm?
Topnost v vodi <7,5pg/mm?
Namen

Odstranljiva protetika

Indikacije
Qdstranljive zobne proteze

Kontraindikacije
Dokazana alergija na eno od komponent.

Nezeleni ucinki
Sistemski stranski ucinki zaenkrat niso znani. V posameznih primerih je prilo do lokalne alergi¢ne reakcije na materiale iz metil metakrilata.

Obdelovanje CAD/CAM

Za izdelavo maksilarnih in mandibularnih zobnih protez obstaja po en disk za vsako z razli¢no notranjo geometrijo. Pri oblikovanju zobnih protez
minimalna debelina ne sme biti manj$a od 2 mm na obmocju osnove zobne proteze in od 2,5 mm na obmo¢ju zoba. Ce ne upoitevate
minimalnih vrednosti, lahko to povzro¢i napako (npr. razpoka restavracije) ali negativno vpliva na odtenek zoba.

Diske Ivotion je mogoce obdelati samo v sistemih za rezkanje CAD/CAM, ki omogocajo pravilen prenos vnaprej dolo¢enega polozaja diska v
posebej prilagojenem poteku dela CAD/CAM, stroja za rezkanje in drZala diskov (npr. 3Shape - CAM — PM7 in drzalo diska PrograMill v povezavi z
drzalnimi obrodi Digital Denture). Uporabljajte samo rezkalna orodja, priporocena za ustrezen sistem za rezkanje. Nepravilna uporaba rezkalnih
orodij, polirnih $¢etk ali parnih curkov lahko pregreje material, zaradi ¢esar se lahko material poskoduje.

Obdelava po rezkanju

Zakljucna obdelava

Po rezkanju v napravi CAD/CAM, locite restavracijo od drzalnega droga s finimi volfram-karbidnimi rezkarji ali diamantnim locevalnim diskom.
Zgladite tocke pritrditve s finimi volfram-karbidnimi rezkarji, da preprecite tveganje poskodbe zaradi ostrih robov. Zagotovite, da pri ne
poskodujete anatomske strukture povrsine. Obliko je mogoce prilagajati s pre¢no rezanimi volfram-karbidnimi rezkarji ali diamantnimi rezkarji.
Zagotovite, da se tudi po zaklju¢ni obdelavi ohrani minimalna debelina sten.

Poliranje

Rocno poliranje restavracije se izvaja z vrtljivimi instrumenti in polirno pasto.

Da je mogoce doseci optimalen povrsinski sijaj, upostevajte naslednji postopek:

—  Pripoliranju uporabite ustrezni hitrost ro¢nika in malo pritiska, da ne bi nastala toplota.

- Predpoliranje se izvaja z ro¢nikom/3¢etkami iz kozje dlake in finim plovcem/univerzalno polirno pasto.

- Posebno pozornost je treba nameniti medzobnim prostorom in okluzalnim povriinam.

- Visoko sijajno poliranje se izvaja s S¢etkami iz kozje dlake, bombaznimi ali usnjenimi brusilnimi kolescki ter univerzalno polirno pasto.
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Popravila/razsiritve/podloga
Zobne proteze, izdelane iz Ivotion, je mogoce popraviti, razsiriti in podloZiti s smolo osnove zobne proteze, ki se samodejno strdi (npr. ProBase®
Cold). Prakti¢ni postopek je enak kot pri obi¢ajno izdelanih zobnih protezah. Podrobnosti o tem lahko najdete v ustreznih navodilih za uporabo.

Cis¢enje in razkuzevanje
Zobne proteze ocistite pod tekoco vodo s krtaco. Zobne proteze je treba razkuziti z
ustreznim, obicajnim razkuzilom.

Pomembne omejitve pri obdelovanju

Za uspesno delo z lvotion je treba upostevati naslednja dolocila:

- Upostevanje zahtevane minimalne debeline zidov (2 mm za osnovo zobne proteze, 2,5 mm za obmocje zoba)
- Rezkanje diskov z zdruzljivim sistemom CAD/CAM

- Barvanje/nanasanje plasti z materiali, ki jih je odobril ali jih priporoca Ivoclar Vivadent

Splosne opombe

—  Priuporabi Ivotion je treba izbrati pravi disk za ustrezno eljust (glejte ikono za maksilo ali mandibulo na disku/embalazi).

- Obmodje zoba Ivotion je skladno s sistemov odtenkov A-D.

- Zagotovite, da bo polozaj restavracije v programski opremi CAD/CAM dolocen ¢im bolj tocno. V nasprotnem primeru se lahko roznata in bela
estetika nekoliko razlikujeta.

- Preprecite pregrevanje materiala med zaklju¢no obdelavo ali pri delu z alkoholnim gorilnikom.

- Priporocena je obdelava s CNC brez hladilne tekocine.

- Ne uporabljajte obrabljenih ali topih kles¢.

- Stik s topili ali monomerjem lahko povzroci belo razbarvanje.

- Med zaklju¢no obdelavo ne vdihujte prahu, ki nastaja pri brusenju — uporabite odvod izpusnega zraka in zas¢ito za usta.

- Lakiranje z glazurnim lakom ni priporo¢eno.

- Potem, ko jih odstranite iz embalaze, je treba diske zas(ititi pred neposredno sonéno svetlobo, da preprecite rahle spremembe odtenkov
materiala osnove zobne proteze.

- Material hranite zunaj dosega otrok.

— (e ne upostevate navedenih omejitev uporabe in navodil za obdelavo, lahko pride do odpovedi izdelka.
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Pazljivo procitajte ove upute za uporabu i upoznajte se s uporabom materijala. Sljede¢i materijali iskljucivo su namijenjeni stomatoloskoj
primjeni. Obrada se mora izvoditi iskljuivo prema uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za stete koje su rezultat
nepridrzavanja uputa ili navedenog podrucja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti proizvoda za svaku svrhu
koja nije izricito navedena u uputama. Opisi i navedeni podaci nisu jamstvo znacajki proizvoda i nisu obvezujuci. Ove se odredbe odnose i na
koristenje materijala u kombinaciji s proizvodima drugih proizvodaca.

Opis proizvoda
Ivotion je disk na bazi polimetil-metakrilata u boji zubi i gingive za CAD/CAM tehniku. On se koristi za izradu trajnih restauracija u mobilnoj

protetici s pomocu subtraktivnog postupka izrade.

Sastav
Polimetil-metakrilat, pigmenti.

Tipi¢na svojstva materijala

Materijal za bazu proteze

Kem. opis Smola za proteze na bazi polimetil-metakrilata
Savojna ¢vrstoca >65MPa

Modul elasti¢nosti > 2000 MPa

Koli¢ina ostataka metil-metakrilata <22%

Apsorpcija vode <32 ug/mm?

Topljivost u vodi < 1.6 ug/mm’

Materijal zuba

Kem. opis Visoko umreZeni materijal na bazi polimetil-metakrilata
Savojna ¢vrstoca >80 MPa
Apsorpcija vode <40 ug/mm?
Topljivost u vodi <7.5 yg/mm’
Namjena

Mobilni protetski radovi

Indikacije
Mobilne proteze

Kontraindikacije
Dokazana alergija na jednu od komponenti.

Nuspojave
Do sada nisu poznate sistemske nuspojave. U pojedinaénim slucajevima zabiljezene su lokalne alergijske reakcije na metil-metakrilat.

CAD/CAM obrada

Za izradu proteza za gornju i donju celjust, na raspolaganju je po jedan disk s razli¢citom unutarnjom geometrijom. Prilikom oblikovanja proteza,
minimalna debljina stijenke od 2 mm u podru¢ju baze proteze i 2.5 mm u podru¢ju zuba ne smije se umanjivati. Nepostivanje minimalnih
vrijednosti moze uzrokovati neuspjeh (npr. lom restauracije) ili imati negativan u¢inak na boju zuba.

Diskovi Ivotion mogu se obradivati samo u sustavima za glodanje CAD/CAM koji omogucuju ispravan prijenos unaprijed definiranog polozaja
diska unutar posebno prilagodenog procesa rada sustava CAD/CAM, stroja za glodanje i drzaca diskova (npr. 3Shape — CAM — PM7 i PrograMill
drzac diskova u kombinaciji s prstenima za drzanje Digital Denture). Koristite samo alate za glodanje koji su preporuceni za odgovarajuci sustav za
glodanje. Imajte na umu da nepravilna uporaba alata za glodanje, Cetki za poliranje ili uredaja za parni mlaz moze materijal izloZiti pregrijavanju,
$to moze rezultirati oste¢enjem materijala.

Obrada nakon glodanja

Zavrina obrada

Nakon glodanja u CAD/CAM uredaju, restauraciju razdvojite od kraka nosaca finim svrdlom od volframovog karbida ili dijamantnim diskom za
razdvajanje. Finim svrdlima od volframovog karbida izgladite tocke pricvricivanja kako bi se sprijecio rizik od ozljeda zbog ostrih rubova. Pritom
pripazite na to da ne ostetite anatomsku strukturu povrsine. Moguce je prilagodavati oblik frezom od volframova karbida ili dijamantnim
svrdlima. Pripazite na to da minimalna debljina stijenke ostane nepromijenjena ¢ak i nakon zavrine obrade.

Poliranje

Rucno poliranje restauracije izvodi se rotiraju¢im instrumentima i pastom za poliranje.

Kako biste postigli optimalan sjaj povrsine, pridrzavajte se ovog postupka:

- Koristite odgovarajucu brzinu ru¢nog instrumenta i blagi pritisak za poliranje kako biste sprijecili razvoj topline.

- Predpoliranje se izvodi ru¢nim instrumentom / kistovima od kozje dlake i finim plavcem / univerzalnom pastom za poliranje.

- Interdentalna podrucja i okluzalne povriine zahtijevaju posebnu paznju.

- Poliranje do visokog sjaja postize se ¢etkom od kozje dlake, pamucnim i koZnim polirerima kao i univerzalnom pastom za poliranje.
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. doaradni dl
Pop / gradnja/p j

Proteze izradene od materijala Ivotion mogu se popravljati, nadogradivati i podlagati konvencionalnom samopolimeriziraju¢om smolom za baze
proteza (npr. ProBase® Cold). Prakti¢ni postupak identi¢an je onom kod konvencionalno izradenih proteza. Odgovarajuce informacije mogu se
pronadi u uputama za uporabu.

Ciscenje i dezinfekcija
Proteze odistite ¢etkom pod mlazom vode. Proteze se dezinficiraju prikladnim, uobicajenim dezinfekcijskim sredstvom.

Vazna ogranicenja u radu

Treba se pridrzavati slijedecih odredbi za uspjesan rad s materijalom Ivotion:

- Postivanje potrebne minimalne debljine stijenke (2 mm baza proteze, 2.5 mm podrucje zuba)
- Glodanje diskova s pomocu kompatibilnog CAD/CAM sustava

- Bojenje/slojevanje s pomocu materijala koje je odobrila ili preporucila tvrtka Ivoclar Vivadent

Opcenite napomene

- Prilikom koriStenja materijala Ivotion, pripazite na to da odaberete ispravan disk za odgovarajucu celjust (pogledajte simbol za gornju celjust
ili donju celjust na disku/pakiranju).

- Podrucje zuba materijala Ivotion prati sustav boja A-D.

- Pripazite na to da je pozicioniranje restauracije u softveru CAD/CAM $to preciznije. U suprotnom, ruzicasta i bijela estetika mogu neznatno
varirati.

- Sprijecite pregrijavanje materijala tijekom zavrine obrade ili koristeci alkoholnu lemilicu.

- Preporucuje se CNC obrada bez rashladne tekucine.

- Nemojte koristiti istrosene ili tupe rezace.

- Kontakt s otapalima ili monomerom moze dovesti do bijele diskoloracije.

- Nemojte udisati prasinu od brusenja tijekom zavrine obrade - koristite odvodnju ispusnog zraka i zastitnu masku za usta.

- Ne preporucuje se lakiranje glazurnim lakom.

- Nakon vadenja iz pakiranja, diskove je potrebno zastititi od izravne sunceve svjetlosti kako bi se sprijecile male promjene boje materijala za
bazu proteze.

- Materijal drZite izvan dohvata djece.

- Ako se ne pridrzavate navedenih ogranicenja pri uporabi i uputa za obradu, primjena proizvoda moze biti neuspjesna.
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Prectéte si, prosim, peclivé tento navod k pouZiti a seznamte se diikladné se zptsobem pouziti daného materialu. Nasledujici materialy byly
vyvinuty vyhradné pro stomatologické pouziti. Zpracovani se musi provadét disledné podle navodu k pouziti. Neneseme odpovédnost za $kody
zpUsobené nedodrzenim ndvodu nebo uvedené oblasti pouziti. Uzivatel nese odpovédnost za otestovani produktu z hlediska jeho vhodnosti a
pouZiti pro jakykoli ticel, ktery neni vyslovné uveden v navodu k pouziti. Popisy a Gidaje nepfedstavuji zaruku vlastnosti a nejsou zdvazné. Tyto
predpisy plati také tehdy, pokud se materialy pouzivaji v kombinaci s produkty od jinych vyrobcti.

Popis produktu

Ivotion predstavuje disk na bazi PMMA v odstinech zubti a gingivy urceny k zpracovani techniku CAD/CAM. Pouziva se k vyrobé definitivnich
nahrad pro snimatelné zubni protézy pomoci substrakcniho vyrobniho postupu.

Slozeni
Polymethylmethakrylat, pigmenty.

Typické vlastnosti materialu

Material zékladu chrupu

Chem. popis Pryskyfice na bazi PMMA pro zubni protézy
Pevnost v ohybu > 65 MPa

Modul elasticity > 2000 MPa

Zbytkové mnozstvi MMA <22%

Absorpce vody <32 pug/mm3

Rozpustnost ve vodé < 1,6 ug/mm’

Material na vyrobu zubii

Chem. popis Vysoce zesitovany material na bazi PMMA
Pevnost v ohybu >80 MPa
Absorpce vody <40 ug/mm?
Rozpustnost ve vodé <7,5 ug/mm’
Ugel

Snimatelné nahrady

Indikace
Snimatelné nahrady

Kontraindikace
Potvrzena alergie na nékterou ze slozek materialu.

Vedlejsi ucinky
Doposud nejsou znamé zadné systémové vedlejsi ucinky. V ojedinélych piipadech byly hldseny lokalni alergické reakce na materily obsahujici
methylmetakrylaty.

Zpracovani CAD/CAM

Pro vyrobu maxildmich, resp. mandibulérnich zubnich protéz je k dispozici vzdy jeden disk s odliSnou vnitini geometrii. Pfi konstrukci zubnich
protéz musi byt dodrzeny minimalni tloustky stén nejméné 2 mm v oblasti baze a 2,5 mm v oblasti zubti. Pokud nejsou tyto minimalni hodnoty
dodrzeny, muze to vést k selhani (napf. zZlomeni nahrady) nebo k negativnimu ovlivnéni odstinu zubt.

Disky Ivotion se smi zpracovévat pouze v CAD/CAM frézovacich systémech, které umoziuji spravny pienos preddefinované polohy disku v ramci
specialné usporadaného pracovniho postupu CAD/CAM, ve frézovacim stroji a drzaku disku (napf. 3Shape — CAM — PM7 a PrograMill Disc Holder
ve spojeni s nosnymi krouzky Digital Denture). Pouzivejte pouze frézovaci nastroje doporucené pro pfislusny frézovaci systém. Méjte na védomi,
Ze nespravné pouziti frézovacich nastrojd, lesticich kartackd nebo parnich trysek mize vystavit material piehfivani, které v disledku mize
zplsobit poskozeni materialu.

Zpracovani po frézovani

Dokon¢eni

Po frézovani v zafizeni CAD/CAM oddélte ndhradu od nosné tycky pomoci jemné frézy z karbidu wolframu nebo pomoci diamantového
separacniho disku. Vyhladte napojovaci body pomoci jemnych fréz z karbidu wolframu, abyste predesli poranéni o ostré hrany. Dbejte na to, aby
béhem procesu nedoslo k poskozeni anatomické struktury povrchu. Upravy tvaru se mohou provadét pomoci fréz z karbidu wolframu pro pfi¢né
fezy nebo pomoci diamantovych fréz. Dbejte na to, aby i po dokon¢ovacich operacich byly zachovany minimalni tloustky stén.

Lesténi

Rucni lesténi nahrady se provadi pomoci rotacnich néstrojt a lestici pasty.

Aby se doséhlo optimalniho lesku povrchu, dodrzujte nasledujici postup:
Pro lesténi pouzijte odpovidajici otacky a mimy pfitlak, abyste predesli zahfivani.

- Predbézné lesténi se provadi pomoci ru¢ni jednotky / kartacki z kozich chlupti a jemné pemzy / univerzalni lestici pasty.

- Interdentalnim oblastem a okluzalnim povrchiim je tfeba vénovat zvlastni pozornost.

- Vylesténi do vysokého lesku se dosdhne pomoci kartécku z kozich chlupt, bavinénych nebo kozenych lesticich kotou¢t a rovnéz pomoci
univerzalni lestici pasty.
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Opravy/rozsiteni/podkladani

Zubni protézy vyrobené z materialu Ivotion Ize opravovat, rozsifovat a podkladat pomoci bézné samovytvrzovaci bazélni pryskyfice (napf.
ProBase® Cold). Prakticky postup je shodny jako pro konvenéné vyrabéné zubni protézy. Souvisejici podrobné informace naleznete v pfislusném
navodu k pouziti.

Cisténi a dezinfekce
Ocistéte zubni protézy pod tekouci vodou pomoci kartacku. Zubni protézy se dezinfikuji pomoci
vhodného, bézného dezinfekéniho prostredku.

Dulezita omezeni zpracovani

Pro zaruceni Gspéchu prace s materidlem Ivotion se musi dodrzet nasledujici ustanoveni:

- Dodrzeni nezbytné minimalni tloustky stén (2 mm baze, 2,5 mm oblast zub(i)

- Frézovani diskii pomoci kompatibilniho systému CAD/CAM

- Staining/vrstveni s vyuzitim materiald, které jsou schvalené nebo doporucené spolecnosti lvoclar Vivadent

Vseobecné poznamky

- Piii pouziti materialu Ivotion dbejte na vybér spravného disku pro danou Celist (viz ikona maxily, resp. mandibuly na disku/obalu).

— Oblast zubl u materidlu Ivotion je v souladu se systémem odstini A-D.

- Dbejte na co nejpfesnéjsi polohovani nahrady v softwaru CAD/CAM. Pokud k tomu nedojde, u riizové a bilé estetiky mohou nastat odchylky.

- Predchézejte prehrati materialu béhem dokoncovacich operaci nebo piisobenim lihového hofaku.

- Doporucuije se zpracovani CNC bez chladici kapaliny.

- Nepouzivejte opotiebené nebo tupé fezaci nastroje.

- Kontakt s rozpoustédly nebo monomery mize vést k zménam bilé barvy.

- Nevdechujte prach z brouseni béhem dokoncovacich operaci - pouzivejte odsavani a respirator.

- Lakovani pomoci glazovaciho laku se nedoporucuje.

- Po vyjmutiz obalu se disky musi chranit pred pfimym slune¢nim svétlem, aby se zamezilo jemnym zménam odstinu materidlu pro snimatelné
nahrady.

- Materidl uchovévejte mimo dosah déti.

- Pokud se nedodrzi uvedend omezeni poutziti a piislusné pokyny k zpracovéni, mtize dojit k selhéni ndhrady.
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Tento navod na poutitie si pozorne precitajte a oboznamte sa s pouzivanim tejto hmoty. Dalej uvedené hmoty boli vyvinuté len na pouzitie v
zubnom lekarstve. Spracovanie by sa malo uskutocnit prisne v stlade s navodom na poutZitie. Za $kody, ktoré vzniknu v dosledku iného pouzitia
alebo neodborného spracovania, vyrobca neprebera ziadnu zodpovednost. Pouzivatel zodpoveda za odskusanie vhodnosti vyrobku a za kazdé
jeho poutzitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v ndvodoch. Popisy ani tidaje nie st zdrukou charakteristik a nie st zavazné. Plati to aj vtedy, ked'sa
hmoty zmiesavaju alebo spracovavaju s vyrobkami konkurencnych firiem.

Opis vyrobku
Ivotion je koti¢ na baze PMMA na zuby a dasna pre techniku CAD/CAM. Pouziva sa na vyrobu subtraktivnou metédou trvalych néhrad pre

snimatelné zubné protézy.

Zlozenie
Polymetylmetakrylat, pigmenty.

Typické vlastnosti hmoty

Zakladny material na zubné protézy

Chemicky opis Zivica na zubné protézy na baze PMMA
Pevnost v ohybe > 65 MPa

Modul pruznosti > 2000 MPa

Zvyskové mnozstvo MMA <22%

Absorpcia vody <32 ug/mm?

Rozpustnost vo vode < 1,6 ug/mm’

Zubny material

Chemicky opis Vysoko zosietovany materidl na baze PMMA
Pevnost v ohybe >80 MPa
Absorpcia vody <40 ug/mm?
Rozpustnost vo vode <7,5 ug/mm’
Ugel

Snimatelné protézy

Indikacia
Snimatelné zubné protézy

Kontraindikacia
Preukézand alergia na jednu zo zloZiek.

VedIajsie ucinky
Systémové vedlajsie ucinky nie si do dnesného dria zndme. V individualnych pripadoch boli hldsené lokalne alergické reakcie na metakrylatové
hmoty.

Spracovanie CAD/CAM

Existuju kottce na vyrobu celustnych a mandibularnych protéz, kazdy s inou vnitornou geometriou. Pri navrhovani zubnej protézy sa musi
dodrzat miniméalna hrdbka steny 2 mm v oblasti zékladne zubnej protézy a 2,5 mm v oblasti zuba. Pri nedodrzani minimélnych hodnét hrozi
riziko zlyhania (napr. zlomenim néhrady) alebo negativneho vplyvu na odtien zubov.

Kotuce Ivotion sa mozu spracovévat iba frézovacimi systémami CAD/CAM, umoziujticimi spravny prenos preddefinovaného umiestnenia kottca
3pecialne upravenym pracovnym postupom CAD/CAM, frézovacieho zariadenia a drziaka kotuca (napr. 3Shape-CAM-PM?7 a PrograMill Disc Holder
v spojeni s krizkovymi drziakmi Digital Denture). Pouzivajte iba frézovacie nastroje odportcané pre prislusny frézovaci systém. Upozoriiujeme, ze
nespravnym pouzivanim frézovacich néstrojov, lestiacich kefiek alebo parnych dyz sa hmota moze prehriat a hmota sa moze poskodit.

Opracovanie po frézovani

Konecna tprava

Néhradu po frézovani v zariadeni CAD/CAM oddelte od tyckovej prichytky jemnou frézou z karbidu volfrdmu alebo oddelovacieho diamantového
kottca. Na predchédzanie rizika poranenia ostrymi hranami vyhladte body upevnenia jemnymi frézami z karbidu volfrdmu. Dajte pozor, aby ste
pri postupe neposkodili anatomicku Strukttru povrchu. Na tpravy tvaru sa mozu pouzivat priecne frézy z karbidu volfrému alebo diamantové
frézy. Uistite sa, Ze aj po dokoncovacej Uprave zostava zachovana minimalna hrabka steny.

Lestenie

Rucné lestenie nahrady sa vykonéva rotacnymi nastrojmi a ledtiacou pastou.

Na dosiahnutie optimélneho lesku povrchu dodrziavajte nasledujici postup:

- Prilesteni pouzivajte vhodnu rychlost nasadca a maly tlak, aby ste predisli ohrevu.

- Na predlestenie sa pouziva nasadec, kefky z kozej srsti, jemna pemza a pasta Universal Polishing Paste.

- Osobitnd pozornost je potrebna v isekoch medzi zubmi a na okltiznych povrchoch.

- Lestenie s vysokym leskom sa dosahuje kefkou z kozej srsti, baviny alebo kozenym lestiacim kotti¢om a pastou Universal Polishing Paste.

Oprava/predizenie/podkladanie

Zubné protézy vyrobené z Ivotion sa daju opravit, rozsirit a suzované konven¢nou samovytvrdzovacou zékladnou Zivicou na zubné protézy (napr.
ProBase® Cold). Prakticky postup je rovnaky ako pri konvenéne zhotovovanych protézach. Zodpovedajtice podrobnosti najdete v prislusnych
navodoch na pouzite.
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Cistenie a dezinfekcia
Protézy cistite kefkou pod tecticou vodou. Zubné protézy sa dezinfikuju beznym vhodnym dezinfekénym prostriedkom.
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Dalsie obmedzenia spracovania

Uspesné préca s Ivotion si vyzaduje dodriavanie tychto ustanoveni:

- Dodrziavanie potrebnej minimalnej hrabky steny (2 mm zékladna protézy, plocha zuba 2,5 mm)

- Frézovanie kotucov pouzitim kompatibilného systému CAD/CAM

- Farbenie/navrstvovanie pouzitim latok, schvalenych alebo odportcanych spolo¢nostou Ivoclar Vivadent

Vseobecné poznamky

- Pri pouziti Ivotion dbajte na vyber spravneho kottica pre prislusnu ¢elust (pozri ikonu s ¢elustou alebo mandibulou na kotu¢i resp. na obale).

- Oblast zubov Ivotion sa riadi systémom odtienov A-D.

- Uistite sa, Ze umiestnenie nahrady v softvéri CAD/CAM je ¢o najpresnejsie. Ak to tak nie je, ruzova a biela estetika sa méze mierne lisit.

- Nedovolte, aby sa hmota prehriala pri dokoncovacej tiprave alebo s alkoholovym kahancom.

- Odporuca sa opracovanie CNC bez pouzitia chladiva.

- Nepouzivajte opotrebované ani tupé frézy.

- Kontakt s rozpustadlami alebo monomérom méze spdsobit sfarbenie do biela.

- Nevdychuijte pri dokoncovacich Upravéch brisny prach — pouzivajte odsavanie vzduchu a ochranu dst.

- Neodporuca sa lakovanie glazovacim lakom.

- Povybrati z obalu sa kotti¢e musia chranit pred priamym slne¢nym svetlom, aby sa predislo miernym zmenam odtiena v zékladnej hmote
zubnej protézy.

- Materidl uchovévajte mimo dosahu deti.

- Nedodrzanie stanovenych obmedzeni pouzivania a pokynov na spracovanie moze viest az k zlyhaniu.
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Figyelmesen olvassa el a jelen Hasznalati Gtmutatét, és ismerkedjék meg az anyag hasznélatéval. A kovetkez6 anyagokat kizardlag fogaszati célu
felhasznélasra fejlesztették ki. A feldolgozast szigorian a Hasznalati utasitasban foglaltak szerint kell elvégezni. Nem vallalhat6 felelésség
semmilyen karosodésért, ha nem tartotték be a Hasznalati itmutatéban szerepl6 utasitasokat vagy ha az elirttdl eltéré médon hasznéltak a
terméket. A felhasznalo felels a termék alkalmassaganak ellenérizhetéségéért, és minden, a jelen Hasznélati utasitasban nem kifejezetten
emlitett célra valo felhasznalasaért. A leirdsok és adatok nem jelentik a tulajdonsagok garanciajat. Ezek az eldirdsok az anyagok dsszekeverésére,
illetve a mas gyart6tol szarmazo anyagokkal térténd egyiittes hasznalatra is vonatkoznak.

Termékleiras
Az Ivotion termék PMMA (polimetil-metakrilat) alapu, a fog és az iny drnyalatahoz ill6 korong, amely alkalmas CAD/CAM technikahoz. Kiveheté
protézisek esetén allandé fogpotlasok készitését teszi lehetévé egy szubtraktiv (kivond) gyartasi eljarassal.

Osszetevék
Polimetil-metakrilat, pigmentek.

Az anyag jellemz6 tulajdonségai

A protézis alapanyaga

Kémiai leiras PMMA (polimetil-metakrilat) alapu protézisgyanta
Hajlitészilardsag >65MPa

Rugalmassagi egyitthato > 2000 MPa

A visszamaradé MMA mennyisége <22%

Vizabszorpcio <32 pug/mm3

Vizben oldhatésag <1,6 ug/mm3

Foganyag

Kémiai leiras Er6sen térhalositott PMMA (polimetil-akrilat) alapu anyag
Hajlitészilardsag >80 MPa

Vizabszorpcié <40 ug/mm3

Vizben oldhatésag <7,5ug/mm3

A felhasznalas célja
Kivehetd protézisek

Felhasznalasi javaslat
Kivehetd protézisek

Ellenjavallat
Ha a betegnek a termék barmely 6sszetevéjével szemben bizonyitott allergiaja van.

Mellékhatasok
Szisztémas mellékhatasok jelenleg nem ismertek. Egyedi esetekben jelentettek a metakrilatokkal szemben fellépé lokalis allergis reakciot.

CAD/CAM eljaras

A maxillaris és a mandibularis protézisek elkészitéséhez elérhetd egy-egy korong; mind a kettének mas a belsé geometridja. A protézisek
megtervezése soran tigyeljen rd, hogy a falvastagsag ne csokkenjen a minimalisan elGirt értékek ala; ez az érték 2 mm a protézis bazisan, és

2,5 mm a fogak teriiletén. Ha nem veszi figyelembe a minimalisan elGirt értékeket, akkor az kudarchoz vezethet (pl. a fogpétlas eltorhet), vagy
legalabbis karos hatéssal lehet a fog rnyalatara.

A Ivotion korongokat kizarélag a CAD/CAM maratdrendszerben szabad hasznalni, mivel csak ez teszi lehetévé a korong elére meghatarozott
helyzetének megfeleld atvitelét a CAD/CAM, a martégép és a korongtartd speciélisan beéllitott munkafolyamatan beliil (pl. 3Shape - CAM - PM7
és PrograMill Disc Holder [korongtart¢] a Digital Denture tartdgyiiriikkel 6sszekapcsolva). Az adott maratérendszerhez ajénlott maratdeszkozokkel
dolgozzon. Ne feledje, hogy a maratdeszkozok, a polirozo kefék vagy a légfivé nem megfelelé hasznalata kovetkeztében az anyag
tulmelegedhet, és ezaltal karosodhat.

A as utani kafoly

Finirozas

A CAD/CAM eszkozben torténé maratas utan vékony, keményfém faréval vagy gyémant szeparélé koronggal vélassza le a fogpétlast a
tartoallvanyrol. Az érintkezési pontokat vékony, keményfém furéval simitsa egyenletesre, hogy megel6zze az éles szélek okozta sériiléseket.
Ellendrizze, hogy az anatémiai felszin szerkezete nem sériilt-e meg az eljérés soran. A fogpétlas alakjan végzett igazitdsok soran cross-cut
keményfém vagy gyémantfiré hasznalhatd. Ellendrizze, hogy a minimalis falvastagsag a finirozas utén is megmaradt-e.

Polirozas

A fogpotlas kézi polirozasat forgdeszkozzel és polirozo pasztaval kell kivitelezni.

Az optimalis feliileti fény elérése érdekében, kérjik, végezze el a kovetkezd eljarast:

- Akézidarabot megfelel6 sebességgel és kis nyomason hasznélja a polirozas soran, hogy elkeriilje a h6 okozta karosodast.

- Azeldpolirozés végrehajthato kézidarabbal/ kecskeszor ecsettel és apré szemcséjli habkével / Universal polirozé pasztaval (Universal
Polishing Paste).

- Afogak kozti és az okkluzalis felszinekre forditson fokozott figyelmet.

- Hamagasfény polirozést szeretne, hasznaljon kecskeszor ecsetet, pamutot vagy bért, valamint Universal polirozo pasztat (Universal
Polishing Paste).
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Javités / bovités / ismételt alabélelés

Az Ivotion termékbdl készilt protézisek javithatok, bévithetdk, tovdbba a hagyomanyos nkoté protézisbazis-gyantaval (pl. ProBase® Cold)
ismételten aldbélelhetSk. A gyakorlati eljaras megegyezik a hagyoményos gyartasu fogpoétlasoknal alkalmazott eljarasokkal. A megfelelé
részletek megtalalhatok a Hasznélati utasitasok idevagé részében.

Tisztitas és fertotlenités
Tisztitsa meg a fogpotlast ecsettel, folyoviz alatt. A fogpétlasokat
a célnak megfeleld, altaldnosan hasznalt fert6tlenitdszerrel fertétlenitik.

A termék feldolgozasaval kapcsolatos fontos korlatozasok

Az Ivotion sikeres feldolgozésa érdekében a kdvetkezd korlatozésokat kell betartani:

- Vegye figyelembe a sziikséges minimalis falvastagsagot (2 mm a protézis bazisan és 2,5 mm a fogak teriiletén)
- Akorongokat kompatibilis CAD / CAM rendszerrel marassa

- Azlvoclar Vivadent altal jovahagyott festd, illetve alabélelé anyagokat hasznalja

Altalanos megjegyzések

- Azlvotion hasznélatakor gy6z6djék meg réla, hogy az adott éllkapocshoz ill6, megfelelé lemezt valasztotta-e (Idsd a lemezen / csomagolason
talalhaté maxilla vagy mandibula ikont).

- Azlvotion fogteriilete az A-D arnyalatskalat koveti.

- Gy6z6djék meg réla, hogy a fogpétlas elhelyezkedése a CAD / CAM szoftverben a leheté legpontosabb. Amennyiben nem igy tesz, akkor a
rdzsaszin és a fehér arnyalatok kis mértékben elszinezédhetnek.

- El6zze meg az anyag tilmelegedését a finirozas soran vagy az alkoholbrenner hasznalata kzben.

- Hutéfolyadék nélkiil nem ajanlott a CNC eljaras alkalmazasa.

- Ne hasznaljon kopott vagy tompa végdeszkozt.

- Azoldészerekkel vagy monomerekkel vald érintkezés fehér szin( elszinezédést okozhat.

- Ne lélegezze be afinirozas soran keletkez6 port - hasznaljon elszivo berendezést és szajvédelmet.

- Alakkozas soran mézlakk hasznalata nem javasolt.

- Miutan a korongokat kiemelte a csomagolasukbal, védeni kell ket a kdzvetlen napfénytél azért, hogy megakadalyozza a protézis
alapanyaganak kis mértékd arnyalatvaltozasat.

- Gyermekektd| tavol tartando.

- Ahasznalatra és feldolgozésra vonatkozd utasitasokban elGirt korlatozasok be nem tartasa sikertelenséghez vezethet.

41




Max/b1BO NpouNTajTe 0BO YNyTCTBO 3a YNoTpedy 1 ynosHajTe ce ca Kopuwwherwem matepujana. OBu MaTepujany Cy pa3BujeHu UCKIbYYMBO 3a
ynotpeby y cromatonoruju. O6paga mopa Aa ce ob6aBsba CTPOro npema ynyTcray 3a ynotpeby. [poussofay He npey3uma OAroBOPHOCT 3a LuTeTe
Koje MOry fia HacTaHy 360r HemoLUTOBakba yNyTCTBa 3a ynoTpeby unu HaBeaeHe o6nacTv npumeHe. KOPUCHIK je AyxaH Aa UCNUTa nofecHoCT
NpOK3BO/Ia M CHOCYM OfIFOBOPHOCT 3a yNoTpeby Npon3Boaa y 6uno Kojy CBPXY Koja Huje U3pUUIUTO HaBefleHa y ynyTcTBy 3a ynoTpe6y. Onucn u
NojjaLm He NpeACTaBsbajy rapaHLvjy KapakTepucTika u Hucy obasesyjyhin. OBa npaBunia ce NpuMetbyjy 1 Kajia ce MaTepujani Kopucre y
KOMGMHaLMj1 ca NPon3BOAMMA APYruX Npoussohaya.

Onuc nponssopa
Ivotion je anck y Hujancy 3yba v runruse uspahen on PMMA koju je npeasuher 3a obpaay nomohy CAD/CAM TexHuKy. Kopuctu ce 3a uspagy

TPajHUX MOGUHIX NPOTETCKMX HAAOKHAAA MPUMEHOM CyBTPAKTUBHOT METOAA N3paje.

Cacras
Mon VMeTUN-MeTakpunar, NUrmeHTun.

TunuyHa cBojcTBa MaTepujana

Martepujan 3a 0cHOBY NpoTeTcKe HailoOKHaae
Onunc xeMnjckmnx cBojcTaBa Cmona 3a npoTeTcKe HafjoKHaAe Ha 6a3n PMMA
DnekcypanHa cHara >65MPa
Mogyn enactuuHocT > 2000 MPa
Mpeoctana konnunHa MMA <22%
Ancopnuuja Bogie <32 pug/mm3
PacTBop/bnBOCT y BOAN < 1,6 ug/mm3
Marepujan 3y6a
Onuc xeMujcKux CBOjCTaBa Matepujan Ha 6a3u PMMA ca BUCOKM HUBOOM YHAaKPCHOT NOBE3NBatba
DnekcypanHa cHara >80 MPa
Ancopnuwja Boge <40 ug/mm3
PactBOp/bMBOCT Yy BOAN <7,5ug/mm3
Hamena

Mob6unHe npoTeTcke HaoKHage

WHankauuja
Mo6unHe HafokHage

KoHTpanHaukaumje
Mo3Hata anepruja Ha HeKy KOMMOHEHTY.

HexerbeHa fejctBa
3a cajja HUCY NO3HaTa CUCTEMCKa HeXerbeHa AejcTBa. Y NojeAMHNM ClyyajeBuMa Cy NpujaBibeHe lokaslHe aneprujcke peakuuje Ha MaTepujane of
MeTun-meTakpunarta.

CAD/CAM o6papa

3au3pafly NpoTeTCKUX HalOKHaAa Y FOPH0j 1 I0H0] BUIMLM A0CTaBsba Ce NO jefiaH AUCK noceGHe yHyTpalukbe reomeTpuje. Mpunnkom
[Iv3ajHUpatba NPOTETCKIX HaJloKHa/la NpuApPXaBajTe ce MHUManHe AebrbyHe 3ufia off 2 mm y npefieny 0CHOBe NpoTeTCKe HafloKHaze 1 2,5 mm
y npesieny 3y6a. AKo ce He NpuapXaBaTe MUHUMaNHNX BPeAHOCTH, Moryha je HencnpaBHOCT (HNP. NOM pecTaypavuje) in HeraTusaH yTuLaj no
HUjaHcy 3y6a.

[Jnckosu Ivotion cmejy aa ce o6pahyjy camo y CAD/CAM cuctemuma 3a ppesoBarbe Koju omoryhasajy ncnpasaH npeHoc yHanpes feduHucaHor
nonoxaja aucka y nocebHo npunarofenu Tok paaa 3a CAD/CAM, malunHy 3a dpesoBatbe 1 ipxau ancka (Hnp. 3Shape — CAM — PM7 n spxau
nucka PrograMill y kombuHauwju ca 3aapxHum npcteHosuma Digital Denture). Kopuctute camo anate 3a ppesoBatbe Koju ce npenopyuyjy 3a
natn cuctem 3a dppesosatbe. Vimajte y Buay Aa HenpasunHo kopuwhetbe anata 3a Gpe3osarbe, YeTKILIA 3a NONMPatbe UK NapoyncTaya Moxe Aa
nperpeje Mmatepujan 1 n3a3oBe nocieAnyHo owTeherbe Matepujana.

06papna HakoH ppe3oBatba

Ounnwmpare

HakoH ¢pe3sosatba y CAD/CAM ypehajy, oasojute pectaypauujy oa Hocehe npeuke kopuctehu TaHkn 6opep of Bondgpam-kap6uaa unn
[AVjaMaHTCKV NCK 3a pa3fBajatbe. M3rnauajte Tauke npuuspihinsara nomohy TaHkix 6opepa of Bondpam-kapbuaa fa Gucte cnpeunni pusnk
ofj owrTehetba ycnen owTpux uBmuua. Bogute pauyHa a He oLTeTUTe aHaTOMCKY NOBPLINHCKY CTPYKTYpPY NPUANKOM rnavatba. MoxeTe aa
npunaroauTe 0611k nomohy ykpLuTeHux 6opepa of Bondpam-kapbuaa nnm AujamaHTckux 6opepa. YepuTe ce Aa je oapxaHa MUHUManNHa
[e6/b1Ha 311Aa 1 HaKOH GUHULIMPatba.

Monupawe

0baBuTe pyyHo nonupake pectaypaLiuje Kopuctehu poTaLmoHe MHCTPYMEHTE 1 NacTy 3a NoAMparbe.

[la 6ucTe NoCTUrNM ONTUManaH NOBPLUNHCKY Cjaj, NpuapKaBajTe ce cnefehe npoueaype:

- Kopuctute oarosapajyfy 6p3nHy HacafH1Ka 1 NPUMeHUTe Manu NPUTUCaK NPUNKOM Nonvpatba Aa 6UcTe cnpeynnu passoj Tonnote.

- 0O6aBuTe NpeTronMpatbe NOMoNy HacaAHUKa/4YeTK o Ko3je Anake 1 niasLa y GuHOM 3pHy/yHUBep3anHe nacte 3a nonupate.

- HapounTto o6patuTe naxiy Ha MHTEpAEHTaNHA MOAPYYja 1 OKIy3aslHe NOBPLUMHE.

- Monuparbe A0 BUCOKOT Cjaja ce NOCTUXe MoMoNy YeTKY Off Ko3je inake, MaMyUHNX U KOXKHVX anaTa 3a Monupakbe, Kao 1 yHuBep3asnHe nacre
3a nonnparse.
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Penapatypa/npowupetbe/ nognarate

MpoTeTcke HanoKHaAe Koje Cy nspaheHe of AnCKa Ivotion mory aa ce penapupajy, npolunpe 1 noanoxe nomohy yobuuajeqe
camononumepu3yjyfie cMone 3a 0CHOBY NpoTeTcKe HaAokHaae (Hp. ProBase® Cold). MpakTuyHa npoveaypa je MCTOBETHA Kao Kof yobuuajeHo
u3paheHnx NpoTeTCKNX HaaokHaAa. fleTasbHe MHdOpMaLmje MoxeTe Hahu y oaroBapajyfiem ynyTcTay 3a ynotpe6y.

Ynwherbe n pesnHdekuymja
OumncTnTe NPOTETCKE HAOKHaAE YeTKMLIOM nog Tekyhiom Bogom. [poTeTcke HagoKHaae Cy Ae3nHdUKoBaHe
NPUKNagHUM 1 TUNUYHUM CPeaCTBOM 33 AE3VIH¢EKL|I/ij.

BaxkHa orpaHuyetba npu o6paau

Moparte fja ce npuapxasate cnefiehx HanomeHa Kako 6ucte ycnetuHo obpaaunu auck Ivotion:

- MMpuppxasajTe ce 0baBe3He MUHUManNHe AebbuHe 3uaa (2 mm y OCHOBM NpoTeTCKe HaflokHaje, 2,5 mm y npepeny 3y6a)
- OpesyjTe auckose y komnatnénnHom CAD/CAM cuctemy

- bojute/nspapute cnojeBe npumMeHoM Matepujana Koje je ogobpuna unu npenopyunna komnauuja Ivoclar Vivadent

OnwrTe HanomeHe

- Kapa Kopuctute guck Ivotion, yBepuTe ce ja CTe n3abpanv AUCK Koju 0froBapa BUAMLY (NornefajTe 03HaKy 3a roptby UM 0ty BUULY Ha
[AUCKy/naKkoBatby).

- Toppyuje 3y6a Ha Aucky Ivotion ce 6oju y cknagy ca cuctemom HujaHcn A-D.

- YBepure ce fa cTe WTO je Moryhe npeunsHuje nosuumoHnpany pectaypaumjy y CAD/CAM copTeepy. YKONMKO To Huje ciyvaj, nsrnes
Py)KUyacTux v Genux NoBpLIMHA MOXKeE A Ce PasnuKyje Y Matboj Mepu.

- CnpeunTe nperpeBarbe MaTepujana np o™ ¢ parba unu HIUX Namnnua.

- [penopyuyje ce CNC o6papa 6e3 pacxnafHe TeYHOCTH.

- HemojTe aa KopuCTUTE UCTPOLLEHE UNW Tyne 6opepe.

- Moryha je npomeHa 6oje y cnyyajy KOHTaKTa ca pacTBapadnma i MOHOMEPOM.

- HemojTe a yavwere npawmHy Hactany 6pyluetbem. Kopuctute onpemy 3a ycucaBakbe 1 Macky 3a ycTa.

- He npenopyuyje ce HaHowWetbe rnasype.

- 3alWTnTUTe AUCKOBE O AUPEKTHE CyHUeBe CBETNIOCTY Ka/ja UX N3BaAuTe 13 NakoBakba f1a G1cTe cipeunny Gnare npomeHe HijaHce
MaTepujana 3a OCHOBY NPOTETCKe HafloKHafe.

- YysaTn maTepujan BaH AoMmaluaja AeLie.

- YKOnuKo He noluTyjeTe HaBefieHa orpaHnyetba ynotpebe 1 ynyTcTea 3a o6papy, Moxe ofi 10 Heycrenor nocTynka.
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BHumaTenHo npounTajTe ro YnatcTBoTo 3a ynotpe6a 1 3anosHajre ce o ynotpebata Ha matepujanot. CnefHuBe Matepujani ce pasBueHn
UCKNyuYnBO 3a ynoTpeba Bo cTomatonorujata. O6paboTkara Tpeba Aa ce BpLUM UCKNYUYMBO Crioped YnaTcTBoTo 3a ynotpe6a. Hema aa ce npudaka
OfiIrOBOPHOCT 3a WTeTa HacTaHaTa Off HeMOYNTyBakbe Ha YnatcTBoTo unu ynorpe6a HaABOp OA NponuwiaHaTa cq)epa Ha npumeHa. KOpIIICHVIKOT e
OfIFOBOpEH 3a TeCTUparbe Ha MPOW3BOJIOT BO BPCKA CO HeroBaTa CTabunHoCT 1 ynotpeba 3a 6110 Koja Liefl WTO He e U3PeyHO HaBeJeHa BO
YnatctBoTo. OnucnTe 1 NogaTouyTe He NPETCTaByBaaT rapaHLivja Ha CBOjCTBaTa 1 He ce 06Bp3yBauku. OBYe NPONUCK BaxaT 1 ako MaTepujanute
ce KOPUCTaT 3aefJHO CO MPOV3BOAM Of APYrY NPOU3BOAUTENN.

Onuc Ha Nnpou3BoaoT
Ivotion e PMMA- auck 3a 3a6um n runrusi 3a CAD/CAM TexHuKa. Ce KOpMCTy 3a 13paboTka Ha TpajHW pecTaBpaLm Kaj MOGUIHU NPOCTETCKM

pecTaBpaunn Co KOpucTere Ha nocranka Ha I/|3p360TKa CO OA3ematbe.

Cocras
Monumetun meta Kpunat, NUrMmeHTun.

Boob6uyaeHu cBojcTBa Ha MaTepujanoT

Marepujan 3a 6a3a Ha npotesuTte.

Xemucku onuc Akpunat 3a npotesu Ha 6a3a Ha PMMA
OTNOPHOCT Ha pneKcuja >65MPa

KoepuumeHT Ha enactuyHocT > 2000 MPa

OctaHato konnyectso MMA <22%

Ancopnuuja Ha BoAa <32 pug/mm3

PactBOpnMBOCT BO BoAa <1,6 ug/mm3

3abeH maTepujan

Xemucku onuc Matepujan Ha 6a3a Ha cunHo BKpcTeHn PMMA Bpcku.
OTMOPHOCT Ha UCTerHyBarbe >80 MPa
Ancopnuuja Ha BoAa <40 ug/mm3
PactBOpnMBOCT BO BoAa <7,5ug/mm3
Mpumena

Mo6unHun npotesu

Wnpukaumm
Mo6unHu npotesu

KoHTpannankaumm
,£l0Ka>KaHa aneprvlja Ha efijHa 0] KOMNOHeHTUTe.

Hecakanu epektn
[Jlocera He ce MO3HaTV CUCTEMCKI HecakaHy epekTu. lpujaBeHm ce UHAMBIAYaNHIA CAyYan Ha TOKaHY anepruckv peakLum Ha MeTun
MeTakpwnar.

O6paboTka co CAD/CAM

3a n3paboTka Ha MaKcunapHu 1 MaHanGynapHU NpoTe3u, MMa Mo efleH ANCK CO PasNnyHa BHaTpellHa reomeTpuja. Kora ce AnsajHupaat
npoTesuTe, He cMee Aa Ce 0V NMOJ MUHUManHaTa AebennHa Ha ST oA 2 mm Ha 6a3aTa Ha npoTe3aTa 1 2,5 mm Bo 3abHaTa obnacT. AKo He ce
3anasaT MUHUManHNTe BPeIHOCTY, 0Ba MOXe /a ioBefie 10 iedeKT (Ha Np. dpaKTypa Ha pecTaBpalujaTa) UNM HETaTMBHO Ja BAMjae Ha HijaHcaTa
Ha 3a6or.

Ivotion AuckoBuTe MoXe a ce 06paboTyBaaT camo BO cucTemuTe 3a CTpyxerbe CAD/CAM LTO 0BO3MOXYBaaT TOUeH NPEHOC Ha NPETXOHO
[neduHMpaHaTa No3nLMja Ha AUCKOT BO PaMKITe Ha CreLnjanHo npucnocobeHnoT paboten npotiec Ha CAD/CAM, MalumHaTa 3a CTpyxetbe
Ap’KayoT 3a AncKkoBu (Ha np. 3Shape — CAM — PM7 n apxayot 3a auckosu PrograMill 3aeaHo co npctennTe 3a Apxkaum Ha Digital Denture).
KopucreTe ri1 camo anatuTe 3a CTpyXetbe LITO Ce NpenopayaHi 3a COOABETHUOT CUCTEM 3a CTpyXetbe. ViMajTe npeiBua ieka HenpaBuHaTa
ynotpeba Ha anaTute 3a CTpyKetbe, YeTKUTe 3a NoNNpatbe 1 KOMMPEeCopUTe Ha Napea MOXe Ja Fo U3N10XaT MaTepujanoT Ha NperpeBatbe, WTo
MOXe [1a Npeain3BIKa OLITETYBatbE Ha MaTepnjanoT.

06paboTka no cTpyxetbe

OuHnwmparwe

Mo cTpyxetbe Bo ypepot CAD/CAM, oafieneTe ja pecTaBpaLjaTa off APXayoT CO NOMOLL Ha GuHa KapbuaHa Gppesa nu AujamaHTCKa cenapupka.
M3Ma3HeTe rv TouKuUTe Ha NpuKauyBatbe co GpuHM KapbuaHn 6opepy 3a ja ce cnpeun pUsuKOT oA NoBpea of ocTpu pabosu. OcurypeTe ce feka
Hema /1a ja olTeTUTe aHaTOMCKaTa NOBPLUKNHCKa CTPYKTYpa Mpucnocobysatba Ha GopmaTta MOXe A1a ce U3BPLUN CO KapbuaHN 6opepu co BKPCTEHM
ceuvBa UM fnjamaHTcki 6opepu . OcurypeTe ce ieka MUHUMAnHaTa ebenvHa Ha SuaoT ce OfpXKyBa 3a Bpeme Ha GUHNILMPaAHLETO.

Monupatwe

PauHo nonupare Ha pecTaBpaLjaTa ce BpLUM CO POTUPAUKN MHCTPYMEHT 1 NacTa 3a noauparbe.

3a Jla Ce NOCTUrHe NOCakyBaHNOT Cjaj Ha NOBPLUNHATA, NOUNTYBajTE ja CefHaBa NocTanka:

- KopucreTe cooggeTHa 6p31Ha Ha HaCaAHUKOT 1 ManKy NPUTICOK NPy NoNMpatbe 3a fia ce Cripeyy PasBoj Ha ToMnHa.

- anLlI'IOJ'IVIpaH:ETO Ce BpLUN CO YeTKn of KO3jVI BJIaKHa 3a HaCaAHUK N 6VIMLLITajH wnn YHI/IBEp.?aﬂHa nacra 3a nonupate.

- Tpe6a Aa UM ce noceeTn noce6HO BHUMaHWe Ha WHTEepAeHTanHuTe obnactnu OKNy3anHUTe NOBPLUVHN.

- Monuparbe A0 BUCOK Cjaj Ce NOCTUMHYBa CO MOMOLL Ha YeTKI CO KO3j1 BllakHa, eNeHCKa Koxa Wi MaMyyHU YeTKN, Kako 1 Co YHIBep3anHa
nacTa 3a nonnpatbe.
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Penapatypa, ekcTeH3uja u pebasaumja

I'IpOTe3wre V|3pa601euv| oa Ivotion moxe Aa ce nonpaeat, NPOAO/IXKaT U NOBTOPHO Aa ce obnoxar co KOHBEHLMOHaNeH caMoBp3yBa4kun akpunat
(Ha np. ProBase® Cold). Moctankata Ha paboTa e 1CTa Kako 1 OHaa 3a KOHBEHLIMOHANHO 13paboTeHuTe npoTe3n. CooABETHUTE ieTanu MoXe fia ce
HajaaT BO COO/IBETHOTO YNaTCTBOTO 3a ynoTpe6a.

Yucrere n pesnHdpexumnja
Wcuncrete rv npotesunte nog mnas Boga o MoMoLL Ha yeTka. [lpotesnte ce Ae3nHGuLMpaart co
COO0ABETHO, NPUCMOCO6eHO CPeACTBO 3a Ae3nHbeKLmja.

BaxHu orp y 3a006p KaTa

Tpe6a fa ce cnepjaT cneaiHMBeE YCIOBY 3a ycneluHa paboTa co Ivotion:

- BHumaBajTe Ha noTpe6HaTa MMHUMaNHa AebennHa Ha SUAOT (2 mm Ha NPOCTeTMYKaTa OCHOBA, 2,5 MM Ha 3abHaTta 06nacT)
- CTpyetbe Ha iNCKOBUTE CO MOMOLL Ha KoMnaTubunHmot cuctem CAD/CAM

- Kopucrete maTepujanu 3a 6oetbe WwTo rv oao6pyBa nnu npenopauysa lvoclar Vivadent

OnwTn HanomeHn

- Kora kopuctuTe Ivotion, ocurypete ce aieka cTe ro u3bpane npaBUAHNOT AUCK 3a COOABETHaTa BUNWLA (NOrNeAHeTe ja MKOHaTa 3a MaKcuna
VAN MaHaMGYNa Ha ANCKOT/naKy T0).

- 3a6Hata obnacr Ha Ivotion ro cnegu cuctemoT Ha HujaHcu A-D.

- BHuMmaBajTe Npu No3nUMOHMpatbe Ha pectaBpavyjata Bo copteepor CAD/CAM Aa ja nocTaBuTe KOJIKY € MOXHO MonpeLusHo. [IoKonKy He e
TaKa, po30BaTa 11 6enata ecteTika MoXe Manky Aia ce pa3nivkyBaar.

- CnpeyeTe nperpeBatbe Ha MaTepujanoT 3a Bpeme Ha GUHULIMPAHLETO AN NPY KOPUCTEHE Ha aNKOXOMEH NameH.

- Ce npenopauysa CNC o6pa6oTka 6e3 TeUHOCT 3a pa3najyBatbe.

- He kopucteTe nsabeHu nnv Tanu ppesn.

—  KoHTaKTOT co pacTBOpyBauu Ui MoHoMep MoXe Aa fioBefe o 6enu 06ojyBatba.

- He BauwyBajTe ro NpaBoT o CTPYKeHeTo N0 GUHNLLMPAHLETO — KOPUCTETE O/IBOJ 3 UCMYLUTAHbE Ha BO3/XOT U 3alLTITa Ha ycTaTa.

- He ce npenopauyBa npemaukyBatbe CO rasypeH nak.

- OtKaKo Ke ce n3Bajat o/l NakyBareTo, INCKOBMUTe Tpeba fja Ce 3alTUTaT O ANPEKTHa COHYeBa CBET/IMHA 3a la Ce CpeyaT Manu NPOMeHN
npu 06n1KyBarbeTo BO MaTepjanoT CO NPOCTeTNYKa OCHOBA.

— Martepujanot ga ce yysa noganeky og Aodart Ha Aeuia.

- AKO He ce NpuapXyBaTe [0 la/leHNTe OrpaHnyyBakba Ha ynotpe6a 1 ynaTcreata 3a 06paboTka, Moxe f1a Aojfie 10 HeyCneLleH NPUMepoK.

45

s
X
v
=
o
=
)
X
©

=




MpoueTeTe BHUMATENHO T€3W MHCTPYKLMK 3a ynioTpeba 1 ce 3aro3HaiiTe C HauvHa Ha U3MoN3BaHe Ha MaTepuana. M36poetnTe no-gony
MaTepuanu ca pa3paboTeHi camo 3a CToMaTonornyHa ynotpe6a. O6pa6oTkata TpAGBa fa e M3BbPLUBA NPY TOYHO CMa3BaHe Ha HCTPYKLMWTE 3a
ynoTpeba. He ce noema 0TroBOPHOCT 3a LeTH, NPOM3TUYALLYYM OT HeCna3BaHe Ha MHCTPYKLUUTE UK NpefiBiAeHaTa 06N1acT Ha NPUNOXKEHe.
MoTpe6uTENAT HOCK OTFOBOPHOCT 3a NPOBEPKA Ha NPUIOKUMOCTTA Ha NPOAYKTa MpU YNoTpeba 3a Lienu, KOUTO He Ca U3PUYHO ON1CaHN B
MHCTpYKUnuTe. ONUCAHMATA W JaHHNTE He NPeACTaBABAT rapaHLVsA 3a CBOMCTBATA 1 He ca 06Bbp3BaLyy. Teaun pasnopeabu Baxar v ako
MarepuanuTe ce U3MoN3BaT C IPOAYKTY Ha PYTY MPON3BOAUTENN.

OnucaHue Ha npoaykrta
Ivotion npeactasnsBa anck oT PMMA c uBAT Ha 3b6 1 ruHrea 3a CAD/CAM TexHWKa. V3non3ga ce 3a 13paboTka Ha NOCTOAHHM eN1IeMeHTY 3a
Ck npotes3u, n3no. 7 TEXHUKA Ha OTHEMaHe.

Cobcras
MonumeTtunmetakpunart, NUFrMeHTH.

TunUyHK CBOIACTBA Ha MaTtepuana

Marepuan 3a ocHoBa Ha npoTesu

XumunueH cberas Mnactmaca 3a npote3n ot PMMA
AKOCT Ha orbBaHe >65MPa

Mogyn Ha enacTuyHocT > 2000 MPa

OcTtaTbuHoO Konuyecteo MMA <2,2%

Ab6copbuma Ha Boaa <32 pg/mm?

Pa3TBOPMMOCT BbB BOfla <1,6 ug/mm’

Matepwuan 3a 356

XumuyeH cbcTa Martepuan oT PMMA ¢ MHOXeCTBO KpbCTOCaHN BPb3KM
AKOCT Ha orbBaHe >80 MPa
A6copbuma Ha Boaa <40 pg/mm?
Pa3TBOPMMOCT BbB BOfla <7,5 ug/mm’
MpepHasHaueHne

CHemaeMm KOHCTPYKLK

MokasaHua
CHemaemu npoTesn

MpoTuBonokasaxua
,£l0Ka3aHa aneprua KbM HAKOW OT KOMIMOHEHTUTE.

CTpaHuyHu epekTn
[lo MOMeHTa HAMa U3BECTHI CUCTEMHI CTPaHNYHY edeKTL. [loKNaABaHW Ca OTACNHM Clydal Ha anepriyHi peakuun Kbm Matepuany ot
MeTunMeTakpunar.

CAD/CAM o6pa6oTka

3a n3paboTkaTa Ha MaKCUNapHK 1 MaHAMGYNapHM NPOTE3V IMa MO efiH OTAENeH AUCK C Pa3NyHa BbTPeLuHa reomeTpua. Mpu ansaiiHa Ha
npoTesuTe TpAGBa Aa Ce CNa3Ba MUHMManHaTa AebennHa Ha CTeHMTe OT 2 mm B 06/1aCTTa Ha OCHOBaTa Ha NpoTe3aTa 1 2,5 mm B obnacTTa Ha
3b6uTe. HecnassaHeTo Ha MHUMANHWUTE CTONHOCTM MOXe /ia loBe/ie 10 NoBpe/a (Hanpumep GpakTypa Ha NpoTesaTa) UK fja ce oTpasu
HEeraTVBHO Ha LiBeTa Ha 3bba.

[uckoseTe Ivotion morar aa ce o6pabotsat camo B CAD/CAM cuctemm 3a ppe3soBaHe, N03BO, LLIM TOYHOTO My e Ha NpeaBapuTeNHO
3a/laieHO NOJIOXKeHe Ha ANCKa B PamMKUTe Ha CneLnanHo KoHGurypupaHa TexHonorua Ha pabota ¢ CAD/CAM, dpesata 1 AbpaTens Ha AncKa
(Hanpumep 3Shape — CAM - PM7 n sopaten PrograMill Ha aucka ¢ npbctenn Digital Denture 3a gbpxatens). M3nonssaiite camo
npenopbuNTeNHNTE PPe30BbUHIM NHCTPYMEHTY 3a CbOTBETHaTa Gppe3oBbUHa cucTema. MmaliTe npeaBsua, Ye HeNpaBUIHOTO U3MON3BaHe Ha
($pe3oBbYHN UHCTPYMEHTM, NONMPaLLY YeTKI UK NapOoCTpyiiHa 06paboTka MoXe Aa JoBeie 10 NPerpABaHe 1 CbOTBETHO yBpeX/aHe Ha
MaTepuana.

0O6paboTka cnep ppesoBaHeTo

OuHupaHe

Cnepn ¢ppe3osareto B CAD/CAM malmHaTa oTAeneTe npoTesata OT KpenexHaTa nnaHka ¢ GuH Bondpamoso-kapbueH 6opep unu aAnamaHTeH
paspfensiL AuCK. 3arnajeTe ToUKuTe Ha 3akpenBaHe ¢ GuHM BONdpamoBo-kapOnaHu 6opepy, 3a 4a NpefoTBPaTATE ONACHOCTTa OT HapaHABaHe OT
ocTpy pbboBe. BHIMaBaiiTe MeXyBpeMeHHO f1a He HapyLLMTe aHaTOMIYHATa MOBbPXHOCTHA CTPYKTYpa. Kopekuuu Ha popmata morat fa ce
NPaeAT C HanNpe4yHo H36p33AeHI/I BOﬂ¢paMOBO>Kap6VIAHI/I nnn guamaHTHU 60pEpI/L I'Iorpmx(eTe (e MMHUManHata ‘:(e6en|/|Ha Ha CTeHuTe fa ce
3anasun wun caej ¢VIHIIIpaHeTO<

MNonupane

Mpote3ata MoXe Aa ce NONIMPa PbYHO C POTALIMOHHN UHCTPYMEHT 1 MOAMPaLLa nacTa.

CnasBaiiTe cnefHata npoueaypa 3a NocTuraHe Ha onTUMasneH NOBbPXHOCTEH rMaHLy:

— W3nonsgaiite noaxojsiiara CKOpOCT Ha HAKOHEYHMKa 1 NIeK HaTUCK NPy NONNPAHETO, 3a Aa NpeAoTBpaTUTe 3arpAasaHe.

- anFlBapVITEJ'IHOTO nonvpaHe ce n3pbpLusa C HaKOHelIHVIKa/HeTHVILLM C KO31 KOCbM 1 ¢IllHa neM3a/va|BepcanHa nonupatya nacra.
- OcobeHo TpabBa Aa ce BHMMaBa NPy HTEPAEHTaNHUTe 0611acTh 1 OKNy3anHUTe NOBbPXHOCTU.

- naHUMpaHeTO ce NoCTUra C YeTunLa C KO3W KOCbM, NamyyeH U KOXeH TaMrMOoH 1 yHUBepcaHa noivpalla nacra.
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Mony / /p F

nOI'IpaBKVI, YyAbnXasaHe N peﬁazauvwl Ha npoTe3un, VIBPEGOTEHVI oT |VOti0I‘l, MoraT Aia ce U3BbpLUBAT C KOHBEHLUNOHANHa camononnmepusnpatla
nnacTmaca 3a pebasauua Ha npotesu (Hanpumep ProBase® Cold). MpakTuyeckata npoLieaypa e Cbllata KaTo Tasi 3a KOHBEHLMOHANHO
n3paboteruTe npotesu. loapoGHOCTUTE MOTaT Aia Ce HAMEPAT B CbOTBETHUTE MHCTPYKLIMM 3a ynoTpeba.

MouncrsaHe 1 aesuHpeKLUnA
MoumcTBaiiTe NpoTe3uTe NOA Teyalya BoAa ¢ yeTka. [MpoTesnTe ce Ae3nHPeKLmpaT ¢
nopxoasLy 061yaiHoO N3MoN3BaH Ae3NHPEKTAHT.

BaxkHu orpaHuyenmns npu obpa6otkata

CnepHuTe N31cKBaHUA TpAGBa fla Ce Cna3BaT 3a ycneluHa pabora c Ivotion:

- Cna3BaHe Ha HeobxoAnMaTa MUHMMaNHa AebennHa Ha cTeHnTe (2 mm 3a OCHOBaTa Ha npoTesara, 2,5 mm 3a 0bnacTTa Ha 3b6uTe)
- Ope3soBaHe Ha aucKoBeTe cbe cbBmecTuma CAD/CAM cuctema

- MurmeHTVpaHe/HacnoABaHe ¢ MaTepuanii, ofo6peHi unu npenopbyany ot Ivoclar Vivadent

061wy Genexku

- Korato n3nonssare Ivotion, 3afbmxuTenHo nsbepete NoAXoAALMA ANCK 3a CbOTBETHaTa YeNIOCT (BUXKTE NIKTOrpamaTa 3a Makcuna uin
MaHanbyna BbpXy AnCKa/onakoBKaTa).

— O6nacrTa Ha 3b6uTe Ha Ivotion e ouseteHa no cuctemara A-D.

- TMo3numoHmpaliTe Bb3MOXHO Hail-TOYHO KOHCTpyKUuATa B CAD/CAM codTyepa. B npoTuseH cyyait MoXe a MMa ek pa3nnki B ecTeTKaTa
Ha po30BOTO 1 6ANOTO.

- BnumasaiiTe fa He nperpeeTe MaTepuana no Bpeme Ha puHMpaHe U 06paboTka CbC CNMpPTHaTa ropenka.

- MpenopbuutenHo e obpaboTkaTa B MawmHa ¢ LMY aa ce n3sbplusa 6e3 oxnaxjalla TeYHOCT.

- He u3non3Baiite U3HOCEHN UNK 3aTbNEHN PEXeLL) UHCTPYMEHTN.

—  KoHTaKT ¢ pa3TBOpUTENV N1 MOHOMEP MOXe Aia AoBefe A0 obe3LBeTABaHE.

- He BavwBaiiTe npaxa no Bpeme Ha GpHMPAHETO — N3NON3BaliTe aCNMpaLMA 1 Macka 3a ycTaTa.

- HaHacsHe Ha rnaHu He ce npenopbysa.

- Cnep w3BaxaaHe oT onakoBKaTa AUCKoBeTe TpAbBa a 6b/aT Npe/ina3eHy OT NpAKa CIbHYEBa CBET/IMHA 3a NPe/joTBpaTABaHE Ha NeKku
NPOMeHU Ha LiBeTa Ha MaTepuana 3a npoTesu.

- CbxpaHaBaliTe MaTepuana Ha MACTO, HeJOCTBIHO 3a fieLa.

- HecnasBaHeTo Ha yka3aHuTe orpaHiyeHua 3a ynotpe6ata u MHCTPyKLUN 3a 06paboTkaTa MoXe Aia AoBefe 10 Heycnex.
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Lexojini me kujdes kéto udhézi grdorimi dhe familjari i me pérdorimin e materialit. Materialet e méposhtme jané zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji.

Pérpunimi duhet t& kryhet rreptésisht né pérputhje me udhézimet e pérdorimit. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e nga iudhézi apoi
fushés sé pércaktuar té vendosjes. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e produktit pér pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tij pér géllimet e tjera qé nuk pércaktohen
imisht tek udhézi pé imet dhe té dhénat nuk pérbéjné garanci pér vetité dhe nuk jané detyruese. Kéto rregullore zbatohen edhe nése materialet pérdoren né

kombinim me produkte té prodhuesve té tjeré.

Pérshkrimi i produktit

"lvotion" éshté njé disk me bazé polimetil metakrilati me ngjyré dhémbésh apo gingivash pér teknikén CAD/CAM. Ai pérdoret pér krijimin e
restaurimeve té pérhershme pér proteza té levizshme dentare népérmjet njé procedure fabrikimi té diferencuar.

Pérbérja
Metakrilat polimetili, pigmente.

Karakteristikat materiale tipike

Material baze proteze

Pérshkrimi kimik Reziné proteze me bazé polimetil metakrilati
Rezistenca né pérkulje >65 MPa

Moduli i elasticitetit >2000 MPa

Sasia e mbetur e metakrilatit té metilit <2,2%

Pérthithja e ujit <32 pg/mm3

Tretshméria né ujé <1,6 ug/mm3

Materiali i dhémbit

Pérshkrimi kimik Material me bazé polimetil metakrilati me ndérlidhje té larté
Rezistenca né pérkulje >80 MPa
Pérthithja e ujit <40 pg/mm3
Tretshméria né ujé <7,5 ug/mm3
Qéllimi

Proteza té levizshme

Indikacionet
Proteza té levizshme

Kundérindikacionet
Alergji e provuar ndaj njérit prej komponentéve.

Efektet anésore
Deri mé sot nuk njihet ndonjé efekt anésor sistemik. Né raste té vecanta jané raportuar reaksione alergjike lokale ndaj materialeve té metakrilatit
té metilit.

Pérpunimi CAD/CAM

Pér krijimin e protezave maksilare dhe mandibulare ka vetém njé disk, secili me gjeometri té ndryshme té brendshme. Gjaté modelimit té
protezave, nuk duhet anashkaluar trashésia prej 2 mm e pareteve né zonén e bazés sé protezés dhe prej 2,5 mm né zonén e dhémbit. Nése nuk
ruhen vlerat minimale, kjo mund té sjellé démtim (p.sh. frakturé té restaurimit) ose té ndikojé negativisht ngjyrén e dhémbit.

Disget "Ivotion" mund té pérpunohen vetém né sisteme frezimi CAD/CAM gé lejojné transferimin e duhur té pozicionit té paracaktuar té diskut
brenda njé cikli pune té pérshtatur pér CAD/CAM, aparat frezimi dhe mbajtése disku (p.sh. "3Shape - CAM — PM7" dhe "PrograMill Disc Holder" sé
bashku me unazat mbajtése "Digital Denture"). Pérdorni vetém instrumente frezimi té rekomanduara pér sistemin pérkatés té frezimit. Kini
parasysh se pérdorimi jo i duhur i instrumenteve té frezimit, furcave Iémuese apo i avullit me presion mund ta ekspozojé materialin ndaj
mbinxehjes, cka me radhén e vet mund ta démtojé materialin.

Pérpunimi pas frezimit

Lémimi

Pas frezimit né pajisjes CAD/CAM, ndajeni restaurimin nga shufra mbajtése me njé frezé tungsten karbiti té imét ose me disk ndarés diamanti.
Lémojini pikat e bashkimit me freza té iméta tungsten karbiti pér té parandaluar rrezikun e léndimin nga skajet e mprehta. Sigurohuni gé gjaté
procesit té mos démtoni strukturés e sipérfages anatomike. Rregullimet e formés mund té béhen me freza térthore tungsten karbiti ose me freza
diamanti. Sigurohuni qé té ruani trashésiné minimale té pareteve edhe pas [émimit.

Lustrimi

Lustrimi manual i restaurimit kryhet me instrumente rrotulluese dhe pasté lustrimi.

Pér té arritur njé shkélqim optimal té sipérfages, ndigni procedurén e méposhtme:

— Pérdorni shpejtésiné pérkatése té pjesamentit dhe pak trysni pér lustrimin, gé té evitohet krijimi i nxehtésisé.

- Paralustrimi kryhet me pjesament / furca me lesh dhie dhe shtuf té imét / pasté universale lustrimi.

- U duhet kushtuar sidomos kujdes zonave ndérdhémbore dhe sipérfageve okluzale.

- Lustrimi me shkélqim té larté arrihet duke pérdorur furcé me lesh dhie, disqe polirimi prej pambuku ose Iékure, si dhe pasté universale
lustrimi.
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Riparimi / zgjatatimi / ribazimi

Protezat e béra me "Ivotion" mund té riparohen, zgjaten dhe ribazohen me reziné konvencionale vetépolimerizuese pér baza protezash (p.sh.
"ProBase® Cold"). Procedura praktike éshté njélloj me até pér protezat e krijuara né rrugé konvencionale. Detajet pérkatése mund t€ gjenden né
udhézimet pérkatése té pérdorimit.

Pastrimi dhe dezinfektimi
Pastrojini protezat nén ujé té rrjedhshém duke pérdorur njé furgé. Protezat dezinfektohen me
njé dezinfektues té pérshtatshém té zakonshém.

Kufizime té réndésishme té pérpunimit

Pér puné té suksesshme me "Ivotion" duhen ndjekur pércaktimet e méposhtme:

- Ruajtja e trashésisé sé nevojshme minimale té paretit (2 mm pér bazén e protezés, 2,5 mm pér zonén e dhémbit)
- Frezimii disqeve duke pérdorur njé sistem té pérputhshém CAD/CAM

- Ngjyrosje/shtresim duke pérdorur materiale gé jané té miratuara apo té rekomanduara nga "lvoclar Vivadent"

Shénime té pérgjithshme

— Kur pérdorni "Ivotion" sigurohuni té zgjidhni diskun e sakté pér nofullén pérkatése (shihni ikonén pér maksilén apo mandibulén né disk/
paketim).

- Zona e dhémbit e "lvotion" ndjek sistemin e ngjyrave A-D.

- Sigurohuni gqé pozicionimi i restaurimit né softuerit CAD/CAM té jeté sa mé preciz té jeté e mundur. Pérndryshe, estetika rozé dhe e bardhé
mund té keté luhajte.

- Parandaloni mbinxehjen e materialit gjaté Iémimit ose me llambé alkooli.

- Rekomandohet qé CNC té pérpunohet pa léng ftohés.

- Mos pérdorni prerése té konsumuara apo té topitura.

- Kontakti me tretésit apo monomeret mund té shkaktojé ¢ngjyrosje té sé bardhés.

- Mos e thithni pluhurin e krijuar nga gérryerja gjaté lémimit - pérdorni shkarkues ajri dhe mbrojtése pér gojén.

- Lustrimi me glazuré nuk rekomandohet.

- Pas hegjes nga paketimi, disqet duhen mbrojtur nga drita e drejtpérdrejté e diellit, pér té parandaluar ndryshimet né ngjyré né materialin e
bazés sé protezés.

- Mbajeni materialin larg fémijéve.

- Nése nuk ndigni kufizimet e pércaktuara té pérdorimit, si dhe udhézimet e pérpunimit, puna mund té rezultojé pa sukses.
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Cititi cu atentie aceste instructiuni de utilizare si familiarizati-va cu utilizarea materialului. Urmatoarele materiale au fost dezvoltate exclusiv
pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Procesarea trebuie efectuata in strictd conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul nu fsi
asumd responsabilitatea pentru daunele rezultate in urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de aplicare stipulat. Utilizatorul are
obligatia de a testa produsul in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea sa in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit in instructiunile de
utilizare. Descrierile si informatiile nu pot fi invocate drept clauze de garantie in privinta caracteristicilor produsului si nu au caracter de
obligativitate. Aceste reglementari sunt valabile si in cazul in care materialele sunt utilizate in combinatie cu produse ale altor producatori.

Descrierea produsului
Ivotion este un disc pe baza de PMMA, in nuanta dintelui si gingiei, destinat utilizarii cu tehnologia CAD/CAM. Acesta se utilizeaza pentru
confectionarea restaurarilor permanente pentru proteze dentare mobilizabile folosind tehnologia substractiva.

Compozitie
Polimetilmetacrilat, pigmenti.

Proprietati tipice ale materialului

Material pentru baza protezei

Descriere chimica Rasina pe bazd de PMMA pentru proteze
Rezistenta la incovoiere >65MPa

Modul de elasticitate > 2000 MPa

Cantitate de MMA reziduala <4,5%

Absorbtia apei <32 pug/mm3

Solubilitatea in apa < 1,6 ug/mm3

Materialul coronar

Descriere chimica Material pe baza de PMMA inalt reticulat
Rezistenta la incovoiere >80 MPa

Absorbtia apei <40 ug/mm3

Solubilitatea in apa <7,5ug/mm3

Domeniu de utilizare
Proteze mobilizabile

Indicatie
Proteze mobilizabile

Contraindicatii
Alergie cunoscutd la una dintre componente.

Efecte secundare
Péand in prezent nu se cunosc efecte secundare sistemice. In cazuri izolate, au fost raportate reactii alergice locale la materialele pe baza de
metacrilat de metil.

Prelucrare CAD/CAM

Exista cate un disc cu geometrie internd diferita pentru confectionarea protezelor pentru maxilar si respectiv mandibula. La proiectarea
protezelor, trebuie respectatd grosimea minima de 2 mm in zona bazei protezei si de 2,5 mm in zona coronara. Daca nu se respecta valorile
minime, acest lucru poate determina esecul ( de exemplu fracturarea restaurarii) sau sa afectezea negativ nuanta coloristica a portiunii coronare.
Discurile Ivotion pot fi procesate numai in sistemele de frezat CAD/CAM care permit transferul corect al unei pozitii predefinite a discului in cadrul
unui flux de lucru special ajustat al CAD/CAM, masinii de frezat si suportului discului (de ex. 3Shape — CAM - PM7 si PrograMill Disc Holder
impreund cu inelele suportului pentru Digital Denture). Utilizati exclusiv instrumentele de frezat recomandate pentru sistemul de frezat respectiv.
Retineti ca utilizarea neadecvatd a instrumentelor de frezat, perii de lustruit sau jeturi de aburi pot expune materialul la supraincalzire, ceea ce
poate conduce la deteriorarea acestuia.

Prelucrarea dupa frezare

Finisarea

Dupa frezare in masina CAD/CAM, separati restaurarea de tija de sustinere cu o frezd fina din carbura de tungsten sau un disc de separare
diamantat. Neteziti punctele de atasare cu freze fine din carbura de tungsten, pentru a preveni riscul de ranire din cauza muchiilor ascutite.
Procedati cu atentie pentru a nu deteriora structurile anatomice de suprafata. Puteti efectua ajustari ale formei folosind freze din carbura de
tungsten cu dantura incrucisata sau freze diamantate. Asigurati-va ca grosimea minimd a peretelui este pastrata si dupa finisare.

Lustruirea

Lustruirea manuala a restaurarii se efectueaza cu instrumente rotative si pastd de lustruit.

Pentru obtinerea unui luciu optim al suprafetei, se recomanda respectarea urmatoarei proceduri:

- Utilizati viteza corespunzatoare a piesei de mana si o presiune scazutd pentru lustruit, pentru a preveni incalzirea.

- Pre-lustruirea se efectueaza cu piesa de méand/perii din par de capra si pumice fin/pasta de lustruit universald Universal Polishing Paste.

- Zonele interdentare si suprafetele ocluzale trebuiesc tratate cu atentie speciala.

- Lustruirea pentru un grad ridicat de luciu se realizeaza folosind perii din par de capra, bumbac sau roti din piele, precum si pasta universala
pentru lustruit.
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i daral)
Reparare/ T

ptus
Protezele confectionate din Ivotion pot fi reparate, extinse si recaptusite folosind rasina autopolimerizabila conventionald pentru baze de proteza
(de ex. ProBase® Cold). Procedeul practic este acelasi ca pentru protezele confectionate in mod conventional. Detaliile corespunzatoare pot fi
gasite in instructiunile de utilizare respective.

Curatarea si dezinfectarea
Curétati proteza sub jet de apa, folosind o perie. Protezele se dezinfecteaza cu
un dezinfectant uzual adecvat.

Restrictii importante ale prelucrarii

Pentru reusita lucrarilor cu Ivotion, trebuiesc respectate urmatoarele specificatii:

- Respectarea grosimii minime necesare a peretilor (2 mm la baza protezei, 2,5 mm in zona coronara)
- Frezarea discurilor intr-un sistem CAD/CAM compatibil

- Pigmentarea/stratificarea cu materiale aprobate sau recomandate de Ivoclar Vivadent

- La utilizarea Ivotion, selectati discul corect pentru maxilar sau mandibuld (observati pictograma pentru maxilar si/sau mandibula de pe disc/
ambalaj).

- Portiunea coronara a Ivotion respecta cheia de culori A-D.

- Pozitionati restaurarea in software-ul CAD/CAM cat mai precis posibil. In caz contrar, estetica alb si roz poate prezenta usoare variatii.

- Evitati supraincalzirea materialului in timpul finisarii sau cand folositi spirtiera.

- Serecomanda prelucrarea CNC fara lichid de racire.

- Nu utilizati cutere uzate sau boante.

- Contactul cu solventi sau monomer poate provoca decolorarea.

- Anuseinhala praful de slefuire degajat in timpul finisarii - a se utiliza un sistem de evacuare a aerului uzat si masti de praf.

- Nuse recomanda lacuirea cu un lac de glazurare.

- Dupa scoaterea din ambalaj, discurile trebuie protejate de lumina directd a soarelui pentru a preveni usoara modificare a nuantei materialului
pentru baza protezei.

- Nulasati materialul la indemana copiilor.

- Nerespectarea limitelor de utilizare si a instructiunilor de prelucrare poate duce la esec.
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Byab nacka, yBaXKHO NpounTaiite Lo IHCTPYKLtO 3 3aCTOCYBaHHS | 03HAlOMTECA 3 BUKOPUCTaHHAM MaTepiany. HacTynHi matepianu 6ynu
PO3pobneHi BUKMIOUHO ANs BUKOPUCTAHHS B CTOMATONOT . BUKOPUCTOBYBATY TinbK BIANOBIAHO A0 iHPOPMALLT {00 BUKOPUCTAHHSA. BUPO6HUK
He Hece BiANOBIAANBHOCTI 32 36UTKM, LLO BUHWKIN Yepe3 HeHanexHe A0TPUMAHHS IHCTPYKLi abo Yepes BUKOPUCTaHHA MaTepiany He 3a
npu3HayeHHAM. KopucTyBay Hece BifnoBiAanbHICTb 3a TECTYBaHHA NPOAYKTY Ha 110ro NPUAATHICTb | BUKOPUCTaHHA B 6yAb-AKUX LiNAX, ABHO He
3a3HayeHux B IHCTPyKUii. ONucy Ta HaBeAeHi AaHi He MICTATbL rapaHTill BnacTuBocTeil MaTepiany. Lii npaBuna Takox 3acTOCOBYIOTLCA, AKLO
Martepiani BUKOPUCTOBYIOTLCA Pa30M i3 NPOAYKTaMM iHLLUX BUPOGHUKIB.

Onuc npopyKry
Ivotion — Lie AUCK ANA 3aTiHIOBaHHA 3y6iB i AceH Ha ocHosi MMMA pana TexHonorii CAD/CAM. BiH BUKOPUCTOBYETLCA /Al BUTOTOBNIEHHA MOCTIHUX

pecTaBpaLliifiHNX KOHCTPYKLIN ANA 3HIMHIX NPOTE3iB i3 BUKOPUCTAHHAM Cy6TPaKTUBHOIO TEXHOMOTIYHOTO NPOLiecy.

Cknapg
MonimeTnmetakpunart, nirMeHTn.

Typical Bnactusocri matepiany

Marepian npotesy

Ximiunuii onnc 3y6Huit npoTes Ha ocHosi TMMA
'paHnyHa MILHICTb Ha BUTUH =65 MMa

Mopgynb npyxHocTi > 2000 MMa

3anuwKoBa KinbKicTb MeTunMeTakpunaty <22%

BoponornuHeHHs <32 mr/mm3

Po3unHHicTb Bogn <1,6 mr/mm3

3y6Huit maTepian

XimiuHuit onuc Marepian Ha ocHoBi TMMA 3 BUCOKUM CTyneHeMm 3LMBaHHA
'paHnyHa MILHICTb Ha BUTUH >80 MlMa
BoponornuHeHHs <40 mr/mm3
Po3unHHicTb Boan <7,5mMr/mMm3
MpusHaueHHs

3HiMHe NpoTe3yBaHHA

Moka3aHHA
3HiMHi npoTe3n

MpoTunokasaxHa
[loBefieHa anepris Ha OAVNH 3 KOMMOHEHTIB.

MNo6iyHi ABMWA
[loTenep HEMaE BiAOMOCTEN WOA0 CUCTEMHOT NOGIYHOI
MeTUIMeTaKpunary.

. B okpemux Binaakax nosigomMnAnoca npo micuesi anepriyHi peakuii Ha matepianm 3

Bukopucranua ana CAD/CAM

[InA BUroToBNEHHA 3y6HIX NPOTE3iB BEPXHBOIT | HUKHBOT Lenen € OAUH AUCK i3 PI3HOI BHYTPILIHLOIO reoMeTpieio. Mpu NPOeKTyBaHHi 3y6HUX
npoTe3iB He MOXHa NiAKPeCNoBaTY MiHIMalbHY TOBLUWHY CTIHOK B 2 MM B 30Hi 6231 3y6HOro npoTesa i 2,5 MM B 30Hi 3y6a. AKLO MiHiManbHi
3HaUeHHA He J0TPUMYIOTHCA, Lie MOXe NPUBECTY 10 NONIOMKY (HanpuKnag, pyiiHyBaHHA pecTaBpaLliiHOT KOHCTPYKL) abo HeraTUBHO BAINHYTH
Ha BifTiHOK 3y6a.

[lncku Ivotion MOXyTb BUKOPUCTOBYBATUCA TiNbKM B GppesepHnx cuctemax CAD/CAM, AKi 103BONAIOTb NPaBUIbHO NePEHOCUTY NonepeaHbo
BU3HaueHe NneBHe MONOXeHHA ANCKa B CreLjianbHO BiAperynboBaHoMy pobouomy npotieci CAD/CAM, dppesepHoro BepcTata i yTpumyBaua Ancka
(Hanpuknag, 3Shape - CAM - PM7 i ytpumyBau aucka PrograMill B noeHaHHi 3 KinbLAMY yTprMyBayamn LuppoBoro npotesa). Bukopucrosyiite
TinbKK Gpe3epHi iIHCTPYMEHTH, peKOMeH/0BaHI NA BiANOBIAHOI Gpe3epHOi cucTemn. 3BepHITb yBary, Lo HenpaBuibHe BUKOPUCTAaHHA
dpe3epHIX iIHCTPYMEHTiB, NoMipyBanbHIX WITOK abo CTPyMeHiB Napy Moxe NPU3BeCTY 10 Neperpisy MaTepiany, Lo, B CBOIO Yepry, Moxe
NpU3BECTU [0 110r0 NOLIKOLKEHHA.

06p nicna ¢y
[LloonpauoBaHHA
Micna ppesepysarHsa B npuctpoi CAD/CAM BifokpemTe pectaBpaLiiiHy KOHCTPYKLIIO Bifi yTPUMYIOUYOTO CTPUXKHA 3a ONOMOTOI0 TOHKOTo 60py 3
Kapbiay Bonbppamy abo anmasHoro cenapaujiitHoro aucka. PosrnaabTe ToUKM KpinneHHA 3a JONOMOroio TOHKWX bypiB i3 kapbiay Bonbdpamy,
106 3ano6irTn pUsnKy OTPUMaHHA TPaBM roCTPUMM Kpasamu. CRiaKyiiTe 3a TUM, WO6 He MOWKOANTI aHAaTOMIYHY CTPYKTYpY NOBEpPXHi B NpoLieci.
KopuryBaHHs ¢opmu Moxe 6yTn BUKOHAHO 3a JOMOMOTOI0 KOHYCONOAiIGHNX 60piB i3 kap6ig BonbGpamy abo anmasHux 6opis. MepekoHaiTecs,
L0 MiHIManbHa TOBLUMHA CTIHKM 36epiraeTbca HaBiTb NiciA 06PO6KN.

MonipyBaHHA

PyuHe nonipyBaHHa pecTaBpaL|iiiHOi KOHCTPYKLIT 3RiNCHIOETLCA 33 AONOMOrO 06ePTOBYX IHCTPYMEHTIB | NonipyBanbHOT NacTu.

Llnﬂ [OCATHEHHA ONTUMaNbHOro 6MCKy NoBepXHi, 6yAb Nacka, AOTPUMYIATECH HACTYMHOI NPoLefypu:
BVIKOpVICTOB)’I/ITE BIF[I'IOBIAHy LIJBVIF[KICTb HAKOHEYHMKa | HeBeNMKMiA TUCK ana I'IOJ'IIpyBaHHﬂ LI.L06 3ano6irtm BI/IAIJ'IEHHDO Tenna.

- I'Ionepequ I'IOJ'IIpyBaHHiI BUKOHY€ETbCA HaKOHeHHMKaMM/LL[ITKaMI/I 3 K03A40i BOBHU | TOHKOIO nem3o»o/yH|Bepcaano»o nonlpyBaanmo nacrToto.

- Cnig npuainatn ocobnmBy yBary Npoctopy Mix 3y6amu Ta OKN03iiHNM NOBEPXHAM.

- [nAHUeBe NonipyBaHHA JOCATAETLCA 3a JONOMOrOO LLiTKM 3 KO3AYOi BOBHU, 6aBOBHM abo 6naHLIOBaHOI LLKIPK, a TaKOX YHIBEpCanbHOK
nonipysanbHoI0 NacTolo.
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PeMOHT / po3lumpeHHs / BUpiBHIOBaHHA

MpoTesu, BUrotoeneHi 3 Ivotion, MoXyTb 6yTu BiAPEMOHTOBaHI, PO3LUNPEHi Ta BUPIBHAHI 33 JONOMOr0I0 3B1YaliHOT OCHOBY ANA 3y6HNX NpoTesiB
AKa camononimepisyetbca (Hanpuknaa, ProBase® Cold). MpakTuyHa npoueaypa Taka X, AK | AnA 3BMyaitHuX 3y6HIUX NpoTesis. BianosigHi Aetani
MOXHa 3HaiTV y BiAMOBIAHNX IHCTPYKLIAX LWOA0 3aCTOCYBaHHA.

YnweHHa Ta pesindekuis
OuYuCTiTb NPOTE3N NiA CTPYMEHEM BOAW 33 AONOMOTOI0 LiTKK. MpoTe3un Ae3iHdiKyoTb BiANOBIAHUM
3BUYAHNM fie3iHGiKyUMM 3ac060M.

na ycniwHoi po6oTu 3 lvotion HeobXifHO AOTPUMYBATUCA TaKIUX YyMOB:

- JloTpuMaHHs HeobXiAHOT MiHIManbHOT TOBLLUMHM CTiHKW (6a3a 3y6HOro npoTesa 2 MM, naolya 3y6a 2,5 Mm)

- Ope3sepyBaHHA AUCKIB i3 BUKOPUCTaHHAM cymicHoi cuctemm CAD/CAM

- Min6op Konbopy/HaHeceHHA WapiB i3 BUKOPUCTaHHAM MaTepianis, CxBaneHx abo pekomMeHA0BaHMX KOMNaHieio «|Boknap BiBapeHT»

3aranbHi npUMiTKu

- lpu BUKOpuCTaHHi Ivotion 060B'A3K0BO B1OEPITL NPaBUALHUIA AUCK ANA BIAMOBIAHOI LeNenu (A1B. 3HaYOK BEPXHbOT ab0 HXKHBOT Lenenu Ha
AncKy/ynakoBLi).

- 3ybHa 30Ha lvotion Bignosiaae cuctemi BigTiHKiB A-D.

- TMepekoHaiiTeca, Lo NO3uLiiA pecTaBpaLliiiHol KOHCTPYKLT B nporpamHomy 3abe3neyenHi CAD/CAM MakcuManbHo TouHa. SIKILO Lie He TakK,
ecTeTiKa POXeBOrO i 6iNoro Konbopy MoXe TPOXW BifiPi3HATUCE.

- He ponyckaiite neperpisy maTepiany nig 4ac JoonpatioBaHHs abo 3a J0NOMOro CMMPTOBOTO NasnbHMUKa.

- PekomeHayeTbcA 06pobka 3 UMY 6e3 0xonoaxyoUoi pignHu.

- He BUKOpPUCTOBYIiTe 3HOLWEHI abo Tyni GopmaLunHm.

—  KOHTaKT 3 po3umHHNKamm abo MOHOMEPOM MOXe NPU3BECTM A0 3MiHW 3a6apBneHHA Ha Ginnil konip.

- He BauxaitTe WwhigyBanbHNil M nia Yac A0oNpaLiioBaHHA - BAKOPUCTOBYIATE BUMYCK NOBITPA i 3aXUCT ANA poTa.

- JlakyBaTy rnasypoBaH1M 1akoM He PEKOMEH/YETbCA.

- [icna BUNYYeHHA 3 yNakoBKW AUCKU MOBUHHI BYTW 3axWLLieHi Bifi NPAMUX COHAYHMX NPOMEHIB, W06 He AOMYCTUTI HE3HAUHUX 3MiH BIATIHKY
OCHOBHOrO MaTepiany 3y6Horo npotesa.

- 3b6epiratv B HefOCTYNHOMY ANA AiTeit micuil

- HepoTpumaHHA BCTaHOBNEHNX OGMEXeHb 3 BUKOPUCTAHHS | IHCTPYKLIN 3 06po6KI MOXe Npr3BecTy 1o 36010.
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Lugege need kasutusjuhised hoolikalt l&bi ja tutvuge materjali kasutusega. Jargmised materjalid on valja tootatud kasutamiseks ainult
hambaravis. Toote kasutamisel tuleb kasutusjuhiseid tapselt jérgida. Vastutus ei kehti kahjustuste puhul, mis tulenevad juhiste v6i ettenahtud
rakendusala mittejargimisest. Kasutaja vastutab toote sobivuse katsetamise ja kasutamise eest eesmarkidel, mis pole juhendis sonaselgelt vélja
toodud. Kirjeldus ja andmed ei téhenda mingit garantiid omadustele ega ole siduvad. Need eeskirjad kehtivad ka siis, kui materjale kasutatakse
koos teiste tootjate toodetega.

Tootekirjeldus
Ivotion on CAD/CAM-i tehnika PMMA-hamba- ja igemetooniga ketas. Seda kasutatakse eemaldatavate hambaproteeside piisiva restauratsiooni

valmistamisel lahutava valmistamise abil.

Koostis
Poliimetiitilmetakriilaat, pigmendid.

Materjali tiitipilised omadused

Hambaproteesi alusmaterjal
Keemiline kirjeldus PMMA-pohine hambavaik
Paindetugevus > 65 MPa
Elastsusmoodul > 2000 MPa
MMA jagkkogus <2.2%
Veeimavus <32 pug/mm3
Vees lahustuvus <1,6 yg/mm3
Hambamaterjal
Keemiline kirjeldus Suure vérkstruktuuriga poliimetiiiimetakriilaadipéhine materjal
Paindetugevus >80 MPa
Veeimavus <40 ug/mm3
Vees lahustuvus <7,5ug/mm3
Eesmérk

Eemaldatav protees

Néidustus
Eemaldatavad hambaproteesid

Vastundidustus
Toéendatud allergia Gihe komponendi suhtes.

Kérvalnahud
Teadaolevaid siisteemseid kérvaltoimeid ei ole. Uksikutel juhtudel on teatatud kohalikest allergilistest reaktsioonidest metiiiilmetakriilaadi
suhtes.

CAD/CAM-i t6otlus

Ula- ja alaldua proteeside valmistamiseks on iiks ketas, mille sisemine geomeetria on erinev. Proteeside visandamisel ei tohi iiletada minimaalset
seinapaksust 2 mm proteesi alusmaterjalil ja 2,5 mm hammaste alal. Kui miinimumvaartusi ei jalgita, véivad tagajérjeks olla vead (nt
restauratsiooni murd) voi see véib negatiivselt mojuda hambatoonile.

Ivotioni kettaid voib toodelda ainult CAD/CAM-i freesimissiisteemides, mis voimaldavad eelméaratletud kettaasendi 6iget lilekannet spetsiaalselt
reguleeritud CAD/CAM-i, freesimisseadme ja kettahoidiku (nt. 3Shape — CAM - PM7 ja kettahoidik PrograMill koos digitaalse proteesijaljendi
hoidikuréngastega) to6voos. Kasutage ainult selle freesimisstisteemi jaoks soovitatud freesimist6oriistu. Votke arvesse, et freesimisriistade,
poleerimisharjade voi aurujoa vale kasutamise korral vib materjal iile kuumeneda, mis omakorda véib materjali kahjustada.

Tootlemine parast freesimist

Viimistlus

Pérast CAD/CAM-i seadmes freesimist eraldage restauratsioon hoiuvarda kiiljest peene volframkarbiidist lihvija voi teemantloikekettaga. Teravate
servade tekitatud vigastuste véltimiseks siluge kinnituspunktid peene volframkarbiidist lihvijaga. Veenduge, et te selle toimingu ajal ei kahjustaks
anatoomilist pinnastruktuuri. Kuju saab kohandada ristlikelise volframkarbiidist lihvija v6i teemantlihvijaga. Veenduge, et seina minimaalne
paksus on séilinud ka pérast viimistlust.

Poleerimine

Restauratsiooni poleeritakse kasitsi poorleva seadme ja poleerimispastaga.

Optimaalse pinnaldike saavutamiseks jalgige jargmist protseduuri.

- Soojenemise drahoidmiseks kasutage poleerimisel vastavat kasiseadme kiirust ja kerget survet.

- Eelpoleeritakse kasiseadme, kitsekarvadest pintslite ja peene pimsskivipulbri ning universaalse poleerimispastaga.

- Erilist téhelepanu tuleb p66rata hambavahedele ja oklusaalsetele pindadele.

- Korglaikeni poleerimine saavutatakse kitsekarvadest pintsli, puuvillast voi nahast lihvimisketaste ja samuti universaalse poleerimispastaga.

P damine / pikendus / uuesti r ine
Materjalist Ivotion valmistatud hambaproteese saab parandada, pikendada ja uuesti reastada tavalise isekdvastuva hambaproteesi alusmaterjali
vaiguga (nt ProBase® Cold). Praktiline protseduur on sama, mis tavaliselt valmistatud hambaproteeside korral. Vastav iiksikasjalik teave leidub

vastavates kasutusjuhistes.
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P ja desinfif i
Puhastage hambaproteesid jooksva vee all, kasutades harja. Hambaproteese desinfitseeritakse
sobiva tavalise desinfektandiga.

Olulised to6tluspiirangud

Tootega Ivotion edukaks tootamiseks tuleb jargida jargmisi tingimusi.

- Minimaalselt vajaliku seinapaksuse (2 mm hambaproteesi alusmaterjal, 2,5 mm hambaala) jélgimine

- Ketaste lihvimine tihilduva CAD/CAM-i siisteemiga

- Vérvimine/kihitamine materjalidega, mille Ivoclar Vivadent on heaks kiitnud voi mida ettevéte on soovitanud

Uldine teave

- Toote Ivotion kasutamisel veenduge, et olete vastava I6ua jaoks valinud 6ige ketta (vaadake kettal/pakendil olevat iila- v6i alaléualuu ikooni).

- Ivotioni hammaste ala jargib A-D tooniststeemi.

- Veenduge, et restauratsiooni asend CAD/CAM-i tarkvaras oleks véimalikult tdpne. Muul juhul voivad roosa ja valge kosmeetiliselt veidi
erineda.

- Valtige materjali Gilekuumenemist viimistlemise ajal voi alkoholipdletiga to6tlemisel.

- Soovitatav on kasutada jahutusvedelikuta CNC-to6tlust.

—  Arge kasutage kulunud ega niirisid I6ikureid.

- Kokkupuude lahustite voi monomeeriga voib pohjustada varvimuutusi.

— Arge hingake lihvimistolmu sisse - kasutage véljapuhkeéhu dravoolu ja suukaitset.

- Lasuurlakiga lakkimine pole soovitatav.

- Pérast pakendi eemaldamist tuleb kettaid kaitsta otsese paikesekiirguse eest, et véltida hambaproteesi alusmaterjali kergeid toonimuutusi.

- Hoidke materjal laste kdeulatusest eemal.

Alal

- Kasutus- ja toGtlemisjuhiste kinc

ud piirangute jalgimise eiramine v6ib pohjustada rikkeid.
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Ladzu, uzmanigi izlasiet 3o lietosanas instrukciju un uzziniet par materiala lietojumu. Talak minétie materiali ir paredzéti izmanto3anai tikai
zobarstnieciba. Apstrade javeic pilniga saskana ar lietosanas instrukciju. Razotajs neuznemas nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja
nav ievéroti lietoanas instrukcija sniegtie noradijumi vai paredzétais izmanto3anas noltks. Lietotaja pienakums ir parliecinaties, vai izstradajums
ir piemérots un lietojams mérkiem, kuri nav skaidri paredzéti instrukcija. Apraksti un noraditie dati nav uzskatami par izstradajuma ipasibu
garantiju un nav saistosi. Sie noteikumi ir piemérojami ari tad, ja materialus izmanto kopa ar citu razotaju produktiem.

Produkta apraksts
Ivotion ir PMMA bazes zobu un smaganu ton&juma disks CAD/CAM technikai. To izmanto pastavigo restauraciju pagatavosanai nonemamam

zobu protézém, lietojot subtraktivu pagatavosanas procedtru.

Sastavs
Polimetilmetakrilats, pigmenti.

Tipiskas materialu ipasibas

Zobu protézu bazes materials

Kimiskais apraksts

PMMA bazes zobu protézu sveki

Lieces izturiba

>65MPa

Elastibas modulis > 2000 MPa
Atlikusais MMA daudzums <22%
Udens absorbcija <32 ug/mm?
Udens 3kidiba <1,6 ug/mm?

Zoba materials

Kimiskais apraksts

Izteikti Skérssaistits PMMA bazes materials

Lieces izturiba

>80 MPa

Udens absorbcija

<40 ug/mm?

Udens 3kidiba

<7,5 ug/mm’

Mérkis
Iznemamas protézes

Indikacija
Iznemamas zobu protézes

Kontrindikacija
Apstiprinata alergija pret kadu no sastavdajam

Blakusparadibas
Lidz $im sistémiskas blakusparadibas nav zinamas. Atseviskos gadijumos ir zinots par alergiskam reakcijam uz metilmetakrilata materialiem.

CAD/CAM apstrade

Ir paredzéts viens atsevisks disks augszokla un otrs — apakszokla zobu protézu pagatavo$anai, un katram ir atskiriga iek$éja geometrija. Veidojot
zobu protézes, sieninas biezumam zobu protézes pamatnes apgabala ir jabut vismaz 2 mm, bet zoba apgabald — vismaz 2,5 mm. Ja minimalas
vértibas netiek ievérotas, var rasties klime (piem., restauracijas plaisa) vai negativa ietekme uz zoba krasu.

Diskus Ivotion drikst apstradat tikai CAD/CAM slipésanas sistémas, kuras ir iespéjama ieprieks noteiktas diska pozicijas parnesana ipasi

pielagota CAD/CAM, slipésanas iekartas un diska turétaja darbpltsma (piem., 3Shape — CAM — PM7 un PrograMill diska turétajs kopa ar Digital
Denture turétaja gredzeniem). Izmantojiet tikai atbilstosajai slipésanas sistémai ieteiktos slipésanas rikus. Nemiet véra, ka slipésanas riku,
pulésanas suku vai tvaika straklu neatbilstosa lietosana var izraisit materiala parkarsanu, kas savukart var izraisit materiala bojajumus.

Apstrade péc slipésanas

Apdare

Péc slipésanas CAD/CAM iericé atdaliet restauraciju no turésanas stiena, izmantojot smalku volframa karbida urbi vai dimanta atdalo3o disku.
Nolidziniet savienojuma punktus, izmantojot smalkus volframa karbida urbjus, lai novérstu savaino3anas risku asu staru dé|. Gadajiet, lai procesa
gaita netiktu bojata anatomiska virsmas struktira. Formas pielagosanai var izmantot Skérseniskus volframa karbida urbjus vai dimanta urbjus.
Minimalais sieninas biezums ir jasaglaba ari péc apdares.

Pulésana

Restauracijas manuala pulésana tiek veikta, izmantojot rotéjosus instrumentus un pulésanas pastu.

Lai panaktu optimalu virsmas spidumu, rikojieties saskana ar talak sniegtajiem noradijumiem.

- Izmantojiet atbilstosu instrumenta atrumu un nelielu spiedienu pulésanas laika, lai novérstu karstuma rasanos.

- PriekSpulésana tiek veikta ar instrumentu/kazas spalvu sukam un smalku pumeku/universalo pulésanas pastu.

- Ipasa uzmaniba japievérs vietam starp zobiem un okluzalajam virsmam.

—  Augstas kvalitates spidums tiek panakts, izmantojot kazas spalvu suku, kokvilnas vai adas pulétaju, ka ari universalo pulésanas pastu.

Labos PR T P

/atkartota pi
Zobu protézes, kas izgatavotas no diska Ivotion, var labot, paplasinat vai atkartoti pielagot, izmantojot parastos pascietéjosos zobu protézu
pamatnes svekus (piem., ProBase® Cold). Praktiska procedura ir tada pati ka ar parastam metodém pagatavotam zobu protézém. Atbilstosa
informacija ir pieejama attiecigajas lietosanas instrukcijas.
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Tirisana un dezinfekcija
Nomazgajiet zobu protézes zem tekosa tdens ar suku. Zobu protézu dezinfekcijai jaizmanto
piemérots, parasts dezinfekcijas lidzeklis.

Svarigi apstrades ierobezojumi

Lai sekmigi izmantotu disku Ivotion, ir janem véra talak minétie nosacijumi.

- Nepieciesama minimala sieninas biezuma ievérosana (2 mm zobu protézes pamatnei, 2,5 mm zoba apgabalam)
- Disku slipésana, izmantojot saderigu CAD/CAM sistému

- lekraso3ana/parklasana, izmantojot materialus, ko atzinis vai ieteicis razotajs Ivoclar Vivadent

Visparigie noradijumi
- Izmantojot disku Ivotion, izvélieties atbilstosajam Zoklim piemérotu disku (skatiet augszokla vai apakszokla ikonu uz diska/iepakojuma).
- Diska Ivotion zoba apgabals ir veidots atbilstosi A-D krasu sistémai.

- Restauracijas pozicijai CAD/CAM programmatura ir jabiit iespéjami precizai. Ja ta nav, sartas un baltas krasas estétika var nedaudz atskirties.

- Novérsiet materiala parkarsanu apdares laika vai ar alkohola degli.

- leteicama CNC apstrade bez dzesésanas skidruma.

- Neizmantojiet nodilusus vai trulus grieznus.

- Saskarsme ar skidinatajiem vai monoméru var izraisit balta tona iekrasosanos.

- Apstrades laika neieelpojiet slipésanas puteklus — izmantojiet izplides gazu izvades sistému un mutes aizsargu.

- Nav ieteicams balinasanai izmantot keramikas balinataju.

- Péciznemsanas no iepakojuma diski ir jasarga no tiesas saules gaismas, lai novérstu zobu protézu pamatnes materiala tonéjuma nelielas
izmainas.

- Uzglabat bérniem nepieejama vieta!

- Neieveérojot noteiktos lietosanas ierobezojumus un apstrades noradijumus, var rasties klame.
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Atidziai perskaitykite $ias naudojimo instrukcijas, kad suprastuméte, kaip naudoti medziaga. Sios medziagos sukurtos naudoti tik odontologijos
srityje. Apdorojimas turi bati atliekamas grieztai laikantis naudojimo instrukcijy. Nesilaikant instrukcijy arba nurodytos taikymo srities,
neprisiimame atsakomybés uz patirta Zala. Naudotojas yra atsakingas uz tai, kad bity patikrinta, ar gaminys tinkamas ir gali bati naudojamas bet
kokiam tikslui, nenurodytam instrukcijose. Apraai ir duomenys néra garantiniai priedai ir néra privalomi. Sie nuostatai taip pat taikomi, jei
medziagos naudojamos su kity gamintojy produktais.

Gaminio aprasas
JIvotion” — pagal danty ir danteny atspalvj pritaikytas PMMA diskas, skirtas CAD / CAM technikai. Jis naudojamas gaminant is$imamy danty
protezy pastoviasias restauracijas, remiantis subtraktine gamybos proceddra.

Sudétis
Polimetilo metakrilatas, pigmentai.

Tipinés medziagos savybés

Protezy pagrindo medziaga

Chem. aprasas Danty protezy derva PMMA pagrindu
Atsparumas lenkimui >65 MPa

Tamprumo modulis >2 000 MPa

Likes MMA kiekis <22%

Vandens absorbcija <32 pg/mm3

Tirpumas vandenyje <1,6 pjg/mm3

Danties medziagos

Chem. aprasas Itin kryZminé medziaga PMMA pagrindu
Atsparumas lenkimui >80 MPa
Vandens absorbcija <40 pg/mm3
Tirpumas vandenyje <7,5 ug/mm3
Tikslas

ISimami protezai

Indikacija
ISimami danty protezai

Kontraindikacijos
|rodyta alergija vienam i§ komponenty.

Salutiniai poveikiai
Siuo metu sisteminis Salutinis poveikis nezinomas. Atskirais atvejais buvo gauta informacijos apie vietines alergines reakcijas metilo metakrilato
medziagoms.

CAD/CAM apdorojimas

Kalbant apie danty ir Zandikauliy protezy gamyba, yra vienas diskas su skirtinga vidine geometrija. Projektuojant danty protezus, ne maziau kaip
2 mm sieneliy storis danty protezy srityje ir 2,5 mm danty srityje neturi biti pabréZziamas. Jei nesilaikoma minimaliy verciy, gali atsirasti
pazeidimy (pvz., restauracijos |zis) arba neigiamai paveikti danty atspalvj.

JIvotion” diskai gali bati apdorojami tik CAD / CAM frezavimo sistemose, leidzianciose tinkamai perkelti i$ anksto nustatyta disko padétj per
specialiai pritaikyta CAD / CAM, frezavimo masinos ir disky laikiklio darbo eiga (pvz., 3Shape - CAM — PM7 ir ,PrograMill” disko laikiklis kartu su
skaitmeniniu protezy laikikliu). Naudokite tik atitinkamai frezavimo sistemai rekomenduojamus frezavimo jrankius. Atkreipkite démesj, kad
netinkamai naudojant frezavimo jrankius, slifavimo Sepecius ar gary purkstukus gali bati paveikta medziaga - ji gali perkaisti ir dél to bati
pazeista.

Apdorojimas baigus frezuoti

Apdaila

Atlike frezavima CAD / CAM jrenginyje atskirkite restauracija nuo laikymo juostos smulkiu volframo karbido arba deimanty atskyrimo disku.
13lyginkite tvirtinimo taskus smulkiais volframo karbidais, kad buty iSvengta astriy briauny. Jokiu badu nepazeiskite anatominés pavirsiaus
struktdros proceso metu. Koreguoti forma galima naudojant skersinius volframo karbido arba deimantinius graztus. [sitikinkite, kad minimalus
sienelés storis islaikomas net atlikus apdaila.

Poliravimas

Rankinis poliravimas atliekamas naudojant rotacinius instrumentus ir poliravimo pasta.

Kad pavirsius blizgéty optimaliai, laikykités toliau nurodytos procediros.

- Kad nesusidaryty iluma, pasirinkite atitinkama rankinio instrumento greitj ir maza slégj poliruodami.

- I3ankstinis poliravimas atliekamas rankiniu instrumentu / ozky plauky Sepetéliais ir smulkia pemza / universalia poliravimo pasta.

- Ypatingas démesys turéty bati skiriamas tarpdantinéms vietoms ir okliuziniams paviriams.

- Kad itin gerai blizgéty nupoliravus, naudojamas ozky plauky sepetélis, medvilné ar odinis poliruoklis, taip pat universali poliravimo pasta.

R / pailgini / lygiavi i$ naujo

Danty protezai, pagaminti i$ ,Ivotion”, gali bati taisomi, pailginami ir priderinami prie jprastos savaime kietéjancios danty protezy pagrindo
dervos (pvz., ,ProBase® Cold”). Praktiné procedura yra tokia pat, kaip ir tradiciskai pagamintiems protezams. Atitinkami duomenys pateikiami
atitinkamose naudojimo instrukcijose.
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Valymas ir dezinfekavimas
Valykite danty protezus tekanciu vandeniu, naudodami epetélj. Danty protezai dezinfekuojami naudojant
tinkama jprastg dezinfekavimo priemone.

Svarbiis apdorojimo apribojimai
Norint sékmingai dirbti su ,Ivotion”, reikia laikytis toliau nurodyty salygy.

Batinos minimalios sienelés storio (2 mm protezy pagrindas, 2,5 mm danty sritis) stebéjimas
Disky frezavimas naudojant suderinama CAD / CAM sistema
Dazymas / sluoksniavimas naudojant medziagas, patvirtintas arba rekomenduojamas ,lvoclar Vivadent”

Bendrosios pastabos

Naudodami ,Ivotion”, sitikinkite, kad pasirinkote tinkama diska konkreciam Zandikauliui (Zr. virSutinio Zandikaulio arba apatinio Zandikaulio
piktograma ant disko / pakuoteés).

Jvotion” danty sritis atitinka A-D atspalviy sistema.

Isitikinkite, kad restauracijos vieta CAD / CAM programinéje jrangoje yra kuo tikslesné. Jeigu ne, roziné ir balta estetiné medziaga gali Siek tiek
skirtis.

Neleiskite medziagai perkaisti apdailos proceso metu ar naudojant alkoholio degiklj.

Rekomenduojamas CNC apdorojimas be ausinimo skyscio.

Nenaudokite nusidévéjusiy ar nelygiy pjovikliy.

Susilietus su tirpikliais ar monomeru, gali atsirasti baltos spalvos pakitimy.

Nejkveépkite slifavimo dulkiy atlikdami apdaila - naudokite iskvepiamo oro isleidimo ir burnos apsauga.

Lakuoti blizgiu laku nerekomenduojama.

IStraukus i$ pakuotés, diskai turi bati apsaugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy, kad baty iSvengta nezymiy atspalviy pokyciy danty protezy
pagrindo medziagoje.

Laikykite medziaga vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Jei nesilaikoma nustatyty naudojimo ir apdorojimo instrukcijy apribojimy, gali atsirasti pazeidimy.
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Ivoclar Vivadent - worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 9795 9599

Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna
Donau-City-Strasse 1
1220 Wien

Austria

Tel. +43 1 263 191 10
Fax: +43 1263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapos, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding
Road, Jing An District
200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657

Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 3399

Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 4 50 88 64 00
Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 7961 889 0

Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Wieland Dental + Technik
GmbH & Co. KG
Lindenstrasse 2

75175 Pforzheim

Germany

Tel. +49 7231 3705 0

Fax +49 7231 3579 59
www.wieland-dental.com

Ivoclar Vivadent Marketing
(India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road,

Andheri (West)

Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 22 2673 0302
Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via Isonzo 67/69

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 6113555

Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower

54 Seocho-daero 77-gil,
Seocho-gu

Seoul, 06611

Republic of Korea

Tel. +82 2 536 0714

Fax +82 2 596 0155
www.ivoclarvivadent.co.kr

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Calzada de Tlalpan 564,

Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F.

Meéxico

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV

De Fruittuinen 32

2132 NZ Hoofddorp
Netherlands

Tel. +31 23 529 3791

Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska
Sp. z 0.0.

Al. Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa

Poland

Tel. +48 22 635 5496
Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent

Marketing Ltd.

Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418 0300

Fax +7 499 418 0310
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.

Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2" Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345
Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
Carretera de Fuencarral n°24
Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid)
Spain

Tel. +34 91 37578 20

Fax +34 91 37578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvéagen 14

$-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 8 514 939 30
Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent
Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi
Sakayik Sokak
Nisantas' Plaza No:38/2
Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul
Turkey

Tel. +90 212 343 0802
Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880

Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar °.
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